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- Dragi prijatelji ! -

Presa koja se proizvodi po licenci firme ,,CLAAS*" predstavlja savremeno resenje masine za
istovremeno sakupljanje i baliranje pokosenih trava, sena, slame i ostalih biljnih kultura
namenjenih za proizvondnju sto¢ne hrane ili industrijsku preradu.

Svi radni organi su zasticeni od loma i preopterecenja frikcionom spojnicom i sigurnosnim
Civijama.

Masine koje se proizvode tehnologijom ,,Poljostroj“-a odlikuju se dugim vekom trajanja i
pouzdanosti u radu. To je postignuto koris¢enjem osnovnih jedinica i sklopova koje sami
proizvodimo. Osim kvaliteta i tehnologija postignuta je i visoka kultura proizvodnje
koriscenjem naprednih tehnologija i dizajna, kao i materijala visokog kvaliteta.

Projektovanje, proizvodnja i prodaja u skladu su sa zahtevima Medunarodne norme ISO
9001:2008.

Ova brosura sadrzi potpune informacije potrebne kako bi se obezbedila bezbednost
rukovaoca masine, pravilno skladistenje, rukovanje i odrzavanje masine PVP -351(Presa
visokog pritiska za seno i slamu) ,,Poljostroj“-a.

Zelim da Vam se zahvalim 3to ste se odludili za tehnologiu, proizvedenu pod

brendom ,Poljostroj* i nadam se da ¢e Vam ,, Poljostroj* postati prijatelj i pomocnik u
Vasem daljem radu.

Generalni direktor ,,Poljostroj AD Odzaci

Dragan Stevanovic
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VAZINE NAPOMENE

1. Ovu masinu u rad pusta servisna sluzba “Poljostroj’-a u prisustvu krajnjeg
kupca i neposrednog rukovaoca prese.

2. Krajnji kupac gubi pravo na granciju masine ako pusti masinu u rad bez
prisustva servisne sluzbe “Poljostroj”-a.

3. Servisna sluzba "Poljostroj’-a nece priznati kvar u garantnom roku ukoliko je
kvar nastao nestru¢nim rukovanjem rukovaoca prese.

4. Garancija masine traje 12 meseci od dana pustanja masine u rad.

1. OPSTA UPUTSTVA

PAZNJA! Napred, nazad, desno i levo, vazi uvek u pravcu voznje. Zadrzava se

pravo izmena u toku tehnickog razvitka proizvoda.

broj 0001
godina 2009,

CFALGEN 500 kg ®

Slika 1 Slika 2

Tablica sa oznakom tipa i fabrickog broja masine nalazi se pozadi, levo, na
poklopcu.



2. TEHNICKI PODACI

Tabela 1

Naziv

| Inaéenje

Tehnicke karakteristike

Naziv

Tip

Sirina zahvata - sakuplja&a
Dimenzija kanala
Dimenzija bale

Potrebna snaga traktora
Broj obrataja kardana

Broj hodova klipa u minutu
Broj obrtaja sakupljaca
Masa prese

Razmak toCkova

Kanap marke: PP - 320
Brzina fraktora u radu

- zaslamu
- zaseno
Broj posluzitelja
Dimenzije prese
- Sirina
- visina

- duzina u transportu
- duzina u radu
Radni uCinak po jedinici povrsine
- slama
- seno
Broj bala po 1 ha
- slama
- seno
Tezina jedne bale
- slama
- seno
Duzina bale
- slama
- seno
Tezinski uCinak
- slama
- seno
Zbijenost bala
- slama
- seno
Propisana moc¢ prese
- slama
- seno

Presa visokog pritiska
PVP — 351

1650 mm

460 x 400 mm

460 x 400 duzine 400 - 1100 mm
20 + 40 kW

540 ©/min

88

69 ©/min

1500 kg

2135 mm

(320 m/kg)

7 km/h
5.5km/h
1 traktorista

2470 mm
1530 mm
4480 mm
5440 mm

1 ha/h
0.8 ha/h

220 - 250 bala
300 - 350 bala

10 kg
18 kg

80 cm
50 cm

2.2t/h
5.5t/h

70 kg/m3
195 kg/m3

36.5 kg/min
90 kg/min




2.1. GABARITI PRESE
U fransportu U radu
Sirina "B” 2470 mm 2470 mm
Visina  “H" 1530 mm 1530 mm
Duzina *“L" 4480 mm 5440 mm

— .,;': ﬂ.ﬂ.—_f__v 7

Slika 3



Slika 4

GABARITI SA TRANSPORTEROM

U fransportu U radu
Visina  “H" 3200 mm 2700 mm
Duzina “L" 5000 mm 6700 mm




Slika 5

2.2. KONSTRUKCIJA MASINE

1. Sakupljac (pick-up)

2. Pritiskivac

3. Dizalica rude

4. Uze dizala sakupljaca

5. BoCno podesavanje

6. Ruda prese

7. Celjust za vu&u

8. Prikljucak kardanskog vratila na fraktor
9. Kardansko vratilo

10. Zamajac

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Glavni prenosnik

Klip za sabijanje sa nozem
Razvodni prenosnik

Poprecni dodavac

Petljac

Kanal za presovanje

Zatezni vijci kanala

Odlagac

Sanduk za kanap

Podupira¢ kardanskog vratila

10



3. NACIN RADA

Presa se prikaci za poteznicu fraktora, a pogoni se sa rukavaca vratila. Snaga
se prenosi preko kardanskog vratila zamajca i prenosnika, na klip i ostale pogonske
elemente prese. Zupci sakupljiaca (PICK-UP uredaja) zahtevaju materijal odkosaq,
poprecni dodavac ga dovodi u kanal, gde ga klip presuje u Cvrste bale, a igla i petljac
vezuju.

Duzina pojedinih bala se moze bestepeno podesavati od 40 do 110 cm, a
cvrstoca bala postize se suzavanjem kanala za presovanje.

Preko kratkog, odnosno dugackog klizaca odlazu se bale na tlo ili sa
transporerom bala ubacuju u prikolicu.

Podjednako oformljen ne prevelik otkos, umerena voznja i odredeni broj obrtaja

(88 udaraca klipa/min) obezbeduju visoki uCinak i nesmetan rad prese.

3.1. OSNOVNA PRAVILA PRI RADU

1. Pre pocCetka rada i nakon svake pauze otupstiti zatezne vike kanala za presovanje.
Tek kasnije povecati Cvstocu bala, pritezanjem istin vijoka po potrebi.

2. Broj obrtaja pogonskog vratila treba da iznosi 540 do 560 o/min, i ispravan je kada
presa radi sa 88 udaraca klipa u minuti.

3. Kada je presa prikacena za traktor i kardansko vratilo priklju¢eno, opreznim
krivudanjem u voznji levo i desno proveriti, da li se kardansko vratilo slobodno
obrce.

4. Najpovoljniji polazni polozaj sakupljaca je kod 20-30 mm visine zahvatnih zubaca
od tla.

5. Vozinja je najpodesnija kada otkos nije prevelik i kada je ravnomerno oformilien.

6. Upotrebljavati odgovarajuci kanap za vezivanje PP — 320 do PP — 500 (m/kg).

7. PodeSavanije visine zahvata zubaca sakupljaca vrii se pomeranjem uzeta, Ciji se
kraj nalazi kod vozaca traktora.

11



8. Rad petljaca ukljuciti tek kad se otpocne sa presovanjem. Ni u kom slucaju ne vrsiti

10.

radove oko masine dok je sigurnosna rucka ukljucena.

U sluCaju da se usled zagusenja, klip moze vratiti u polazni polozaj, obratiti paznju

na to daigle vezaca ne ostaju u kanalu. One se moraju pre kretanje masinom uvek

izvuci iz kanala u donju mrtvu tacku (stanje mirovanja).

Masinu pre pocCetka rada obavezno podmazati.

8.
9.

3.2. SPRECAVANJE UDESA

. Priradu sa presom, nositi samo tesnu odecu.

. Pre pocetka rada obavezno pregledati masinu, radi pronalazenja olabavljeninh

delova.

Radove na presi i podmazivanja prema posebnom uputstvu izvrsiti samo pri
obustavlienom radu motora traktora sa izvadenim kljucem pokretaca (startera).
Zastitne uredaje, narocito na kardanskom vratilu nikada ne treba odstraniti.

Pri voznji na javnim putevima podi¢i utovarivaC bala, prikljuceni svornjak
osigurati oprugom za baliranje, a zahvatne zube koji pokazuju pravac napred
pokriti. Obratiti paznju na odredbe voznje na javnim putevima.

Pre napustanja traktora motor zaustaviti klju¢ pokretaca (starter) izvaditi,
ukljuCiti menjac, aktivirati koCnicu, i po poftrebi traktor i presu podupreti
klinovima.

Pre uvlacenja kanapa za vezivanje ili drugih radova na iglama, na aparati ma
vezaca i vodicama kanapa, obavezno postaviti sigurnosnu polugu mehanizma
za iskljucenje u polozaj “ISKLIUCENO”.

Licima ispod 18 godina nije dozvoljen rad sa presom.

Presom moze rukovati samo obuceno lice zarad u poljoprivredi.

10. Nije dozvoljeno prisustvo neovlas¢enim licima u toku rada sa presom.

11. Za rad sa presom dozvolien je rad samo jednom rukovaocu - traktoristi

obucenom za rad sa presom.

12. Traktor koji radi sa presom mora imati uredaj za otklanjanje varnica — iskri iz

izduvnog koletora — auspuha traktora.

12



13. Traktor mora imati najmanje protivpozarni aparat kapaciteta i tipa S - 2.

14. Sipanje goriva i maziva nije dozvolieno na mestu presovanje (njiva) vec samo
za to odredenoj mehanickoj radionici za odrzavanje oruda.

15. Na presi su postavljeni svi znakovi — nalepnice bezbednosti i slikovni prikazi
opasnosti prema vazecem standardu SRPS ISO 11684.

16. Presa je snabdevena svim propisanim signalnim uredajima za vucne
poljoprivredne masine i kao takva moze ic¢i u javni saobracaij.

17.Madina je predvidena samo za rad DANJU, ukoliko korisnik koristi presu nocu
presa mora biti snabdevena svetlom za voznju i svetlom za rad br. 34/95).

18. Da su na presi primenjene sve mere valjanosti i mere iz oblasti zastite u radu
garantuje UVERENJE broj CK-001/V-06 i HT-001/V-2006 koje se prilaze uz svaku

kuplienu presu zajedno sa uputstvom za rad i katalogom rezervnih delova.

okrugli katadiopter

trouglasti katadiopter

Slika 6
13



4. RASPORED ZNAKOVA | TEKSTOVA UPOZORENJA
(PREMA SRPS ISO 4254-1.)

Slika 7
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Inakovi opreznosti prema SRPS ISO 11684 (identican sa I1SO 11684 : 1995)

R. br. Simbol Inacenje simbola
ISKLJUCITI | 1ZVADITI
KLJUC PRE RADA NA
1 ODRZAVANJU ILI
@}:‘ POPRAVCI
UVODENJE KANAPA
2
PAZINJAI
PAZNJA! SIGURNOSNI VIJAK
3 SIGURNOSNI VIJAK M 10x65-8,8
M 10x65-8,8

15



@ P

540

QA-G3T-V

SMER OBRTANJA
MASINE

PAZNJA!

PRE BILO KAKVIH RADOVA
NA PETLJACU, SPOJKI ILI
IGLAMA, SIGURNQSNU PO-

PAZNJA

PRE BILO KAKVIH RADOVA
NA PETLJACU, SPOJKI ILI
IGLAMA, SIGURNOSNU
POLUGU OBAVEZNO
POSTAVITI U POLOZAJ

LUGU OBAVEZNO POSTAVITI
POLOZA .
g ISKLJUCEN®
"ISKLJUCEN"

5 PAINJA
PAZNJA MAKSIMALNI
MAKSIMALNI EFEKAT U IVQADU

EFEKAT U RADU SE POSTIZE:

SE POSTIZE:

-Na ravnomernom ne
suvise qustom otkosu
-valjanom voZnjom
-propisanim brojem uda-
raca klima od 90 u minuti

» Nnaravnomernom
ne suvise gustom
otkosu

» valjanom voznjom

> propisanim brojem
udaraca klipa od
90 U minuti

16




35.0300.8007

NE PRILAZITI MASINI PRE
ZAUSTAVLJANJA
KARDANA

SACEKATI DO
POTPUNOG
ZAUSTAVLJANJA SVIH

e 28 DELOVA MASINE PRE
\b - q\ DOTICANJA
- \ PAZNJA!
PAZNJA! ]
i PRE DUZEG ZASTOJA | NA
PRE DUZEG ZASTOJA | NA POCETKU RADA OTPUSTIT
VIJKE NA KANALU
pnﬂﬁﬂtﬁiﬂmﬂmn 7A PRESOVANJE
ZA PRESOVANJE i

17



SACEKATI DO
POTPUNOG

10 ZAUSTAVLJANJA SVIH
DELOVA MASINE PRE
DOTICANJA
:
1 NE SKIDATI OKLOPE
DOK MOTOR RADI.
oo
ST |
STOP |:
4 TN
12 - PRITISAK U GUMAMA
— 2 BARA
\_
Tabela 2

18



5. SIGURNOSNI UREDAJI

5.1. PRESA

Cela presa obezbedena je kliznom spojkom i sigurnosnim vikom u zamaijcu.
Klizna spojka omogucuje elasticni pogon i dejsviuje pri preopterecenju dok se
vijak pri naglom preopterecenju presece smicanjem.

Klizna spojka podesava se na 520 Nm.

Sigurnosni vijak je sa Sestougaonom glavom M10 x 70 SRPS M.B1. 053 - 8.8.

5.2. SAKUPLJAC (PICK - UP)

Proklizna spojka stiti sakupljac od eventualnog okretanja unazad.

Ostecenje pogona sakupljiaca usled preopterecenja, spreCavaju se sa kliznom

spojkom koja je podeSena na 160 Nm.

Slika 8

19



5.3. POPRECNI DODAVAC

Sigurnosni vijci na zupcima dodavaca stite ga od ostecenja. Sigurnosni vijci su
sa Sestougaonom glavom M 8x45 SRPS M.B1. 053 - 8.8.

54.IGLA

Zapornik klipa blokira klip ako je presa pogresno podesena ili pri defektu na
spojki petljaca a sigurnosni vijak u zamajcu se preseCe smicanjem, na ovaj nacin su ilge

zasticene od loma naletanjem klipa.

5.5. PETLJAC

Sigurnost u radu petljaca, kao i celokupnog rada prese obezbeduje sigurnosni
vijok M10x70 SRPS.M.B1.053 - 8.8 u zamaijcu prese.

Slika 9

20



6. OSNOVNO PODESAVANJE | RUKOVANJE

6.1. PRIKLJUCNE MASINE

Priikom prve primene prese, prilagoditi vesanje i kardansko vartilo fraktora

kontrolisati broj obrtaja rukavaca vratila.

Slika 10
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Slika 11

6. 1. 1. DIZALICA RUDE

Pre nego $to se presa zakaci Celjusti poluge podestiti dizalicom (1) do visine

poluge. Zatim dizalicu, radi spreCavanja savijanja, potupuno pritegnuti (sl. 10).

6. 1. 2. KARADANSKO VRATILO

Prikljucni rukavac kardanskog vrtila nataknuti na rukavac vratila za prenos
snage, a podupirac kardanskog vratila (1) (sl. 11) preklopiti. Kardansko vratilo treba da se
postavi po mogucnosti, horizontalno pravolinijski.

Deo kardanskog vratila do traktora je dugacak 1030 mm, a do prese 875 mm. U

radnom polozaju, zastithe cevi vratila moraju jos najmanje 200 mm zalaziti jedna u drugu.

22



Stitnici kardanskog vratila (8) (sl.13) i 3titnik proklizne spojke (7) (sl. 13) ne smeju se nikada
skidati.

Zglobovi kardanskog vratila dopustaju samo ograniCeni ugao zaokretanja,

zbog toga pri vozniji u malim krivinama kardansko vratilo obavezno iskljuciti.

Lance za pricvrscivanje (4) slika 13 stitnika kardanskog vratila (8) slika 13 zakaciti za kuku
(5) slika 13.

6. 1. 3. RUDA

Pomeranje rude (3) (sl. 14) u vodicu (otvor) (6) (sl. 13) presa se postavlja u radni
polozagj (polozaj 2 sl. 12). Obrnutim redosledom presa se iz radnog polozaja postavlja u

transportni polozaj (polozaj 1 sl. 12).

6.1.4. RADNI POLOZAJ RUDE

Desni toCak prese blokirati sa prednje strane. Zaporni svornjak (4) (sl. 14)
poftisnuti iza ugla drzaca (5) (sl. 14). Povuci presu traktorom napred sve dok se presa ne
iskrene da ruda (3) (sl. 14) dode do rupe (6) (sl. 13) odnosno da zaporni svornjak (4) (sl. 14)
ne upadnje u rupu (6) (sl. 13).

6.1.5. TRANSPORTNI POLOZAJ RUDE

Desni toCak prese blokira sa zadnje strane. Zaporni svornjak (4) (sl. 14) povuci
unazad iza ugla drzaca (5) (sl. 14) tj. izvuci ga iz otvora (6) (sl. 12).

Sa traktoraom krenuti unazad sve dok se presa ne iskrene do te mere dok
zaproni svornjak (4) (sl. 14) ne upadne u otvor suprotan otvoru (6) (sl. 12) i tako presu
dovede u tansportni polozai.

Nakon svake promene polozaja rude obratiti paznju na to da zaporni svornjak

(4) (sl. 14) potpuno zahvata otvor (6) (sl. 12).

23



1 — transportni polozaj prese 2 — radni polozaj prese

Slika 12

Slika 13

24



Slika 14

Nakon svakog ukljuCivanja ili iskljucenja odnosno skretanja obratiti paznju na to

da zaporni svornjak (4) potpuno zahvata i odgovarajucu rupu sirine vodice (sl. 14).

25



6.1. 6. SAKUPLJIAC (PICK-UP)

Sakupljac (PICK-UP) visi na oprugama i sajli (5) (sl. 16), a u fransporthom

polozaju osiguran je zapornim svornjakom (1) (slika 17).

l 20-30 mm

Slika 15
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SPUSTANJE SAKUPLJACA

Pre spustanja sakupljaca zaprnikm svornjakom (1) (sl. 17) osloboditit sakupljac
takoda se isti osloni (visi) na sajli (5) (sl. 16). Polugu (B) (sl. 16) povuci ka sebi toliko da
skakavac (Z) (sl. 16) ne zapne u zapornik (3) (sl. 16) i time oslobodi sakupljac da se oslanja

samo na sajlu (5) (sl. 16).

Slika 16
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DIZANJE SAKUPLJACA

Polugu (B) (sl. 16) uzastopnim poviacenjem, povuci dok zapornik (Z) (sl. 16) ne
okrene zupcanik (A) (sl. 16) na Ciju je glavCinu namotano uze (5) (sl. 16)Cime se sakupljac
podize.

Pri svakom prevozenju i transportu prese sakupljaC postaviti u najvisi gornji polozqj i
zabraviti ga zapornim svornjakom (1) (sl. 17).

Slika 17

28



7. POGON NA HIPOIDNI REDUKTOR

Slika 18

FRIKCIONA SPOJNICA PODESENA NA 520 Nm

1. Frikciona spojnica

2. Navrtka M10

3. Opruga

4. Zamajac

5. Povlakac

6. Sigurnosni vijak M10x70

7. Vratilo hipoidnog reduktora

35.0311.4004.03
SRPS M.B1.601
35.0311.8003.04
35.0309.1025.03
35.0309.1016/A
SRPS M.B1.051
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Pogon sa traktora hipoidni reduktor dobija preko kardana fiksno spojenog sa
frikcionom spojnicom (poz.1) (sl. 18) podeSene na obrtni momenat 520 Nm i osigurana
navrtkama M10 (poz. 2) (sl. 18) koje pritezu opruge (poz. 3)( sl. 18).

Obrtni moment frikciona spojnica pomocu tri vika prenosi na zamajac (poz. 4)
(sl. 18). PovlakacC (poz. 5) (sl. 18) pogon dobija od zamajca preko sigurnosnog vijka
M10x70 8.8 (poz. 6) (sl. 18). Povlakac predaje pogon ulaznom vatilu hipoidnog reduktora
(poz. 7) (sl. 18) sistemom standardnog oZljeblienja na poviakacu i ulaznog vratila
hipoidnog reduktora.

Pri povecanom opterecenju u radu prese, frikciona spojnica proklizava i na tqj
nacin ne dozvoljava ostecenje, odnosno uvijanje cevi kardana. U slu¢aju naglog udara
klipa prese ili bilo kog drugog naglog preopterecenja dolazi do loma sigurnosnog vijka

Cime se sprecava bilo kakva havarija na radnim organima prese.

Frikciona spojnica

Slika 19
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8. KINEMATSKA SEMA PRESE VISOKOG PRITISKA ZA SENO |

SLAMU PVP - 351
+GREEN GRASS*
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11

ne=540 Yin

Slika 20
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TABELA OSNOVNIH PODATAKA KINEMATSKE SEME

Podaci o lanc¢aniku

Poz. Z Napomena
Broj crteza t= b=
[mm] [mm]
1. 30 810.638.1/35.0304.1035.03 19.05 11,00
2. 40 810.640.1/35.0304.1011.02 19,05 11,00
3. 34 810.750/35.0306.1049.03 19,05 11,00
4. 20 810.616.2/35.0305.1008.03 19,05 11,00
5. 20 810.614/35.03051016.03 - -
6. 15 810.607/35.0305.1020.04 19,05 11,00
7. 17 810.612/35.0305.1014.03 - -
8. 20 810.613/35.0305.1015.04 - -
9. 17 810.611/35.0305.1013.03 - -
10. 38 810.214/35.0307.1003.02 19,05 11,00
11. 43 810.564.1/35.0309.1019.03 - -
12. 7 “808.621."/35.0309.1013.02 - - 808.596.0
13. 66 810.708.1/35.0309.1022.02 19.05 11,00
14. 33 810.610.1/35.0305.1012.03 19.05 11,00
15. 30 810.639/35.0304.1010 19.05 11,00
16. 17 810.609.1/35.0305.1011.04 19.05 11,00
17. 14 503.937.2/35.0304.1031.03 19,05 11,00 Spaner
Tabela 2
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PODACI O LANCIMA UKLJUCUJUCI | SPOJNICU

Fe [kp] T [mm] Br. ¢. Br. Crteza

a 3000 19,05 116 810.721

b 3000 19,05 103 810.724

C 3000 19,05 124 810.720

d 3000 19,05 91 810.722

e 3000 19,05 112 810.723
Tabela 3

NAPOMENA:

U prenosu se koriste valjkasti jednoredni lanci za povecan a opterecenja SRPS M.C1.821

(DIN 8187) sa karakterisitkom:

t=19,05 mm
b1=11,68 mm,
br=15,62 mm,
b3= 15,82 mm,
dy=12,07 mm,
d2=15,72 mm,

g=165mm,
f=0,89 cm2,
Ps = 3000 kp,
Pu=29 kp,
g=1,25kg/m.
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9. MEHANIZAM ZA REGULISANJE STEPENA PRITISKA
ODNOSNO STEPENA ZBIJENOSTI BALA

Slika 21

Pritisak odnosno veliCina zbijenosti bala regulise se pomocu rucica poz. 3 (sl. 21).
Okretanjem rucica udenso zatezu se opruge poz. 2 (sl. 21) time smanjuju povrsinu

izlaznog kanala poz. 1 (sl. 21) sto povecava zbijenost i pritisak u balama. Smanjenje

pritiska i zbijenosti bala ide obrnutim redom.
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10. POGON SAKUPLJACA

Sakupljac je gonjen lancem sa vratila razvodnog prenosnika proklizne spojke (5)
i kratkog kardanskog vratila. Spojka se podesava na 160 Nm. Lanac se moze nakon

odstranjenja stitnika pritezati zatezacem (6) (sl. 22).

Proklizne spojke nikada ne stezati do te mere da se ne bi izgubilo sigurnosno

dejstvo.

Slika 22
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11. ZAMENA ZUBACA SAKUPLJACA

Odstraniti Cistace (1) odvaijiti vike za pricvricenje (2), te dvostruke zupce (3)

zamenitit (sl. 23).

et = - %

; rLr 'r-!]_ r '..‘1 l, -'.
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Slika 23

12. POPRECNI DODAVACI

Dodavac je u osnovnom polozaju pricvrs¢en u rupi (1) amortizera (3). Samo

u slu€aju loseg hranjenja leve strane kanala dodavaca premestiti u rupu (2) (sl. 24).

Slika 24
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12.1. PODESAVANJE DODAVACA

Dodavac je u osnovnom polozaju pricvrscen u rupi (1), amortizera (3). Samo u

sluCaju loSeg hranjenja leve strane kanala, dodavac premestiti u rupu (2) — (sl. 24).

Slika 24

12.2. PRVI DODAVAC

Kolenasto vratilo prvog dodavaca okretati sve dotle dok odstojanje izmedu vrhova
dodavaca i levog zida kanala ne iznosi 360 +- 20 mm slika 24. Klip prese treba da stoji u
prednjoj mrtvor tacki. Pogonski lanac prvog dodavaca postaviti, a opurge zatezaca

lanca prednaprednapregnuti sa 30 mm (sl. 25).
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o 1

360 £20 mMm

Slika 24

Slika 25
12.3. DRUGI DODAVAC

Podesavanje drugog dodavaca vrsi se nakon kontrole prvog. Kolenasta vratila

moraju uvek stajati jedna naspram drugog, 1j. krak (1) na dole, a krak (2) na gore (sl. 16).
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13. PRESOVANJE

Slika 26

Materijal zahvacen sakupljagCem i doveden u kanal prese dodavacem, odseca
noz klipa (2) i noz kanala (1). Zatim se u kanalu prese oblikuje u ugaone bale. Samo ostri

paralelno postavljeni nozevi odsecaju materijal besprekorno (sl. 27).

Slika 27
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14. TEHNOLOSKA SEMA RADA PRESE

a) - pogled odozgo b) - pogled sa strane

Slika 28
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15. NOZ KLIPA | KANALA

Polozaj noza klipa prema nozu kanala moze se korigovati ponovnim
podesavanjem klipa. U tu svrhu potrebno je da se u podesnom polozaju klipa, a nakon
otpustanja vika za pricvrscenje, svornjak ekscentra kroz otvor (A) i duz proreza (B)
pomera (sl. 29 i 30). Novo podesavanje klipa treba da vrsi servisna sluzba, posto je tom

prilikom potrebno izmeniti i vodice klipa.

Slika 29 Slika 30

16. ZAPORNIK KLIPA

Zapornik klipa (1) na desnom boku masine u slucaju smetnji blokira klip na tqj

nacin sto presece sigurnosni vijok zamajca te se igle ne mogu ostetiti.

S

Slika 31
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Kad izlazi igla iz kanala i istovremenim hodom klipa napred, zapornik klipa (1)
mora da se nalazi 40 — 50 mm ispred cela klipa (4) u nivou donjeg lima dna kanala (5).

Podesava se tako §to se otpuste kontranavrtke (2) i regulise polozaj viljuske (6) (sl. 31)

17. PODESAVANJE VRATILA PETLJACA | IGALA

Valjkasti lanac (6) namestiti, a opruge zatezaca lanca prednapregnuti sa 30
mm. Klip za nabijanje (3) postaviti u prednju mrivu tacku, polugu ekscentra (4) i klipnjacu

(5) postaviti vodoravno jednu uz drugu slika 32.

LancCanik (1) okrtati sve dok se crta na istom ne poklapa sa obelezenom crtom
na vijku (8) slika 33.

Valikasti lanac (7) postaviti na lanCanike glavnog prenosnika i razvodnog
prenosnika, a oprugu zatezaca lanaca prednapregnuti za 30 mm. Pri tom obratitit paznju

da se spreci poremecaj podesavanja opisanog (sl. 32).

Posle prethodno navedenog treba da usledi kontrola po sledecem:

Slika 32
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17.1. KONTROLA UPRAVLJANJA IGLOM | KLIPOM

IskljuCitit mehanizam vezaca, a zamajac (2) okretati u pravcu strelice pri Cemu
se ispituje polozaj igle prema klipu. Vrhovi igala (10) nalaze se kod ispravnog

podesavanja u visini segmenta kanala (?) a istovremeno 0- 20 mm iza cela klipa (11).

U sluCaju da se ovo podeSavanje ne moze sprovesti, mora se pomerati lanac (7)
zd jedan Clanak. Igle se moraju dovesti do petljaCa zastiCene od udara klipa za sabijanje

(3) i ne smeju uci u kanal za presovanje Cela klipa (11) (sl. 33).

Slika 33
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18. KANAL ZA PRESOVANJE

Materijal koji dodavac doprema u kanal klip sabija u bale koje se zatim kroz
kanal (1) izguraju. PodeSavanje (suzavanjem ili prosirivanjem) kanala zatezanjem vijcima
(2) odreduje se Cvrstoca bala. Na pocetku rada masine ili kada je seno ili slkama viazna
radi se sa najsirim otvorom kanala. Kada je materijal suvlji povecava se Cvrstoca bala
suzenjem kanala (sl. 34). Pre duzeg zastoja rada masine kanal sasvim otvoriti, a poslednju

balu iz kanala odstraniti.

6Tl e et

[1[]E

.

f

QLM

Slika 34

18.1. PODESAVANJE DUZINE BALA

Zupcanik toCka (S) okrece se pomocu posmaka bala i preko poluge (2) ukljuCuje
rad vezaca. Duzine bala podesava se ofpustanjem kontranavrtke na vijicima (1) (sl. 35).
Okretanjem na desno (-) — krace bale.

Okretanjem na levo (+) — duze bale.
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Slika 35

18. 2. KLIZAC BALA

U sluCaju potrebe dosusivanja sena ili slame bale se kratkim klizacem (1) polazu
po tlu (sl. 36)

Slika 36
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18. 3. VEZIVANIE

Postupak vezivanja nastupa, ¢im je postignuta odredena duzina bale i spojka
vratila petljaca ukljuCi mehanizam za vezivanje. Kraj kanapa pridrzava stezni uredaj, a
kanap preko kotura u vrhu igle ide ka kutiji kanapa. Nakon $to je dohvatila balu, igla
dovodi kanap do petljaca, a zatim ponovno do uredaja za stezanje. Prikljesteni kraj
kanapa veze se kanapom koji je doveden iglom, a istovremeno se otseca, pri cemu se

jedan kraj kanapa opet prikljesti, tako da se postupak na isti nacin moze kod sledece

bale ponoviti.

Slika 38
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18. 4. VODICE KANAPA

Kanap je usled jacCine presovanija izlozen velikim opterecenjima. Prema fome

treba uvek upotrebiti dobar kvalitet kanapa sa 2000 — 1500 m/N.

Natpisi na kalemovima moraju se uvek postaviti na gore, u suprotnom usled
spiralnog namotavanja kanapa, mogu nastati smetnje pri vezivanju.
Kutija kanapa prihvata 6 kalemova. Spoljni kraj kanapa sa kalema (1) i unutrasnji kraj
kanapa sa kalema (2), te spoljni kraj kanapa kalem (3) i unutrapniji kraj kanapa kalema

(4), povezati se po mogucnosti $to manjim cvorom isto vazi za kalemove 4 do 6 (sl. 37).
Poslednja usica kanapa (1) mora se nalaziti tacno iza igle (sl. 38), da bi u tom

polozaju kanap mogao da ulegne u Zljeb igle.

Zatezaci kanapa na kutiji kanapa moraju biti do te mere pritegnuti da zatezne opruge i

kod povratnog hoda igle, budu jos dovoljno zategnute.

Slika 39
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18. 5. SPOJKA VRATILA PETLJACA

Spojka aktivira mehanizam za vezivanje, Okretanje tocka (3), mehanizam (4) se
pomera i potisne skakavicu (5) preko opruge (6). Nakon izvrsenog vezivanja, skakavvica

(5) nalazi se opet na poluznom sistemu (4), a mehanizam za vezivanje je iskljuCen (sl. 39).

18. 6. KOCNICA VRATILA PETLIACA

Traka kocCnice (1) koci vratilo petljaca i sprecava tvrdi udar kod povratnog

hoda igala. Oprugu (F) prednapregnuti sve dok mera (X) ne dostigne 28 — 29 mm (sl. 40).

Slika 40 Slika 41

18. 7. KOCNICA ZAMAHIVANJA IGALA

Ova koc¢nica (1) sprecava udarac igala u gornjem i donjem polozaju. Radi
postizanja potrebnog kocCionog dejstva, opruge (2) moraju se prednapregnuti na duzinu
od 25 mm (sl. 41).
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18. 8. POLOZAJ IGALA

a) Igle treba da se pri polasku lako ceSu na aparatu za petljanje. Korekture se
mogu vrsitit podeSavanjem igala.

b) Ledaigala (1) moraju slobodno prolaziti ispod tockica petljaca (2) (sl. 4TA).

c) Odstupanja polozaja igala, opisana pod a) i b) koriguje se podesivim viicima (3)
na drzacu igala (4) (sl. 41B).

U gornjem mrtvom uglu igala, odstojanje od sredine kotura igala do prednje

ivice zateznih ploca, treba da iznosi 80 — 85 mm (sl. 41 C).

Slika 41A 4 Slika 41B

Slika 41C Slika 41D
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Ukoliko se mera 80 — 85mm ne postize ili se prekoraci, potrebne korekture se vrie

pomeranjem rucica za povlacenje Sipke odigle (2) (sl. 41 D).

Odstojanje izmedu rosci¢ca (1) i donjin ivica kuka petljaca (2) moze iznositi

maksimalno 1 mm, u suprofnom se ro3Cic¢i moraju ponovo podesiti (sl. 41 E).

Slika 41E

18. 9. PRITISKIVAC KANAPA

PritiskivacCi kanapa (3) upravljaju se polugoma hoda (4). Oni pritiskuju kanap za
vezivanje, kod hoda igala napred, tesno na roscice (6) tako da kuka petljaCa sigurno

zahvata kanap slika 42.

a) Kod hoda igala unapred i istovremenom okretanju potisnin prstiju kanapa (5)
odstojanje izmedu rukavca, igala i potisninh prstiju kanapa mora iznosti 5 mm.
b) U krajnjem polozaju potisni prsi kanapa (5) moraju didirnuti osnovnu plocu petljaca,

a odstojanje od rosc¢ica ne moze biti ve¢e od 0 — 1 mm (sl. 42).
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19. PETLIAC

Zadatak petljaca je stvaranje cvora od oba kraja kanapa za vezivanje. Sigruna
funkcija uredaja za vezivanje zavisi od nekoliko podesavanja. Iz tog razlioga u slucaju

nepodesnog petljanja, aparat ne treba od oka podesavati nego odstranjivanje smetnji

prepustiti obucenom osoblju.

Slika 42 Slika 43 Slika 44

Osnovne mere zatezanja opruga drzaca kanapa i kuke petljaca. Oprugu pritezne ploCe
do te mere prednapregnuti da mera ,,A" iznosi 29 — 30 mm vise (sl. 43).

Oprugu kuke petljaca do te mere prednapregnuti da mera ,,B" iznosi 39 — 41 mm (sl. 44).
Petljac je ispravno podesen, ako gotovi Evor ima dva razlicita dugacka kraja. Kratki kraj

treba da ima duzinu 5 mm, a dugacki kraj oko 25 - 30 mm (sl. 46).

B | || — N

Slika 45
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20. SIGURNOSNE POLUGE

Pre nego sto se kanap udene u iglu ili pre bilo kakvih radova na petljacu, spojki ili
iglama, obavezno postaviti sigurnosnu polugu (1) u polozaj ,ISKLJUCEN" (sl. 47).
Pre ponovnog stavljanja masine u pogon, sigurnosnu polugu (1) izvuci okrenuti u

zapornik (zabraviti) — (sl. 48).

Slika 46

Slika 47 Slika 48

21. ODRZAVANIJE
21.1. LANCI

Ispravno dejstvovanije radnih elemenata prese osigurano je samo sa propisno
zategnutim lancima. Lance pravovremeno zategnuti i to CeSce kontrolisati posebno u
toku prvih 20 - 30 radnih Casova.

Lance dnevno podmazivati.
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21. 2. PETLIAC

Kuku petljaCa, drzaC¢ kanapa, roscCic i vrhove igala uvek ocistiti pre pocCetka

rada prese.

Klizne povriine (1i2) ploca petljaca dnevno namazati uliem, a izmedu zuba (2)

prijavstinu odstraniti (sl. 49).

Sve pokretne delove spojke na vratilu, spojke petljaca, i poluznog sistema
upravljaCa kao i potiskivaCa kanapa, redovno podmazivati. Sva mesta, oznacena u
planu za podmazivanje redovno podmazivati. Mazalice pokrivene prasinom, pre nego
sto se natakne glava pumpe za podmazivanje, dobro ocistiti, oStecene mazalice odmah

zamenitit.

Slika 49
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21. 3. GLAVNI REDUKTOR

Za podmazivanje reduktora koristiti samo hipoidno ulje SAE-90 zapremine 6 litara.
E — vijak otvora za punjenje i kontrolu ulja
A - vijak za ispustanje ulja.
Kod pustanja prese u pogon prvi put ili nakon remonta reduktor ulje zameniti nakon prvih

50 radnih Casova, zatim se zamena vrsi godisnje (sl. 50).

Slika 50

21. 4. RAZVODNI REDUKTOR

Za podmazivanje razvodnog reduktora koristiti hipoidno ulje SAE — 90 zapremine 1 litar.
Radi nalivanja skinuti poklopac (D).

A - vijak za ispustanje ulja (sl. 51).

Slika 51
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22. SMETNJE | OTKLANJANJE ISTIH KOD PRESE

Presa stane
1. Traktor odmah zaustaviti sigurnosnu polugu pogona petljaca iskljuciti ulaz kanala
ocCistiti. Ni u kom slu€aju presu nepokrenuti nazad.
Obnoviti sigurnosni vijak na zamajcu.
Olabaviti vike zatezaca kanala, presu ostaviti da radi na prazno ispitati broj obrta
prese odnosno udaraca klipa, sigurnosnu polugu ponovno ukljuciti.
Dodavac lupa

W N

Sigurnosni vijak na dodavacu zameniti (1) (sl. 52).
Igla pada nazad
Kocnicu vratila petljaca odnosno kocnicu zamahaca igala ¢vrsce pritegnuti (2) (sl. 53).
Bale su labave
Pritegnuti vike (rucke) stezaca kanala (3) (sl.54).
Bale su cvrste
Popustiti vike stezaca kanala (3) (sl.54).
Gornja strana bale je previse labava

Dodavac postaviti u drugi provrt amortizera (4) (sl. 55).

Slika 52 Slika 53

slika 54 | | | slika 55
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23. SMETNJE NA PETLJACU | OTKLANJANJE ISTIH

Najcesce smetnje na petljacu potiCu od neznatnih uzroka i mogu se u vecini

sluCajeva od strane rukovaoca masine otkloniti. Nedostatak Cesto treba traziti u kvaltietu,

vodenju i zatezanju kanapa, a i u podeSavanju igle. Sledece slike smetnji, pomocdi ce

saznanju uzroka smetnje.

Labavi ¢vor sa 2 Cisto odrezana kraja
1. Oprugu kuke peftljaca jace zategnutiili zameniti.

2. Kljun petljaca ocistiti.
3. JeziCak petljaca zameniti.

Zamotani ¢vor (kanap se namotao
na kuku petljaca i otkinuo se)

1. Stezac kanapa ponovo podesiti

2. Kocnicu vratila petlja¢a odnosno zamahaca igala,

podesiti,
3. Odstraniti zamotane konce,
4. Ro3Cice ispraviti il zameniti.

Kanap otkinut ispred kuke petljaca

1. Smanijiti naprezanje kuke,

2. Kuku ocistiti odnosno ostecenu zamenitit,
3. Koristiti kanap boljeg kvaliteta,

4. RoscCice ispraviti odnosno zategnuti.

Cvor je &vrst, ali je gornji deo otkinut i viaknast

1. Malo otupustiti oprugu stezne ploce,

2. Malo olabaviti stezac kanapa,

3. Upotrebiti kanap boljeg kvaliteta.

Cvor-jahaé na kratkom, odrezanom kraju kanapa
1. DrzacC kanapa ocistiti i zategnuti

2. Otpustiti naprezanje kanapa, eventualno olabavtii
vike stezaca kanapa.
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Cvor-jahaé na krtkom kraju kanapa,
(otkinuti kraj kanapa lezi ispod zatezne ploce)

1. Oftisnuti drzac kanapa ili zamentiti,
2. Skidati ivice zateznih delova,
3. Upotrebiti kanap boljeg kvaliteta.

Cvor-jahaé¢ na dugaékom kraju kanapa

1. Poboljsati polozgjigle,
2. Kanap ispravno udenuti,
3. Kanap priteznjem zatezaca bolje zategnuti.

Bez ¢vora ili zaglavljen kanap

(Kanap ispao iz igle drzaca slobodno visi sa dobro odrezanim
krajem iz kanala za presovanije ili je jos ukljesten u Cvor
poslednje veze).

1. Kanap ispravno udenuti,

2. Ispraviti USice iza igle.

3. Kanap ispravno stegnuti na zatezacu (kraj kanapa
odrezan).

Cvor na duga¢kom kraju kanapa

1. PloCu petljaca pomaknuti uz postolje petljaca
konftrolisati zazor tockica.
2. Kontrolisati podeSenost pritiskivaca kanapa.

Kanap nakon vezivanja otkinuti

1. Popustiti petljaC odstraniti rdu, ako je ostecen
zameniti.

2. Ro3Cice zameniti ili postaviti navise

3. Pritiskivac kanapa ispraviti ili zamenti.
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24. SAMOUTOVARIVAC
(TRANSPORTER BALA)

Preko samoutovarivaCa mogu se, bez pomocnog osoblja, utovariti prikolica
prikaCena za presu. Koris¢enje tovarnog prostora iznosi oko 75 %, pretpostavljajuci da
prikolica ima utovarnu ogradu, Cija visina odgovara visini samoutovarivaca (maksimalno
3.5 m).

Samoutovarivac¢ se bezstepenasto podesSava visinski, pomocu 2 lanca, ru¢nom

polugom (1). Kod koris¢enja samoutovarivaCa zadnju polugu na presi treba ulvrstiti .

Slika 55
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25. PRIPREMANJE PRESE ZA ZIMOVANJE

Slika 56

Presu ocistiti od delica slame i prljavstine. Mast i prasinu oprati sa svih mesta kucista
lezaja.

Sva mesta za podmazivanje temeljito podmazati sve dok mast ne izlazi iz lezajeva
(vidi plan podmazivanja), presu nakon toga staviti u kratkotrajni rad.

Lance opratii podmazati.

Sve sjajne delove, kao §to su: kanal za presovanije, petljac, kocnica vratila stezaca,
kardansko vratilo, ko€nica zamahaca igala, klizne Sine i povrsine klipa, radi zastite
od rde, temeljito namazati mascu.

Pregledati masinu radi ustanovljenja eventualnih osteccenja, a takve popraviti.
Kliznu spojku pogona sakupljaca po rubovima i u glavcini debelo namazati mascu,
radi spreCavanja prodiranja vliage.

Gume, protiv isusenja, premazati zastitnim lakom ili zastinim sredstvom.

Masinu radi rasterecenja toCkova (guma), podi¢i od tla i gume ispustiti na 0.5
atmosfera.

Ako se masina ne podize i podupre, odrzavati u gumama pritisak od 2 atmosfere.

Presu uskladistiti na suvom mestu, u prostoriji zastiCenoj od nevremena u kojoj nema
vestackih dubriva i drugih hemikalija.
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TABELA MAIIVA

Tabela 4
Sklop Vrsta maziva Zamena/
Podmazivanje
Lanci Ulje za prenosnike SAE 90 Dnevno
Pogonski zup&anik Mazivo na bazi bitumena sa
rastvaratem, tacka paljenja
iznad 240°C, npr.
SHELL-CAR-DIUM-FLUID F Dnevno
Klizne povrsine
plo¢a petljaca Ulje za prenosnike SAE 90 Dnevno

Glavni prenosnik

Klizni lezaji

Klip prese

Razvodni prenosnik

6 | hipoidno ulje SAE 90

Po spec. MIL - L — 2105 B

Univerzalna mast

SHELL - RETINAX A

Univerzalna mast

np

npr. SHELL-RETINAX A

r.

1 | ulje za prenosnike SAE 90

Zameniti nakon
50 radnih casova

Po planu
podmazivanja

Godisnje

Godisnje




I PODMAZATI SVAKIH 10 RADNIH CASOVA

Slika 1

Krstak kardana



Slika 2

Krstak kardana

Slika 3

Lezaj ekscentra



Slika 4




II PODMAZATI SVAKIH 50 RADNIH CASOVA

Slika 1

Zamajac



Slika 2 Slika 3

Cep povilakaca Bregasta ploca

Slika 4




Slika 5

LeZaj obrtalike

Slika 6

LeziSte stremena



Osovina peftljaCairucice hoda



ITa PODMAZATI SVAKIH 50 RADNIH CASOVA

SN

Slika 8

LeziSte stremena - Caura
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Slika 9
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Slika 10

Lezaj dodavaca (Caura)

Osovina petljaca (Caura)

Slika 11

Osovina i krstak sakupljaCa (Caura)
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III PODMAZATI SVAKIH 200 RADNIH CASOVA

Slika 1

Rucica rude
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Slika 2

"I

Latezac lanca ugaonog reduktora

Tor——\

Slika 3

Glavcina tocka
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Slika 4

Leziste stremena (Caura)

Slika 5
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Prirubni lezqj
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Slika 6

LeZzaj povratnog dodavaca sa dva kraka

LeZaj ukljucno isklju¢ne poluge

Slika 7
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IIla PODMAZATI SVAKIH 200 RADNIH CASOVA

8 9 10 1112

Slika 8

Regulator duzine bala (lezaj)
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Slika 9

Povratni drzac sa dva kraka

Povratni drzac sa tri kraka

Slika 10
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Slika 11

Glavcina desnog tocka

Slika 12

Lezaj dodavaca (Caura)
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IV PODMAIZIVANJE KARDANA

® O 00 O

Slika 1

Tabela 4

Simbol Podmazati na svakih:

‘: ) 20 safi

PAZNJA!

Vrteci kardan — u sluCaju dodira je smrtno opasan. Ne nosite Siroku odecu, nakite i
dugacku kosu: sve se to moze zamotati oko kardan.
Pre pocCetka odrzavanje ili ulaska u radni prostor kardana ugasite motor traktora i izvucite
kljuc.

Ako kardansko vratilo menjante u tami, po nodi ili slaboj vidljivosti, obavezno i

pravilno osvetlite radni prostor kardana.
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Kardansko vratilo bez potpune zastite na traktorskom delu i na strani radne masine
ne upotrebljavate. Osteceni ili neostajuci delovi moraju biti popravljeni ili zamenjeni pre
pocCetka upotrebe kardana. Kardansko vratilo mora biti sigurnosno priklju¢eno s obe

strane.

MONTAZA KARDANSKOG VRATILA

Pre montaze kardanskog vratila obavezno dobro pregledati i podmazati prikljucne

osovine traktora i (prikljucne masine) prese.

Simbol tratkora se nalazi na bo&noj strani. Sigrurnosna proklizavajuca spojnica mora

biti namestena na strani prikljucnog stroja.

Osiguravajuci et gurnite unutra, povucite kardan toliko da ¢ep uskoci u kanal na
prikljucnom vratilu. Obavezno proverite da li se Cep nakon prikljuCivanja kardana vratio u

prvobitni polozai.

Okrenite Cauru i gurnite ¢ep u kanal pognoske osovine.

Proverite da li se Cep vratio u prvobitni poloza.

Viljusku gurnite na pogonsko vratilo i pritisnite vijak tako da se prfil postavi u kana

Nna osovini.

Preporucljivi zatezni momenat: - 150 Nm kod profila 1 3/8" Z6 ili Z21-220 Nm kod
profila 1 3/4" 26 ili Z 20.

Viljusku gurnite na pogonsku osovinu i postavite vijak. Preporuclljivi zatezni
momenat: 21 Nm kod vika 12 144Nm kod 14.
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POLJOSTROJ

FABRIKA POLJOPRIVREDNIH MAZ

Karadordeva 34, 25255 Odzaci
Tel: (025) 742 — 925; 742 — 309
Fax: (025) 742 -165; Lok. 23
poljos@eunet.rs

GARANTNILIST

Izjava davaoca garancije:

IMO”POLJOSTROJ”AD., Karadordeva 34 Odzaci, izjavljuje:

Da ¢ée proizvod u garantnom roku besprekorno funkcionisati, pod uslovom da se koristi u skladu s njegovom
namenom i prema uputstvu za pravilno rukovanje i odrzavanje.

Da ¢éemo za proizvod u 1 garantngm rok -
Da proizvod ima pro

isno odrzavan]e i sve potrebne rezerne delove.

Popravke garantnd ta i racuna. Garantni
rok podi 4 )
L] Ak \se utvrdi da 1-,_.1 e dnupy . ‘H o neoy ei g?&qlg\a, ili je osteéena
konty lna\nalepnluca» ' : ' ' ' N
= Ako

KOD PISEMEN IL

= Akos

Naziv, tip prd
Datum kupoviné

= Opis kvara
= Kontakt osoba i telefon
Svi kvarovi koji su nastali u garantnom roku prijavljuju se direktno proizvodacu.
Vek trajanja 7 godina.
< >
Proizvod: Tip: Fab. br. masine: Broj hipoidnog reduktora:

Pecat i potpis trgovca:

Datum prodaje: Datum ugradnje:

Pecat i potpis ovlaséenog servisera:

Datum preuzimanja na popravku: Serijski broj:

Pecat i potpis servisa:

Datum popravke:




Proizvod: Tip:

Fab. br. masine: Broj hipoidnog reduktora:

Pecat i potpis trgovca:

Pecat i potpis ovlaséenog servisera:

Datum prodaje: Datum ugradnje:

Datum preuzimanja na popravku: Serijski broj: Pecat i potpis servisa:

Datum popravke:

K

Proizvod: Tip: Fab. br. masine: Broj hipoidnog reduktora:
Pecat i potpis trgovca: Pecat i potpis ovlaséenog servisera:

Datum prodaje: Datum ugradnje:

Datum preuzimanja na popravku: Serijski broj: Pecat i potpis servisa:

Datum popravke:

K

Proizvod: Tip: Fab. br. masine: Broj hipoidnog reduktora:
Pecat i potpis trgovca: Pecat i potpis ovlaséenog servisera:

Datum prodaje: Datum ugradnje:

Datum preuzimanja na popravku: Serijski broj: Pecat i potpis servisa:

Datum popravke:




poljos@eunet.rs
www.poljostroj.rs

IMO“POLJOSTROJ“AD - ODZACI
SRBIJA

PRESA VISKOKOG PRITISKA
PVP - 351
“GREEN GRASS”

PASOS




IMO“POLJOSTROJ“AD ODZACI
Ul. Karadordeva 34
25250 Odzaci
SRBIJA

GARANTNI LIST

1. PRESA VISOKOG PRITISKA PVP -351

1.

(DAN, MESEC I GODINA PRIZVODNJE)

(SERIJSKI BROJ MASINE)

PROIZVOD JE U POTPUNOSTI USKLADEN SA CRTEZIMA,
JAVNIM 1 EVROPSKIM STANDARDIMA.
GARANTU]JE SE ISPRAVNOST MASINE U ROKU OD 12 MESECI OD
DANA PUSTANJA ISTOG U EKSPLOATACIJU.

M.P. KONTROLOR

(POTPIS) (PUNO IME I PREZIME)

(DATUM PREDAJE MASINE U MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA)

(POTPIS) (PUNO IME I PREZIME)

(DATUM PUSTANJA U EKSPLOATACIJU)

(POTPIS) (PUNO IME I PREZIME)

1. OPSTE INFORMACIJE

GODINA PRIZVODNJE :
SERIJSKI BROJ :

2. OSNOVNE TEHNICKE KARAKTERISTIKE

TIP MASINE

MASA MASINE (kg)

BROJ HODOVA KLIPA U MINUTI
OTVOR KANALA ZA PRESOVANJE (mm)
DUZINA BALA (mm)

SIRINA MASINE (mm)

VISINA MASINE (mm)

DUZINA MASINE (mm)

KAPACITET (tona/sat)

POGONSKA SNAGA (Kw)

VUCENA
1500

90
460 - 400
400-1100
2470
1530
4480

do 12

preko 30




3. KOMPLETNOST

OZNAKA
I BROJ
KOLETA

OZNAKA NAZIV KOLICINA

PVP - 351 PRESA VISOKOG PRITISKA
ZA SENO1I SLAMU
»GREEN GRASS*

DOKUMENTACIJA

UPUTSTVO ZA RUKOVANJE
PASOS (PS)

REZERVNI DELOVI :

AN i

4. POTVRDA O PRIJEMU

PRESA VISOKOG PRITISKA PVP - 351
ZA SENO I SLAMU
»GREEN GRASS“

SERIJSKI BROJ :
ODGOVARA TEHNICKIM KARAKTERISITKAMA

I MOZE SE PUSTITI U EKSPOLOATACIJU

DATUM PRIJEMA :

POTPIS LICA ODGOVORNOG ZA PRIJEM

5. GARANCIJA PROIZVODACA

REZERVNE DELOVE, KOJI SE POKVARE ZA VREME TRAJANJA
GARANCIJE, PROIZVOPAC ZAMENJUJE BESPLATNO.

GARANCIJA NE VAZI ZA/I U SLUCAJU KADA JE RAZLOG ZA REKLAMACIU
(KVAR) NASTAO USLED:

1. STETE NASTALE TOKOM TRANSPORTA , ISTOVARA
AKO SE KUPAC NIJE PRIDRZAVAO UPUTSTVA ZA UPOTREBU
PROIZVODA;
3. AKO JE KUPAC NESTRUCNO I NEMARNO RUKOVAO
PROIZVODOM;
UKOLIKO SE MASINA NE KORISTI ZA NJENU NAMENU
5. AKO JE PROIZVOD POPRAVLJALA NEOVLASCENA OSOBA

>




Podaci iz ovog uputstva ne smeju se umnozavati, ustupati
ili saopsavati drugima, niti koristiti prilikom raspisivanja
konkursa.

Sva prava, po zakonu o autorskom pravu, ostaju
iskljuCivo zadrzana.
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Ovo uputsvo obuhvata obavestenja o primeni, podesavanju, rukovanju i
odrzavanju prese. Pridrzavaijte se saveta za ispravnu, pravovremenu negu i odrzavanje
masine, pa ¢ete postici stalnu pogonsku pripravnost i dug vek trajanja.

Koristiti redovno usluge nase servisne sluzbe, kao i dugogodisnja iskustva proizvodaca,

te Ce Vasa presa uvek ispravno raditi.

POLJOSTROJ

F A RRI=A L. HIWHE MU P [

Servisna sluzba

lzdavac: Industrija masina i opreme ,,POLJOSTROJ* AD, Odzaci
Postanska adresa: 25250 Odzaci, Karadordeva 34

Telefon: (025) 542 — 925; (025) 542 — 309

Fax: (025) 542 - 165;

poljos@eunet.rs

WWW.POljostroj.rs

lzdanje 2009 godina
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