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| — KARAKTERISTIKE

(A

Glavni podaci: LA 300

Otvor Zapre- | Srednja| Srednll | o4 Snagh | pozim | Mbprnt-
Motor | cilindra | Hod mina bkflzlgz‘a pritisak kom- CV (DIN) i moment Gorivo TeZina
mm. mm. | cmec. | m/sec. | kg/cm? presile | ga79 70020 | >'™" kg.
LA205 75 40 47 Benzina
65 62 205 e Py i 1,07/2400 | z
LAP205 58 3.7 Petrolio
74 5:1 3.600 20
LA250 75 50 6,0 Benzina
————— 134/2400 |/
LAP250 72 62 252 58 45 Patrolio
LAL250 5 45 3.5 43 2.400 | 1,34/1900 | Benzina
LA300 75 6:1 6.0 7.0 Benzina
76 66 300 7.9 ~—| 3.600 | 1,63/2400 20.3
LAP300 5.8 45:1 5.5 Petrolio

Napomena: lzuzev ako nije posebno naznaéeno norme za popravku vaze za sve motore iz serije.

*  DIN 6270 snaga za staini rad (N.B.} — DIN 70020 snaga za vudu (N).
(Snaga garantovana sa 5% odstupanja posle rodaze sa precistatem vazduha i standardnim Izduvnim titu-
loncem. Smanjenje snage za 1% na svakih 100 m nadmorske visine | za svakih 55°C iznad 20°C).

Agrno ;




Serija 200

Comn) -
Il — ODRZAVANJE
PERIODICNOST SATI
OPERACIJA DEO
8 50 | 100 | 300 | 500 | 1000 | 2000
‘ VAZDUHA (**) &
PRECISTAC ¢ ==
( GORIVA &
VENTIL ZA ODUSKU BLOKA ®
CISCENJE |
REBRA NA GLAVI | CILINDRU (*) ®
REZERVOAR [ ]
SVECICA ®
s PREGISTAE VAZDUHA
NIVO ULJA —
( BLOK
KONTROLA
ZAZOR KONTAKATA PREKIDACA
ZAZOR VENTILA @
ZAPTIVKA PRECISTACA VAZDUHA @
SU PRECISTACU VAZDUHA (°*)
- ULJA /
ZAMENA ( U BLOKU (***)
SVECICA ®
DELIMIGNA (****) ®
REVIZIJA
GENERALNA ®

(*) U posebnim uslovima rada i svakodnevno

(**) U veoma pra&njavom ambijentu, svakih 4—5 sati.
(***) Upotrebljavati ulja gradacije SAE 20 W ispod 10°C; SAE 30 od 10° do 30°C; SAE 50 preko 30°C.
{****) Obuhvata: kontrolu cilindra, karika, vodica, opruga i brudenje sedista ventila, zamena kontal:ata prekidaca.

REZERVOARI

Standardni rezervoar za gorivo:
LA-LAL
LAP

Korito za ulje

Posuda za ulje u preéistacu vazduha

Litara
Litara

Litara

Litara

Benzin  Petroleum
36 —
0,2 3.4
0.5
0,07

Za predistade | specijalne rezervoare pridrzavati se uputstava proizvodaca-

ARNO




Serija 200

Il — OTKLANJANJE NEISPRAVNOSTI

Tabela daje pregled moguéih uzroka pojedinih smetnji koje bi se mogle pojaviti za vreme rada.
U svakom sluaju treba postupiti sistematski — postepeno vrieéi jednostavnije kontrole pre demontaZe ili zamene.

INSMETNJATE

b3 BE|
s | Be £
VEROVATNI MOGUC! UZROK o3 | B & S c E
38|88 5 (e8| 2 | B
EX | @, S @'® ] =
[=] (=8 D - 5 [}
o & |8 2 = @
4 al
< ;
> Zapudene cevi ®
o« :
58 Zapuien filter za gorivo ® @
=3 Vazduh u kolu za gorivo ® ®
Eg Rupa za ispustanje vazduha iz rezervoara zapusena ® ® i
‘7‘3 Rupe za ispustanje vazduha ; @
g iz karburatora zapusene [ ] | ®
. l
Svecica na mase ®
Kab! sveéice odvojen ili prekinut ® |
w Bobina defekina @
z .
5 Labava klema za pritezanje kablova )
2 Prekomerno odstojanje kontakata ®
Korak (prekid magnetnog polja) ® ’
i odstojanje kontakta netatni ® ©
gz Prazan akumulator o
Ea Povezivanje kablova neizvesno ili pogresno @
l_n.lg Prekidac za pokretanje defektan ®
w
Elektropokretat defektan ]
5 Zapusen preéistat vazduha ®
§ Rad na minimumu sa prevelikim brojem obrtaja ®
E Nekompletna rodaza i ® i
8 Motor preopterecen ®
w Potrebno podeSavanje karburatora ®
E Poluge regulatora van faze ® |
S Opruga regulatora polomljena ®
= Nizak minimum Y
?t |strosene ili slepljene karike Y
z . A
3 Istrosen cilindar e
8 Blokirani ventili )
R =l
- Olsbavliene matice za pritezanje glave @ [
| |

ARNO
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IV — DEMONTAZA

NAPOMENA

Uputstva se odnose na motore aZurirane na dan §tampanja
prirucnika.

Kontrolisati eventualne izmene u Tehnickim cirkularnim
pismima.

U slucaju da neki istroseni motor bude u takvom stanju
da se ne savetuje popravka, iako se mogu upotrebiti
spoljasnjl delovi, potrebno je upotrebiti sklop bloka mo-
tora, tj. sklop novih veé montiranih unutradnjih de-
iova (blok, valjkasti lezajevi, radilica, klipnjaca, klip, gla-
va, poklopac razvodenja). koje treba kompletirati sa
spoljagnjim delovima [(usmerivaé vazduha, zamajac, kar-
burator, uredaj za paljenje, precistaé vazduha, rezervoar,
izduvni lonac, stopala remenice) pored podeSavanja i ro-
daze koja se ne vrsi u fabrici.

Matrikule blokova su oznacene u Katalogu rezervnih delova.

IDENTIFIKACIJA

Tip motora oznacen je na tablici koja je postavljena na
usmerivatu vazduha.

Matrikula se uglavnom oznagava na tablici motora a pored
toga moze biti utisnuta na boénom zidu bloka na strani
akceleratora. (Slika 1).

POSTAVLJANJE MOTORA

Postaviti motor na montazni sto i ugvrstiti ga pomocu za-
vrinjeva na otvorima za prikljuéivanje stopala na strani
karburatora.

DEMONTAZA

lzvrditi demontazu rezervora, izduvnog lonca, precistaca |
lima za za$titu zamajca. Da bi se izbegla ostecenja demon-
tazu izvrsiti sa sledec¢im alatima:

lzvlaka¢ zamajca 7070-3595-26 (Slika 2)

Magnet se ne moze demontirati sa zamajca poSto bi to
dovelo do demagnetizacije. Kada se demontira zamajac
postaviti gvozdenu ploéu dovoljne Sirine da bi se zatvorilo
magnetno kolo izmedu magneta i zamajca. (Slika 3).

Fig. 3
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Serija 200

lzvlakaé 7070-3595-26 sa papucom za zupéanik pogona
razvodenja. Slika 4,

Alat 7090-3595-45 za demontazu oprude ventila. Slika 5.

lzvlakac 7090-3595-44 vodica ventila. Slika 6.

Operacija se wvrsi nakon zagrevanja bloka u ulju na
100—120°C.

Poklopac razvoda

Prililkom demontaze poklopca razvoda paziti na broj i deb-
ljinu zaptivki koje odreduju akcijalni zazor radilice,

Bregasta osovina

Da bi se demontirala bregasta osovina uraditi sledece:

® Ukloniti plotu prekidaca

® Oznake na zup&aniku za dovodenje u fazu bregaste oso-
vine i radilice postaviti jednu naspram druge kada se
klip nade u G.M.T. u fazi kompresije.

© Obrnuti motor i izvuéi bregastu osovinu.
Da bi se izvukla bregaste osovina sa motorom u nor-
malnom polozaju podi¢i podizaé usisnog ventila pomo-
¢u odvijata ubacenog kroz rupu prekidaca.

lzvlakac 7070-3595-46 valjéastog lezaja bloka i poklopca
razvoda (Slika 7).

Fig. 7
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¥ — KONTROLA | OPRAVKA

Uputstva se odnose na motore azurirane na dan Stampanja
prirucnika.

Kontrolisati eventualne izmene u Cirkularnim tehnickim
informacijama.

GLAVA

Glavu ne demontirati sa motora kada je zagrejana da bi
se izbegle deformacije.

Ukloniti karboniéne naslage i kontrolisati povrsinu osla-
njanja na blok.

Ako je povrina deformisana ili ima tragove o3tedenja po-
ravnati na brusilici skidanjem sloja do 0,3 mm.

Proveriti maksimalnu dubinu kompresionog prostora u glavi.

Dubina kompresionog prostora, mrm:

Motor Dubina Odnos kompresije
LA205 238 + 242 t:5

LA250 238 242 1:5
LAP300 298 = 30,2 1:45
LA300 249 = 252 1:6

Delovi sa slike 8:

1) Blok; 2} Sedista ventila; 3) Vodice; 4) Ventili; 5) Tanji-
rici opruga; €) Opruge; 7) Tanjiri¢i ventila; 8) Podizati,
9) Glava.

VENTILI — VODICE — SEDISTA

Posle demontaze | skidanja naslage metalnom éetkom kor
trolisati ventile | zameniti ih ako su peéurke deformisane
ili istrosene.

Da bi se iskoristili manje istroseni ventili, obraditi ponovo
povrsinu D kojom se ventil oslanja na sedi$te, pomocGu
brusilice ventila pod uglom od 45,

Kontrola vodica, ventila, sedista posle montaze, mm
(sl. 9)).

Dimenzija Nominalna Granica
A 7,03 = 7,05 /
B 6,98 < 7,00 y i)
Cc 0,50 = 0,70 0,20
D 1,40 = 1,60 2,00
S 0,80 = 1,00 0,50

Vediti ra¢una da unutrasnjost vodice bude bez riseva, tra-

gova zaribavanja ili karbonicnih naslaga.

Qcistiti ih metalnom Setkicom i benzinom i kontrolisati

zazoy prema tabeli.

Ako je potrebno zamenu vodica izvrsiti na sledeci naéin:

® Zagrejati blok u ulju na 106°—120°C.

® Pomocu alata broj 7090-3595-44 izvuci stare vodice i
ubaciti nove (sl. 6).

® Ubaciti ventile i kontrolisati da |i slobodno klize u vo-
dicama.

® Normalnim frezama (sl. 10) pod uglom od 45°, @ od
28--35 mm, stabla 7 mm, frezovati sedista ventila kad
treba da imaju sledece dimenzije:

Pre¢nici sediéta ventila, mm.

Usisni 1zduvni | 2 Freze
28 —— 35
.- 24 28

Fig. 8

Fig. 9




Serija 200

Frezovati sedista i brusiti ventile | kada postoje mali
risevi. Polirati ventile u sedistu upotrebivsi fini prah u
rastvoru ulja.

Ako se frezovanjem sedista dovede do prekomernog spu-
Stanja ventila ili ako Sirina dodirne povrsine (D, sl. 9)
prelazi 2,00 mm zameniti sediSte na sledeci nacin:

® pomoéu burgije od 2 = 3 mm izbuditi nekoliko rupa
na sedistu i nadiniti rez sekacem vodeci ratuna da ne
dode do oStecenja sedista u bloku;

lzvuci sediste;

Zagrejati blok u ulju na 160°C - 180°C;

Montirati sediste pomocéu ¢epa ili pomocu vec upo-
trebljenog ventila.

Savetujemo vam da ovu operaciju izvrsi specijalizovana
radionica za brusenje.
Prilikom brudenja i zamene sediSta i ventila potrebno je
uvek izvrsiti poliranje.

OPRUGE VENTILA

Kontrolisati opruge da |i su ostecene ili da li su izgubile
elastiénost,

Slohodna visina treba da bude 40,5 + 41,5 mm (H,sl. 11).
Kontrolisati da visina pod opterecenjem od 17,0 + 17,5 kg
bude 24 mm.

Zameniti opruge ako je visina ispod ove vrednosti.

VENTIL ZA ODUSKU BLOKA

Ventil za odusku bloka nalazi se u poklopcu za smeéta|
podizata ventila i ne moZe se demontirati sa istog.
Ukloniti metalne opiljke, potopiti poklopac u petroleumu
ili u benzinu i osusiti ga vazduhom.

Proveriti da li je ispravan disk (sl. 12), ako je ostecen
zameniti ceo poklopac.

PRECISTAC VAZDUHA

Demontirati | zameniti gumeni prsten | zaptivku lzmedu
krive cevi i karburatora ako su o3teceni (sl. 13).

Oprati ulozak (2) petroleumom ili naftom, a zameniti ga
ako je sace zapu$eno ili osteceno.

Za motore koji su predvideni za rad u pragnjavom ambi-
jentu predvideni su specijalni predistaéi sa velikim kapa-
citetom sabiranja sa predfiltrom ili sa suvim delom (sl. 15).

PRECISTAC GORIVA
Skinuti cev za ulaz goriva u karburator, Izvuci precistac |

oprati ga sa petroleumom ili naftom. Zameniti ga ako je
sace izlomljeno (sl. 14).

CI!LINDAR
Pomocu komparatera kontrolisati dva unutrasnja preénika

(a, b) koja su medusobno upravna na tri razlitite visine
(sl. 18).

Preénik cilindra mm

- [ uveéanje |lI uve%an e | Razlik
Serija | Nominalni +0.5 ’ +1, i azu 'ha
205 65,00 + 85,02 | 65,50 + §5,52 | £6,00 + 65.02
250 72.00 + 72,02 | 72,80 4+ 72,52 | 73,00 + 73,02 [  0,02+0,05
200 76,00 + 76,02 | 76.50 + 76,52 [ 77,00 + 717,02

Zameniti klipne prstenove ako precnik pohabanog cilindra
ne prelazi za 0,10 mm nominalne dimenzije ili ako postoje
povrsinski risevi.

U tom sluéaju uspostaviti pocetnu hrapavost cilindra spi-
ralno pokrecuci brusno platno Gije je zrno 80—100 natop-
lieno naftom, ili upotrebljavajuéi spicajlni alat FLEXHONE
ili sliéno, sve dok se ne dobije povrsina sa ukritenim lini-
jema (sl. 17).

(.)l

ARNO

Fig. 16
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Ako u cilindru postoje risevi, ovalnost ili istrosenost cilin-
dra preko 0,10 mm treba ga razbusiti i montirati uvecane
klipne prstenove i klipove kao 8to pokazuje tabela.

KLIPOVI | KLIPNI PRSTENOVI

lzmeriti precnik klipa na 2 mm od osnove koja je upravna
na osovinicu klipa (sl. 17)

Ovalnost plasta ne sme da prelazi 0,05 mm.

Preénik klipa, mm

| uveéanje Il uvecanje

Serija|  Nominalna + 05 +1.0

205 64,89 = 64,90 6539 = 65,40 65,89 = 65,90
250 7191 =~ 7192 7241 = 72,42 7291 + 7292
300 75,91 = 75,92 7641 + 76,42 76,91 - 76,92

Ako se izmedu cilindra i klipa utvrdi zazor iznad 0,26 mm
treba razbusiti cilindar i montirati uveéane klipove i klipne
prstenove.

Predvidena uvecanja iznose: + 05 i + 1,0 mm.
Proveriti da otvor za osovinicu klipa nije ovalan preko
0,10 mm u sludaju postojanja ovalnosti zameniti klip i
osovinicu klipa.

Demontirati klipne prstenove odgovarajuéim kledtima i odi-
stiti naslage u Zljebovima klipa.

Kontrolisati da [i klipni prstenovi prianjaju po E&tavom
obimu cilindra i izmeriti odstojanje izmedu krajeva (s, 18).
Ako je potrebno isturpijati krajeve.

Odstojanje izmedu krajeva klipnik prstenova, mm

Komprasioni 0,25 <+ 040
Strugaé ulja 020 -+ 0,35

Proveriti da li klipni prstenovi slobodno leze u #ljebovima
I Spijunom kontrolisati zazor izmedu prstena i Zljeba.
Zameniti klip i klipne prstenove ako zazor prelazi sledece
vrednosti (sl. 19).

i-vi kompresioni prsten A 0,20 mm
2 kompresioni prsten B 0,15 mm
Strugac ulja C 0,0 mm

Kod motora LA 205 broj 925187 i motora LA 250 broj
954634 otpocelo se sa montafom kempresionog prstena
u »Le obliku koji je smesten u prvom zljebu iznad stru-
gaca ulja (sl. 70).

U slugaju revizije na motorima pre izvriene modifikacije
montirati novi klipni prsten.

OSOVINICA KLIPA | KLIPNJACA

Kontdolisati osovinicu klipa posto ista ne sme da ima ri-
seve ili tragove zaribavanja a u protivnom zameniti je.
Uporediti precnik osovinice sa unutradnjim preénikom ¢éa-
ure male pesnice klipnja¢e i ustanoviti da zazor pri mon-
tazi bude 0,015 + 0,030 mm. Ako zazor prelazi 0,07 mm
zameniti i osovinicu | klipnjacu.

Kontrolisati paralelnost osa klipnjage (sl. 20).
QOdstupanje ne sme da prelazi 0,5 mm u svim pravcima
na krajevima osovinice klipa.

Ako postoje male deformacije ispravljanje vriti pod pre-
som sa postepenim opterecenjem,

Kod motora LA 205 od broja 1059411 i LA 250 od broja
954634 klipnjaca je unificirana sa klipnjagom iz serije 300.
Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova,

) ArNo
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Fig. 17

Fig. 18

Fig. 19

Fig. 20
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Kod motora LA 300 proizvedenih u DMB-u od 1978. god.
pa dalje, umesto klipnjace sa lezajnom Gaurom ugraduje
se klipnjaga bez lezajne ¢aure, kod koje je velika pesnica
klipnjate obradena na meru lezaja i ima ulogu leZaja.

Preénik velike pesnice takve klipnjace je:

Standard 28,013 — 28,038
| umanjenje — 0,25
Il umanjenje — 0,50
U sluéaju oStecenja ili istroSenja leZajne povréine klip-

njace odgovara preéniku lete¢eg rukavca radilice.
Zamenljivost: U motoru se umesto klipnjate sa lezajem
moze ugraditi klipnjaéa bez leZaja odgovaraju¢e mere pre-
ma precniku radilice.

ZAMAJAC

Zameniti zamajac ako je deformisana konusna rupa ili
sediste klina. Fig. 21
Proveriti magnet kao na strani 18.

Zamajac LAL 250 razlikuje se od zamajca LA 250 po polo-
7aju magneta u odnosu na rez klina koji odreduje predpa-
ljenje (sl. 21).

Zamajci za motore sa elektricnim uredajem nisu zamen-
liivi sa drugima.

Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova.

OZUBLJENI VENAC

Montira se na zamajcu motora za pokretanje elektropo-

kretacem.

Kontrolisati da li su zubi pohabani ili oSteceni. Ako je

potrebno zameniti venac na sledeéi nacin:

® Zagrejati venac duz unutrasnjeg oboda sa benzinskim
plamenom i skinuti ga pomocu probojca.

® Na isti nacin zagrejati nov venac i postaviti ga brzo
lagano udarajuéi po njemu kada je u sedidtu.

POKLOPAC RAZVODENJA Fig. 22

@ Ako je potrebno skinuti semering za ulje i lezaj po- -~
mocu izvlakaca 7070-3595-46 (sl. 7). r

® Proveriti ispravnost povrdina za spajanje, otvore i
centraz.

Kontrolisati spoljasnje nalegajuce povrdine za spajanje
motora kao na strani 37

® Pomocu komparatera kontrolisati dva preénika, na tri
razlicite visine, gnezda lezaja radilice, sedista same-
ringa za ulje i nosaca bregaste osovine (sl. 22).

Kod motora LA 205 broj 813279 i LA 250 broj 830396
promenjena je dubina sedista potisnog prstena od 1,3 mm
na 3,3 mm da bi se omogucilo uvodenije iglicastog lezaja.
Poklopci pre modifikacije koji se ne poklapaju sa postoje-
¢im i dalje se isporucuju.

Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova.

Kontrola gnezda lezaja u poklopcu razvodenja (u mm)

Lezaj Nosat brega-| Ovalnost
Semering radilice | ste osovine a—b
38,00+38,04 |36,01+36,03|16,00--16,02 0,01

Ako su dimenzije drugacije zameniti poklopac.

RADILICA

Ciséenje

Skinuti ¢ep sa uljnog kanala (sl. 23).

Potopiti radilicu u petroleum ili rastvarac.

Pomocu metalnog Siljka ocistiti naslage u centrifugalnom
precistacu ulja i cevi.
Ponovo zatvoriti cev i proveriti zaptivanje sa komprimira-

nim vazduhom. ' : > ‘A 3
Fig. 24 o
ArnNo | |




/\ Serija 200

Kontrola

Proveriti da |i radilica ima tragove udara, u sluéaju posto-
jainja ostedenja zameniti je.

Lezeci 1| leteci rukavei trebaju da budu bez riseva ili tra-
gova zaribavania.

Male brazde (risevi) ili udari popravljaju se turpijicom od
karborunduma sa sitnim zrnom a zavrino se obraduju po-
mocu brusnog platna iste vrste.

Konusi za spajanje, sedista klinova i navoji moraju biti
bez deformacija ili habanja, u suprotnom slu¢aju zameniti
radilicu.

Navoji na krajevima su suprotnog smera od smera obrta-
nja motora.

Konotrolisati zube na zupéanku za razvodenje posto isti
ne smeju biti istroSeni ili osteceni. U slugaju ostecenja
zameniti zupcanik pomocu lzvlekata 7070-3595-26 (sl. 4).
Kod motora LA 205 od broja 813279 i LA 250 ‘od broja
830396 promenjena je visina zupéanika za razvodenje sa
21,3 mm na 19,1 mm. Delovi pre modifikacije koji nisu
zamenljivi sa sadasnjim delovima i dalje se isporuduju.
Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova.
Mikrometrom kontrolisati preénik leteceg i lezeceg rmu-
kavca na dva medusobno upravna polozaja da bi se utvr-
dilo da li ima habanja ili ovalnosti (sl. 24),

Ako je istrosenje leteceg rukavca radilice vece od 0,10
mm, obrusiti rukavac na jedan od predmernih preénika i

ugraditi klipnjaéu bez lezaja sa odgovarajuéim preénikom
velike pesnice.

Precnik leteceg rukavea radilice:

Standard 28,000 — 27,987 Fig. 25
| umanjenje — 0,25
Il umanjenje — 0,50

Navedene mere velike pesnice klipnjage i leteceg rukavca
radilice daju montazni zazor u rasponu: (0,013 —0,051) mm,
Posle zaribavanja, pregrevanja ili brusenja, na ferofluksu
kontrolisati da li postoje povrdinske napukline.
Povrinska tvrdoca rukavca posle ciscenja ili brusenja tre-
ba da bude 50 < 55 Rockwell C. Ako je vrednost niza
brusiti do narednog umanjenija ili zameniti radilicu. Radijus
spojeva treba da bude 2,7 —~ 3 mm a zavrina povrSina
bez riseva sa hrapavoscéu od 0,2 + 04 mm.

LeZedi rukavei imaju precnik 28,02 — 28,03 mm meren na
mestu naleganja valj¢astih leZajeva, i ne bruse se.

Ako istroSenje prelazi 0,10 mm zameniti radilicu.

Eventualne brazde ili ogrebctine na mestima gde nalezu
semerinzi za ulje izravnati pomocu brusnog platna veoma
finog zrna, stvarajuci spirale u smeru koji je suprotan od
smera obrtanja, i zameniti semeringe.

Motori, zavisno od aplikacije mogu imati radilica koja se
razlikuju po duzini i po preéniku izvoda snage (sl. 25}
U slutaju zamene, konsultovati Katalog rezervnih delova.

Fig. 26

AKSIJALNI ZAZOR

U vezi podeSavanja videti poglavlje o montazi (str. 26).
Od motora tip 205 br. 813279 i tip 250 br. 803396 odpo-
ceta je montaza potisnog iglicastog lezaja na poklopcu za
razvodenje.

Varijanta dovodi do modifikacije poklopca razvodenja i
zupcanika. Delovi pre modifikacije koji nisu zamenljivi sa
postojecim i dalje ce se isporucivati.

Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova
Kontrolisati potisne lezajeve | zameniti ih ako su nosece
povréine istroSene ili ako iglice imaju prekomerni aksi-
jalni zazor.

Kod motora izradenih pre modifikacije proveriti da li je
potisni prsten 2,31 =+ 2,36 mm g maksimalno odstupanje
paralelnosti izmedu dodirnih povrSina moze biti 0,07 mm.
Za razlitite vrednosti zameniti prsten,

12
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BREGASTA OSOVINA

Proveriti da breg, rukavci i zup&anik nisu istroSeni ili iz-
brazdani.

Pre¢nik rukavca 1596 -+ 1598 mm ne moze se brusiti.
Ako se vrednosti razlikuju od gore navedenih | ako je
zazor izmedu sediSta i rukavaca iznad 0,10 mm zameniti
bregastu osovinu.

Kontrolisati bregove prema tabeli,

Dimenzije brega, mm (sl. 28):

? Usisni lzduvni

rija

erl) 8 A B

, LA/LAP 16,4 = 165 |19.97 + 20,02 | 15,9 + 16,0 [10.97 = 20,02
LAL | 189+ 160 [19.97 £ 2002 | 15,0+ 155 |19.97 = 20,02

Manje brazde ili tragovi udara popravljaju se pomoéu tur-
pijice od karborunduma sa sitnim zrnima a fina obrada
vr§i se pomocu platna iste vrste.

Froveriti dovodenje bregova u fazu kao na strani 28.

Bregasta osovina LAL 250 nije zamenljiva sa bregastom
LA 250 zbog razlike faze bregova.

Bregasta osovina sa automatskom dekompresijom.

Montira se da bi se olaksalo pokretanije, zaka$njavanjem
zatvaranja izduvnog vntilaj prilikom pokretanja motora sa
samonamotavajuc¢im pokretacem ili sa elektricnim pokre-
tanjem. (str. 19 i 20).

Uredaj se automatski iskljuéuje kada je motor u radu.

Kontrolisati da li centrifugalna masa slobodno klizi, zatim
ispravnost poloZaja opruge i da Sipdica $tréi u odnosu na
breg 1,1 + 1,3 mm onda kada je uredaj ukljugen (sl, 29).

BLOK

® Ako je potrebno skinuti semering ulja | leza] pomocy
izvlskata 7070-3595-46 .

Proveriti cilindar kao na stranama 8—10.

Proveriti povr§ine za spajanje, rupe | centraZe.
Pomocu komparatera kontrolisati dva preénika, na tri
razlicite visine, gnezda lezaja radilice, sedista seme-
ringa za ulje | nosaca bregaste osovine.

Kontrola gnezda leZaja u poklopcu razvodenja (u mm)

Fig. 28

Fig. 29

4 Lezaj Nosaé Ovalnost
Semering radilice bregaste a—b
38,00+38,04 |36,01-+36,03|16,00+16,02 0,01
REGULATOR

Centrifugalnog je tipa sa kuglicama smestenim u zupta-
niku koga aktivira radilica (sl. 31).

Kuglice se pomocu centrifugalne sile pokrecu ka periferiji
zupéanika i aksijalno pomeraju zvono (A) koje deluje na
viljusku (B) koja preko poluga odreduje polozaj leptira za
smes$u (C) u karburatoru.

Opruga (D) koju zateze komanda gasa (E) suprotstavlja se
centrifugalnoj sili.

Pri_smanjenju opterecenja, sa pozicioniranim gasom broj
obrtaja se povecava i kuglice potiskuju zvono (A) aksijalno
a to kretanje teZi zatvaranju leptira (C) a kao posledica
toga jeste smanjenje broja obrtaja.

RNO
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Smanjenjem centrifugalne sile na kuglicama preteze dej-
stvo opruge koje izaziva ponovno otvaranje leptira pojaca-
vajuéi broj cbrtaja. Ova dejstva na leptiru omogucuju da
se automatski stabilizuje broj obrtaja pri promeni optere-
recenja na motoru.

Novom polozaju gasa odgovara promena optereéenja na
oprugu a to znadi ravnoteZa izmedu centrifugalne sile na
regulatoru | dejstva opruge na razlicitom rezimu.

KONTROLA

Proveriti u kakvom su stanju sediSta kuglica: u zvonu,
zatim proveriti osovinicu i viljusku. Zameniti istro$ene de-
love. Papucice na viljuski moraju biti u ravni podto male
razlike mogu da izazovu i znatnu nestabilnost broja obrtaja
na regulatoru.

Dodirna povrsina klizaéa mora da bude zaobljena i ako je
pohabana treba ponovo dovesti u normalno stanje pomocu
line turpije.

Regulator motora LAL 250 ima kuglica &iji je @ 5/16"
umesto 4 kuglice kao Sto je sluéaj kod ostalih motora iz
ove serije.

REGULATOR TACNOST!

Za aplikacije koje zahtevaju minimalnu nestabilnost broja
obrtaja izmedu rada pri neopterecenom motoru i pri pu-
nom opterecenju (primer grupe elektro generatora) na
poseban zahtev isporuCuje se spoljasnji regulator broja
obrtaja.

Za montaZu potreban je karburator, remenica za pokretanje
i specijalne poluge (sl. 32).

PODMAZIVANJE

Centrifugalnog je tipa, ulje se potiskuje iz zup&anika requ-
latora ¢ime se podmazuju delovi u pokretu preko centri-
fugatora. (sl. 33).

Filtrivanje ulja vr3i se pomoéu centrifugalne sile koja ne-
¢istocu odvaja i talozi u udubljenom delu centrifugatora.
Ciscenje centrifugatora prefistaa i kanala u radilici opi-
sano je u paragrafu o radilici.

KARBURATOR

Delovi sa slike 34:

1) Poklopac, 2) Prikljucak, 3) Pretistag, 4) Igla, 5) Zavrtanj
za podeSavanje leptira, 6) Zavrtanj za regulaciju, 7) Oso-
vinica leptira za smesu, 8) Leptir za smesu, 9) Telo, 10)
Deo emulzije, 11) Plovak, 12) Sisak minimuma, 13) Sisak
maksimuma, 14) Sisak maksimuma petroleuma, 15) Osovi-
nica leptira za startovanje, 16) Leptir za startovanje,
17) Poluga.

Agrno
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SEMA FUKCIONISANJA

I smpuponn.-

A — Pri pokretanju na hladno leptir uredaja za startovanje
(1) je zatvoren da bi ograni¢io doticanje vazduha i da bi
postavio u stanje depresije usisnu cev kako bi se dobila
dovoljno bogata smesa (sl. 35). -

B — Na minimumu, kada je leptir smede zatvoren (2) a
leptir startera otvoren usisavanje klipa dovodi u stanje
depresije cev minimuma kroz otvor (3) u dnu leptira.

Uredaj minimuma obuhvata zavrtanja za podesavanje (4)
doziranja smese (sl. 36).

C — Dodavanjem gasa, to jest laganim otvaranjem leptira
smede, depresija u cevi minimuma smanjuje se. Nema pri-
liva goriva iz siska za maksimum. Smesu za ubrzanje obez-
beduje jedna druga rupa (za postepeno dovodenje) (5)
koja je povezana sa cevi minimuma koja se otkriva prili-
kom otvaranja leptira smese (2). (sl. 37).
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D — Na maksimumu, kada je leptir (2) sasvim otvoren, =
stvara se depresija u usisnoj cevi koja povlaci gorivo iz
siska maksimuma (6) a usled pomanjkanja depresije u

cevi minimuma (7) prekida se izlaz smesSe (sl. 38).

Revizija

Qdvojiti karburator.

Poklopac skinuti pazljivo da ne bi doslo do deformacije
plovka, Odviti emulzionator, sisak minimuma | maksimuma.
Za Cisc¢enje siskova kalibriranih otvora i kanala ne upo-
trebljavati metalne &iljke veé komprimirani vazduh

Kontrola:

® Nga ravnoj kontrolnoj plo&i proveriti da li je doSlo do
deformisanja na zaptivnim povrdinama lonéeta i po-
klopca.

® Kontrolisati zaptivanje igle | njenc slobodno kretanje
Od motora 205 br. 781944 i od motora 250 br. 821585
odpocela je montaza poklopca karburatora sa usadenim
sediStem igle. Ako Je sediste kod karburatora pre mo-
difikacije osteceno zameniti poklopac, a zameniti sedi-
ite i deo za zaptivanje kod karburatora posle modi-
fikacije.

® Kontrolisati da, eventualno, plovak ne dodiruje zidove
lon¢eta, u slucaju da dodiruje brusnim papirom skinuti
eventualno mesto dodira. Od motora 205 bhr. 781944 i
250 br. 812585 odpoéela je montaza modifikovanog plov-
ka, i to po obliku, i isti nije zamenljiv sa starim plov-
kom. Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova.

@ Leptir mesavine treba da se obrée slobodno. Precnik Fig. 39
osovinice treba da bude 6,010 <+ 6,025 mm. Ako su di-
menzije manje ili ako je zazor izmedu osovinice i sedi-
sta preko 0,15 mm zameniti osteceni deo. Kada je lep-
tir sasvim zatvoren odstojanie izmedu ravni leptira
i otvora minimuma treba da bude €,04 = 0,06 mm, u
suprotnom sluéaju zameniti poklopac.

® Kontrolisatl da |l leptir uredaja za startovanje nije po-
haban i da li se slobodno okreée. Kod motora tipa
205 br. 1091378 i 250 br. 1103476 zatim kod tipa 300
br. 1114200 otpocela je montaza leptira za startovanje
Ciji se oblik razlikuje od prethodnog a takode poluga za
pogon leptira zatvara se u dva poloZaja, §to omoguéava
pokretanje: (1) pri temperaturama iznad 0°C; (2) pri
temperaturama ispod 0°C; (3) u polozaju rada (sl. 39).
Delovi su zamenljivi sa predhodnim delovima. Savetu-
jemo uvodenje izmena u onim sluajevima kada motor
treba pokrenuti na temperaturama ispod 0°C.

® Kontrolisati ispravnost emulzionatora i kanala.
Kod motora 205 br 781944 i 250 br. 812585 otpo:
celo se sa montazom modificiranog emulzionatora u
protoku smese.

Uvodenje meodifikacije izaziva zamenu siska maksimuma
prema dole navedenoj tabeli.

U sluGaju revizije savetujemo vam uvodenje novog
emulzionatora | novog siska maksimuma.

Fig. 40

RNO
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Sisak maksimuma i minimuma, mm/100

| Pregistaé

@ SISKA
vazduha S

max | mip_

Motor Polozaj rezervoara

LA 205 i Standardni | Na str. zamajca a1
LAP 205 @ Standardni | Na str. zamajca 81

LA 205 @ Soparis Na str. izv. snage 92
LA 205 | Fispa Na str. izv. snage | 86
LA 250 | Standardni | Na str. zamajca 86
LAP 250 ' Standardni | Na str, zamajca 86

LAL 250 | Standardni | Na str. zamajca 86

LA 250 | Soparis Na str. izv. snage | 92
LA 250 | Soparis Na str. zamajca 92 50
LA 250 | Fispa Na str. izv. snage | 86
LA 250 | CA/025 Na str. zamajca 77
LA 250 | Permatic Na str. zamajca 91
LAL 250 | Soparis Na str. izv. snage 97
LAL 250 | Fispa Na str. izv. snage | 92

LA 300 | Standardni | Na str. zamajca 86
LAP 300 | Standardni | Na str. zamajca 88
LA 300 | Soparis Na str. izv. snage | 98

LA 300 | Fispa Na str. izv. snage 84

Kontrola nivoa goriva

Pritegnuti poklopac i zaptivku na telu samo sa jednim za-
vrinjem.

Povezati cev goriva na prikljuéak i ostaviti da gorivo utice
u lonce.

Odvojiti cev od priklju¢ka i skinuti poklopac.

Kada je lon¢e u horizontalnom poloZaju, merkom izmeriti
nivo goriva koji treba da bude 10 = 12 mm ispod gornje
povrsine lon¢ eta (sl. 40).

Ako se nivo ne nalazi na oznatenoj vrednosti isprazniti
lonc¢e, modificirati visinu potisne lamele igle na plovku,
ponovo montirati i ponoviti ispitivanje (sl. 41).
Kontrolisati da li postoje gubici iz cevi i iz prikljutka.

PALJENJE

Paljenje se vrdi alternatorom na visoki napon sa rotorom
i statorom.

Rotor je sastavljen iz magneta smestenog na udubljenju
na obodu zamajca.

Stator je jedna bobina pricvrs¢ena na bloku obavijena na
sveZnju limova sa dva kola: jedno za nizak a drugo za
visok napon.

Obrtanje magneta stvara u bobini promenu magnetnog pro-
toka koji vrsi indukciju u primarnom kolu stvarajuci struju
niskog napona.

Ova struja koju prekida platinsko dugme stvara visoki na-
pon u sekundarnom namotaju koji izaziva varnicu izmedu
clektroda svecice.

Kondenzator se postavija paralelno sa kontaktima rotora i
on otklanja stvaranje luka pri otvaranju kontakata i time
§titi kontakte od pregorevanja; pored toga omogucava brzo
zaustavljanje struje u primarnom kolu da bi u sekundar-
nom kolu izazvao visoki napon za paljenije.

Delovi sa sl. 42

1. Dugme za zaustavljanje; 2. Platinsko dugme; 3. Konden-
zator, 4. Sipéica; 5. Lisnati deo; 6. Breg; 7. Kolenasto vra-
tilo;: 8. Svecica: 9. Svezanj plogica; 10. Stator; 11. Rotor
(magnet): 12. Zamajac.

Fig. 42

Fig. 43

AgrNo >
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Kontrola

Bobina: Kontrolu vr§iti pomocu tastera, a bobinu zameniti
ako je defektna.

Karakteristike elektriénih kola (sl. 43).

Otpor na primarnrom kolu 0,3 Ohm
Otpor na sekundarnom kolu 5000 Ohm

Kontrolisati da li je izolir u kablu izmedu bobine i platin-
skih dugmadi oStecen | da li mozda dodiruje masu. Kod
motora 205 od br. 810363 i 250 br. 819987 odpoceta je
montaza cevi za zaStitu zavarenog kabla na plo¢i usmeri-
vaca vazduha,

Proveriti da li je kabl mase zavaren na sveinju ploéica.
Proveriti povezanost kabla visokog napona sa bobinom i
sa svecicom.

Magnet: Efikasnost magneta moze se smanjiti ako je za-
majac podvrgnut ponovljenim udarima ili visokim tempe-
raturama.

Efikasnost magneta kontrolise se kada se vertikalno po-
stavi Setalica alata 7000-9727-01 u visini crte (a) (sl. 44)
i videti da |i Setalicu privlaci magnet.

Magnetizacija

Posto se magnet ne moze zameniti zasebno ako je de-
magnetizovan, postupiti na sledeéi natin, u Servisu koji je
opremljen aparatom za magnetizaciju ¢ije su karakteristi-
ke sledece:

Magnetni protok 80 — 85 Gauss
Snaga magneta 35.000 Amperspire
Minimalni preénik polova 80 mm
® Zamajac postaviti u aparat. Fig. 45

® NMedu lopaticama koje se nalaze suprotno od magneta
ubaciti uobliceno gvozde kojim se zatvaraju medupro-
stori (sl. 45).

® Zamajac pritegnuti medu polovima,

® Napajati uredaj za magnetizaciju nekoliko sekundi i po-
noviti operaciju dva ili trl puta.

Kondenzator: Kontrolisati efikasnost pomocu aparata spin-
terometra (sl. 46), ako nemate taj aparat zameniti konden-
zator ako se ustanovi brzo trosenje platinskih dugmadi
ili ako je paljenje nesigurno.

Svecice

Tabela upotreba sveéica:

Marka LA - LAL LAP
Marelli CW 150 N | CW 50 N e
Bosch W 95T1 | W 45T G
Champion UuL. 18y —
KLG F 50 =
Bosna | F 50 — |

Ocistiti elektrode metalnom &etkom i komprimiranim vaz-
duhom i podesiti zazor izmedu elektroda na 08 mm
(sl. 47).

Zameniti sveéicu ako je izolir polomljen ili ako je elektro-
da mase istrodena, zamenu svedica vrditi u svakom slu-
caju svakih 300 sati rada motora.

Fig. 47
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Platinska dugmad

Kontrolisati stanje kontakata i zameniti ih ako su izdublje-
ni ili nagoreli. Malu oksidaciju mozete otkloniti finom tur-
pijicom i komprimiranim vazduhom. Zatim podesiti otva-
ranje na 0,55 = 06 mm.

Proveriti u kakvom je stanju opruga. Ako je nedovoljna
nategnutost ili ako postoji deformacija izvr$iti njenu za-
mendu.

SAMONAMOTAVAJUCI UREDAJ ZA POKRETANJE

To je uredaj za ruéno pokretanje koji dejstvom opruge na-
motava kanap na remenicu posle pokretanja.
Poviacenjem kanapa tri pokretne ploce ukljuéuju se u na-
zubljenu glav&inu uévr§éenu na zamajcu pa tako pokrecu
zZamajac sa remenicom.

Kada se kanap otpusti, napon opruge namotava kanap na
remenicu.

Pokretne ploée se odvajaju usled inklinacije zuba. Tako
glavéina postaje nezavisna od uredaja za samonamotavanje.
Ako uredaj ne funkcionide moze se demontirati odvrtanjem
4 zavrtnja (1) koji ga uévrdcuju na usmeriva¢ vazduha
(sl. 48), pa tako motor moZete pokrenuti povladenjem
kanapa.

Kod motora sa uredajem za samonamotavanje montira se
bregasta osovina sa automatskom dekompresijom (str. 13).

Revizija

Kontrolisati spiralnu oprugu (2) za povratak i zameniti je
ako plocice (3) ne izlaze.
Kontrolisati da li je opruga (2) uévriéena u sedistima po-
kiopca (4) i remenice (5).

U slucaju ako dode do kidanja kanapa (6) demontirati re-
menicu (5) poSto se otpusti zategnutost opruge i spi-
rale (7);

® Postaviti sajlu u zljeb remenice (5).

® Pustiti remenicu da se obrée dok se ne olabavi napon
(zategnutost) opruge (7);

® |zvuéi remenicu | zameniti kanap (6), kraj kanapa savitl
i nataknuti metaini prsten tako da se napon pri povla-
Cenju vr8i na zidovima sedista a ne na otvoru za pro-
laz kabla;

® Ponovo montirati remenicu (5) ubacivsi kraj spiralne
opruge (7) u njenom Zz!jebu;

® Ponovo zategnuti spiralnu oprugu (7) obrnuvi reme-
nicu (5) za 2 + 3 obrtaja kada je kanap (6) kompletno
odvijen.

Napeon samonamotavajuéeg uredaja kada je kanap komplet-
no obavijen treba da iznosi 1.2 + 1,5 kg posto se savlada
prvo trenje (sl. 49).

U sluéaju kidanja spiralne opruge (7) istu zameniti postav-
ljaju¢i je u sedistu, jedan njen kraj udvrsti se na kutiji.
Rezervna opruga isporuéuje se obavijena gvozdenom zicom.
Osloboditi oprugu presecanjem Zzice samo posle montaze
opruge u kutiji i tako je podesiti da se optereti uvijanjem
U smeru obrtanja motora.

Od motora LA 205 br. 984522 | LA 250 br. 1001520 i LA
300 br. 990028 modificirana je spojka, sediite i poklopac
opruge za zaustavljanje kanapa.

Modifikacije uslovljavaju zamenu tanjiraste opruge sa spi-
ralnom oprugom (A) (sl. 50) i suzenje otvora sa 40 na
36 mm na poklopcu za drzanje opruge,

Za zamenu konsultovati Katalog rezervnih delova,

Fig. 50 19
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ELEKTRICNA OPREMA

Uredaj koji se daju na poseban zahtev:
1) Elektriéno pokretanje sa elektropokretacem i alternato-
rom za punjenje akumulatora (sl. 51).

2) Elektricno pokretanje sa dinamomotorom i punjenjem
akumulatora.

3) Uredaj za osvetljenje sa alternatorom sa i bez punjenja
akumulatora.

Kod motora sa elektri¢nim pokretanjem potrebna je brega-
sta osovina sa automatskom dekompresijom (str. 13).

UREDAJ SA ELEKTROPOKRETACEM | ALTERNATOROM

Sema uredaja (sl. 52).

1. Stator, 2. Rotor alternatora, 3. Most za ispravljanje,
4. Prekidaé sa namotajem, (daljinski prekidaé), 5. elektro-
pokretac, 6. Prekidaé za pokretanje, 7. Akumulator (ne is-
poruéuje se). “Kabl treba izolirati.

Karakteristike

® Alternator DUCATI 12V — 36W.

® |spravljacki most SILEC MISTRAL BB 36 930.

® Elektropokretac AMERIKAN BOSCH SMF 12 A2AS,

® prekidaé sa solenoidom (daljinski prekidad) BOSCH
12V—500A. — 5 sec.

® Predvideni akumulator 24 — 36Ah.

Kontrola uredaja
Kontrolisati veze, kablove | [zolire.

Ako uredaj ne puni moguce su sledece greske:

® Defektan ispravijacki most (neispravne diode).

® Rotor demagnetizovan (uredaj u kratkom spoju).

@ Stator na masi.

® Akumulator sa preokrenutom polarno$éu (kratak spoj).

® Akumulator sa prekinutom masom (moze da pregori
ispravljacki most).

Alternator

Alternator je sa fiksnim statorom montiranim na bloku na
strani zamajca i sa rotorom na kome se nalaze perma-
nentni magneti, a rotor je smesten na zamajcu.
Demontirati zamajac i rotor pomocu izvliakacéa 7070-3595-26.
Fc;mro)lisati magnetizaciju rotora pomocu alata 7000-9727-01
sl. 53).

® Jedan kraj horizontalnog alata osloniti na magnetne
polove.

® Zadrzati Setalicu (pokretni deo) alata tako da se linija
C poklopi sa linijom A.

@ Osloboditi Setalicu; ako ista ne bude privucéena, rotor
je demagnetizovan i mora se zameniti.

Kontrolisati da li su veze na namotajima statora otkinute
ili da li postoje tragovi pregorevanja, ili da li su Zice na
masi, ako je stator defektan isti zameniti.

Agrno

Fig. 52

Fig. 53




Serija 200

Pomocu uredaja -ohmmetra= proveriti kontinuitet izmedu
kablova i izolatora mase (sl. 54).

Posle montaze alternatora kontrolisati efikasnost na sle-
deci natin:

® Odvojiti kablove od ispravljatkog mosta.

® Medu kablovima povezati »Voltmetar« sa termoelemen-

tom od 10—30 Volti sa naizmenitnom strujom, ili povezati
jedan instrument.

® Staviti motor u pokret i izmeriti da |i napon u =volt-
metrue ili instrumentu pokazuje sledece vrednosti:

Obrtaja/min Volt (V)
3600 16 + 18
3000 13+ 15
2600 10 + 12
2200 8+ 10

Ako je napon ispod gore navedenih vrednosti rotor je de-
magrietizovan.

Ispravljacki most
lzvrsiti sledecu kontrolu (sl. 55).

® Proveriti veze.

® Ukljugiti ampermetar od 10 Amp. sa jednosmernom
strujom izmedu kleme (<) akumulatora i kabla od
ispravljatkog mosta do akumulatora.

® Ukljugiti jedan »voltmetars od 20 volti koji radi na
jednosmernu struju izmedu klema akumulatora.

® Ako je potrebno pokrenuti nekoliko puta motor dok
napon u akumulatoru ne side ispod 13 volti.

Dijagram (sl. 56) daje intenzitet struje (Amp) pri promeni
obrtaja motora, sa konstantnim naponom akumulatora od
12 Volti i temperatouri od + 25°C.

Ako se naponom od 12,5 Volti punjenje struje ne postoji
zameniti ispravljacki most i proveriti uslove punjenja.
Ako se stanje ne promeni, kontrolisati alternator.

Ako most radi nepovezan sa akumulatorom izazvaée se
havarija za nekoliko sekundi.

Prekidac sa kljutem

U prvom poloZaju kljué ukljuéuje kolo za punjenje akumu-
latora, pri drugom aktivira elektropokretaé (sl. 57). Kada je
motor pokrenut kljué drzati u prvom polozaju.

U iskljuéenom polozaju iskljucuje se kontrolna lampa za
punjenje akumulatora (uredaj sa dinamomotorom).

Kada je motor zaustavljen, kljué drzati u iskljuéenom polo-
Zaju; ako se ostavi u prvom polozaju ostetice se isprav-
ljacki most a pored toga isprazniée se akumulator.

Elektropokretaé

Elektropokretaé je AMERICAN BOSCH SMF 12A 2AS éija
je snaga 0,22 KS,

Slika 58 daje krive snage (P), izlazni momlenat (M), broj
obrtaja (n/l') i napon na klemama elektropokretaca u zavis-
nosti od apsorbovane struje (Amp i kapaciteta akumulatora
za spoljasnje temperature od 20°C.

Za popravke obratiti se autoelektriéaru,

Fig. 54

Fig. 55
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Akumulator

Akumulator od 12 Volti treba da ima minimalni kapacitet
24 Ah pri desetoasovnom praznjenju.

Ovaj kapacitet je dovoljan samo za pokretanje.

Kada akumulator sluZi i za osvetljenje potrebno je pove-
cati kapacitet.

Snaga akumulatora u zavisnosti je od okolne temperature
pa su radi toga za niske temperature potrebni akumulatori
sa vecim kapacitetom.

Kontrolisati da nivo tecénosti u akumulatoru bude 5 mmi
iznad ploga (elemenata).

UREDAJ SA DINAMOMOTOROM
Sema uredaja (sl. 59)

1. Dinamomotor; 2. Regulator; 3. Akumulator (ne isporu-
tuje se); 4. Kontrolna sijalica za punjenje akumulatora;
5. Kljué (prekidac za pokretanje).

Karakteristike

@ Dinamomotor BOSCH G14V — 11A — 39 — 12V 0,8 PS
® Regulator BOSCH ZAD 14V 11A
® predvideni akumulator 36 Ah

Dinamomotor pokreée klinasti kaid koga goni specijalna
remenica na strani zamajca ¢iji je odnos transmisije 1:1,95.
Za instaliranje konsultovati Katalog rezervnih delova.

Qdrzavanje

® Demontirati zastitnik kaisa.

® Utwrditi zategnutost kaisa. Pod pritiskom prsta treba da
se uglba 1 cm. Ako je potrebno podeSavanje pomeriti
dinamomotor na osovini papuce.

@ Kontrolisati stanje Cetkica svakih 500 sati, pomerivsi
stegu na zadnjem zaétitniku, skinuvsi Getkice i otistivsi
meduprostor.

23 mm
12 mm

Duzina novih Cetkica
Granica istroSenosti

Ako je samo jedna cetkica ispod donje granice zameniti
obe cetkice.

® Kontrolisati potisak opruge cetkice dinamometra.
Normalna vrednost 850 — 1000 grama

Kontrola uredaja

@ Kontrolisati povezivanje kablova i izolira.

©® Proveriti da li je regulator povezan sa masom. Ako ne-
ma kontakta sa masom, pokretanje motora u ovom slu-
¢aju izaziva pregorevanje osiguraca unutar regulatora.
U tom sluéaju ponovo uspostaviti kontakt, zamenili
osiguraé i postaviti jedan bakarni provodnik od
Z 0,5 mm.

® Ubaciti ampermetar od 15 Amp. koji radi na jedno-
smernu struju izmedu kleme (B +/30) na regulatoru
i kleme (+) na akumulatoru (sl. 60).

Ako je potrebno nekoliko puta pokrenuti motor ili ukljuéiti
korisnike dok napon akumulatora ne side ispod 13 Volti.
Dijagram (sl. 61) daje intenzitet struje (Amp) pri promeni
broja obrtaja motora (A) i dinamomotora (B) kada je na-
pon akumulatora na 12,5 Volti a temperatura od + 20°C
i 60°C.

Ako pri naponu od 12,5 Volti nema struje za punjenje za-
meniti regulator i proveriti uslove punjenja. Ako se vred
nost struje ne menja kontrolisati dinamomotor na elek-
tricnom stolu.
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Dinamomotor N (HP) M{Kam) n(n/1) vV (Volt)
Dinamomotor na 12 Volti ima snagu od 0,8 KS. Lo R 2008 T 4
Slika 62 daje krive snage [N], potisni momenat (M), broj 12412 2400 12
obrtaja (n/1) i napon na klemama dinamomotora (V), u
zavisnosti od apsorbovanja struje (Amp.) i kapaciteta aku- 10410 2000- 10
mulatora za spoljadnje temperature od 20°C.
Za popravke obratiti se odgovarajuéim servisima. 0308 1600 g
0508 1200 8
04104 830- 7 3
6202 400 k v \N 2
UREDAJ ZA OSVETLJENJE SA ALTERNATOROM - ] ﬁ ‘ —— 0
% 0 40 B0 120 160 200 240 Amp.
Karakteristike alternatora DUCATI: » 3
Fig. 62
Napon Snaga Punjenje
Volt Watt akumulat. Struja #

LR o> B - 3}

8|

=

e

* Predvidenl akumulator 18 Ah.

®
20 bez Naizmenicna
36 bez Naizmeniéna é
36 sa* Jednosmerna L

=
*

Kontrola uredaja bez punjenja akumulatora Fig. 63

Sema uredaja od 20 Watti (sl. 63) i 36 Watti (sl. 64): GIALLO
1. Stator; 2. Rotor alternator; 3. Korisnici; 4. Prekidac ‘ dAUNE
("kabl treba izolirati). GELB
Povezati sijalice za ukupnu apsorpciju od 18 + 20 Watti

ili 3@ + 36 Watti, prema snazi uredaja, | broj obrtaja

dovesti na 3.600/min. 15-2.3 mmt

Napon treba da bude od oko 7 Volti, a to se moze usta-
noviti dobrim osvetljenjem sijalica

Alternator direktno napaja sijalice pa je napon regulisan |
primenjenim opterecenjem koje nikada ne sme da prede ’
preko nominalnog opterecenja.

Prekomerno opterecenje smanjuje intenzitet osvetljenja si- ‘
jalica, a premalo opterecenje povéeava napon i dovodi \
do pregorevanja sijalica,

Kontrola uredaja sa punjenjem akumulatora

Sema uredaja 12V — 36 Watti (sl. 65).

1. Staor; 2. Rotor alternator; 3. Ispravljacki most; 4. Aku-
mulator (ne isporuéuje se): 5. Korisnici; 6. Prekidaé (*kabl 1
treha izolovati)

Povezati sijalice za ukupnu apsorpciju od 34 = 36 Watti

i broj obrtaja dovesti na 3.600 obrtaja/l". Napon treba da
bude oke 12 Volti.

Ukljuéiti alternator sa istosmernom strujom od 5—10 Amp
izmedu kleme (+) akumulatora i kabla od ispravljackog
mosta do akumulatora. Iskljuciti struju, zameniti most i
kontrolisati punjenje. Ako se struja ne menja kontrolisati
alternator. \

1525 mer’

Kada motor radi ne skidati kablove sa akumulatora da ne
bi doslo do osteéenja mosta i alternatora.
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Dares
e

VI — MONTAZA | PODESAVANJE

uvop

Norme se odnose na motore azurirane na dan Stampanja
Priruénika.

Kontrolisati eventualne izmene u Tehnickim cirkularnim in-
formacijama.

Montazu vrsiti prema opisanom redosledu da bi se izbe-
gle protivureénosti ili osteéenja posle kontrole delova
kako je to opisano u predhodnom poglaviju.

Pre montaze, delove ocistiti petroleumom i osusiti ih kom-
primiranim vazduhom.

Delove koji se pokreéu podmazati da bi se u prvim tre-
nucima rada izbegla zaribavanja.

Upotrebljavati ¢isto ulje da bi se na delovima zadrzao
sloj ulja.

Pri svakoj ponovnoj montazi zameniti zaptivke.

Da hi se izvrsilo pravilno pritezanje upotrebljavati dinamo-
metarske kljuéeve.

BLOK

® Oprati unutradnjost bloka. Osusiti komprimiranim vaz-
duhom.

® Pomocu izvlakata 7070-3595-46 ubaciti valjGasti lezaj
radilice.
Lezaj ima oborenu ivicu da bi se olak3ala montaza.
Osloboditi usadnik za vadenje na ivici lezaja na koju su
utisnute oznake (sl. 66).

® Utvrditi da odstojanje izmedu lezaja i povrdine za osla-
njanje potisnog lezaja bude 05 + 0,7 mm (sl. 67).

® Montirati kutiju komande gasa i utvrditi da li se osovi-
nice i poluge slobodnu kreéu.

® Kod motora sa alternatorom montirati stator i priteo-
nuti zavrtnje sa 1,2 kgm.

SEMERINZI ZA ULJE

Zameniti ih ako su pregoreli ili ispucali na unutradnjoj
ivici a takode i prilikom svake demontaze lezajnih Caura i
lezajeva.

KOLENASTO VRATILO

® \Montirati centrifugalni L)reéistac ulja tako da se rupa
poklopi sa kanalom na kolenastom vratilu.

® U peci na 1200 — 130'C zagrejati zupéanik za pogon
razxﬂdenia i ubaciti ga na osovinu tako da urez ude
u klin.
Za kontrolu ili zamenu vidi stranu 11.

® Ubaciti kolenasto vratilo sa centrifugalnim preéista-
¢em, zupCanik i potisni lezaj, postavljajuci na navojnom
zavrietku na strani zamajca zastitni zaptivni prsten (se-
mering) 7090-2524-13 ili slicno (s|. 68).

Za podesavanje aksijalnog zazora videti stranu 26.

KLIP | KLIPNJACA

@ Spojiti klip i klipnjadu, montirajuéi osovinicu klipa pri-
tiskom ruke bez predhodnog zagrevanja klipa.
Osigurati osovinicu klipa sa osiguracima.

24

Fig. 67

Fig. 68
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@ \Montirati klipne prstenove na kiip | to tako da sastavci
budu postavlieni na medusobnom odstojanju za pola
kruga (180°) (sl. 69).

Ubaciti klipni prsten u obliku sL« slika 70, vidi stra-
nu 10.

® Uljem premazati cilindar i klip. Ubaciti klip pritiskujuci
kiipne prstenove pomocu stege (alat).

Montirati grupu klipnjaca-klip, koja je predhodno spo-

Jena, vodeci racuna da urezi za osiguraé leZzajne caure

na poklopcu i telu kiipnjage budu suprotno postavljen].
® Pritegnuti zavrtnjeve za stezanje poklopca sa 1,2 kgm

i osigurati limenim osiguracem (sl. 71).

Proveriti da li se radilica slobodno obrée.

POKLOPAC RAZVODENJA
Za kontrolu i zamenu vidi stranu 11.

® Pomocu izvlakata 7070-3595.46 ubaciti valjcasti lezaj
(sl. 72).
Lezaj ima oborenu ivicu da bi se olaksala montaza.
Usadnik za vodenje osloniti na ivici lezaja na kome su
utisnute karakteristike.
® Kontrolisati da odstojanje, izmedu ivice leZaja i povr-
Sine za oslanjanje prstena ili potisnog lezaja, bude
0,5 + 0,7 mm (vidi analognu operaciju na bloku str. 24},
Montirati osovinicu poluge regulatora povezavsi je sa
polugicom (A) i viljuskom (B) (sl. 73).
® Ucvrstiti pomocu zavrtnja (C) i podloske zavrtanj uba-
£en u urez na osovinici koji joj osigurava odreden polo-
za]. Osovinica treba da se obrée hez trenja, da bi se
izb?(glo eventualno otezano kretanje dodati drugu pod-
losku.
@ Pritegnuti viljusku (B) posto se predhodno centriraju
?vla kraka na sedi8tu osovinice zupéanika regulatora
sl. 73).
Montirati regulator (sl. 74).
Sa spoljadnje strane pritegnuti osovinicu zupcanika re-
gulatora,
Pritegnuti zavrtnjeve sa 1,2 kgm (sl. 74),
® Podesiti polugu (A) (sl. 75) na sledeéi naéin:
— postaviti regulator u potpuno zatvoren polozaj, tj.
viljuska treba da potiskuje tanjiric regulatora;
~ merku 7090-8510-46 postaviti na ravan poklopes; na-
?kl)niti )polugu (A) i pritegnuti pomoéu zavrtnja
sl. 75).
Nagib poluge tako iznosi 95* +~ 07, na povrsini poklop-
ca. Penoviti operaciju ako ne postoji slobdno kretanje
poluge.
® Montirati pokiopac na bloku posle dovodenja razvode-
nja u fazu (str. 27).

RAZVODENJE

Dovesti klip u G.M.T. (Gornja mrtva tacka) i obrnuti blok
da bi se ubacili podizadi.

Ubaciti bregastu osovinu tako da zaravnjeni deo bregaste
esovine bude okrenut prema podizacima ventila (sl. 75}
i ponovo dovesti motor u normalan noloZsj.

Serija 200

Fig. 73
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Upariti zube sa zubima obeleZenim na radilici.

Kod motora sa startnim uredajem za samonamotavanje ili
elektritno pokretanje montirati bregastu osovinu sa auto-
matskom dekompresijom. U nedostatku granicnika postu-
piti kao Sto Ce se postupiti za kontrolu dovodenja razvo-
denja u sazu na strani 27.

Ubaciti zaptivku koja regulide aksijalni zazor radilice cen-
trirajuci istu na dva trna. Montirati poklopac za razvodenje
povezavsi polugu regulatora sa peéukom na osovini za ka-
mandu gesa.

Pritegnuti zavrtnjeve sa 1,4 kgm namazavéi ih hermetikom
=Loctitex ili nekim drugim sliénih karakteristika.

AKSIJALNI ZAZOR KOLENASTOG VRATILA

Komparaterom kontrolisati, kako je to prikazano na slici 77,
da li na pritegnutom poklopcu razvodenja aksijalni zazor
iznosi 0,1 = 0,2 mm.

PodeSavanje zazora izvrsiti umetanjem zaptivki debljine
0,2-0,4-06 mm izmedu bloka i poklopca.

ZAMAJAC | ALTERNATOR

Postaviti ploéu usmerivada vazduha. Pritegnuti zavrtnjeve
sa 0,6 kgm. Kod motora sa alternatorom voditi raduna da
kablovi statora budu taéno smesteni izmedu bloka i plote.
(vidi stranu 24).

Otistite konuse za spajanje radilice i zamajca.

Montirati zamajac, tom prilikom voditi raéuna da klin bude
u svom sedistu, po$to ste montirali rotor alternatora, ako
je isti predviden.

Pritegnuti zavrtnjeve za stezanje rotora sa 3,0 kgm.
Postaviti za&titni lim i remenicu za pokretanje.

Pritegnuti maticu za stezanje zamajca sa 13,7 kgm u levu
stranu (sl. 78).

Da bi se spreéilo obrtanje za vreme pritezanja posluzite se
ogrlicom ili sliénim uredajima,

Fig. 77
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VENTILI

Ubaciti ventile. Motor postaviti u fazu kompresije, to jest
sa zatvorenim ventilima i izmeriti zazor izmedu ventila i
podizaca ventila pomocu lisnate merke, tom prilikom laga-
no pritiskati peéurku. (SI. 79).

Zazor za oba ventila treba da iznosi 0,10 — 0,15 mm.
Ako je zazor ispod ove vrednosti brusiti kraj stabla ven-
tila, ako je zazor iznad ove vrednosti frezovati sedista i
ponovo kontrolisati.

Montirati opruge ventila sa tanjiricima. Opruge pritisnuti
pomocu alata 7090-3595.45 (sl. 6), i centrirati tanjiric na
kiaju stabla ventila,

Pomocu odvijata podesiti opruge i kontrolisati njihov slo-
bodan rad.

DOVODENJE RAZVODENJA U FAZU

Dovesti klip u G.M.T. i lisnatom merkom (3pijunom) kon-
trolisati da podizanje usisnog ventila u odnosu na povrsinu
cilindra bude 0,9 + 1,1 mm (sl. 80).

Ako je vrednost drugaéija izvuéi bregastu osovinu i mon-
tirati je ponovo tako da se jedan zub pomeri u odnosu na
zupéanik kolenastog vratila.

PALJENJE

Bobina

Montirati bobinu a tom prilikom ne pritezati zavrtnjeve.
Ubaciti karton od 0,5 mm debljine izmedu magneta i bo-
bine (meduodstojanje, zazor) (sl. 81).

Pritegnuti zavrtnjeve sa 1,2 kgm gurajuci bobinu prema
zamajcu.

Prekidaé

Ubaciti zaptivni prsten na nosadu prekidaéa i montirati
nosac sa nekoliko podmetata na bloku. Pritegnuti zavrt-
njeve sa 1,2 kgm.

Od motora LA 205 br. 965892 — LA 250 br. 975876 odpo-
¢elo se sa montazom zaptivnog prstena na nosacdu i sa
zastiCenim bregom za pogon prekidaca. Za zamenu konsul-
tovati Katalog rezervnih delova. U slugaju revizije savetu-
jemo uvodenje modifikacije.

Osloboditi zavrtanja za podesavanje fiksnog dela kontakta
(sl. 82), regulisati odstojanje medu kontaktima na0,55 -
+ 0,60 mm.

Uspostaviti kolo sa svetleéom sijalicom sve do zatvaranja
kola preko kontaktnog prekidaéa,

Obrtati zamajac u desnu stranu sve dok se ne ugasi kon-
trolna sijalica &to odgovara otvaranju kontaktnog preki-
daca (platinskih dugmadi). U ovom polozaju odstojanje
(S prekid magnetnog polja) izmedu gornje ivice magneta
na zamajcu i unutarnje ivice lima hobine treba da iznosi
13 = 15 mm (sl. 83).

Ako je zazor veci skinuti jednu ili vise zaptivki debljine
0.1, 0,3, 0,5 mm koje se nalaze ispod nosaca rotora i po-
novo kontrolisati.

Ako je zazor manji dodati zaptivke.

Promena od 0,1 mm debljine odgovara 1,5 mm prekida
magnetno pojle na zamajcu.

Ponovo kontrolisati otvaranje platinskih dugmadi posle
promene podmetada i ispraviti zazor ako je potrebno.

Ubaciti kabl izmedu bobine i platina unutar cevi na plog&i
usmerivaca vazduha.

Povezati primarni kabl bobine i kabl kondenzatora na pri-
kljueku (klemi) platinskih dugmadi pritegnuvsi sa zavrt-
njem i kontramaticom.

Postaviti plastiénu zastitu na zavrtnju.
Fritegnuti zavrtnvjee sa 1,2 kgm,

RNO
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KONTROLA DOVODENJA BREGOVA U FAZU

Kada je zazor izmedu ventila i podizacta ventila 0,15 mm,
odstojanje platinskih dugmadi i presek magnetnog polja
onako kako je opisano na strani 27 kontrolisati dovodenje
bregova u fazu u odnosu na kolenasto vratilo, proveriti
pocetak otvaranja i zavrSetak zatvaranja ventila i pocetak
otvaranja platinskih dugmadi.

Dovodenje bregova u fazu, stepeni | mm (2 148)

Usisavanje lzduvavanje Paljenje

Serija LOtvaran Zatvarenje | Otvaran Zatvaranje Pre
re G,M.T./posle D.M.T.| pre D.M.T. |[posle G.M.T| G.M.T.

LA 28 440 440 160 00 5 220

36 mm. | 57 mm, 57 mm, 20,7 mm. | 26 4 28 m=m
AL 220 3% 360 200 132 + 15

28 mm 4.6 mm 46,5 mm. 26 mm. (17 -~ 19.3 mm

Kompletirati montazu sledecih delova:

— Kutija odugke pritegnuvsi zavrtnjeve sa 08 kgm.
— Glava sa zaptivkom pritegnuvéi matice sa 3,5 kgm,
— Svecicu pritegnuvéi je sa 3,3 kgm,

— Elektropokretaé, ako je predviden, matice pritegnuti
sa 2,0 kgm.

— Usmerivaé vazduha, pritegnuvsi matice sa 0,8 kgm.

— Poklopac usmerivaéa vazduha, pritegnuvai zavrtnje sa
0,8 kgm.

— Polugu za pogon karburatora bez pritezanja matice.

— Karburator sa krivinom nosaéa ubacivii sedlo regula-
tora sa oprugom na komandnu polugu. Pritegnuti ma-
tice sa 0,8 kgm. Povezati depresionu cev lzmedu kar-
buratora i kutije oduska.

— Rezervoar sa slavinicom posle povezivanja cevi za go-
rivo. Pritegnuti zavrtnjeve sa 1,2 kgm.

— Stopala, pritezuci matice sa 1,8 kgm.
— lzduvni lonac sa zaptivkom, pritegnuvsi matice sa 3 kgm.
— Pretista¢ vazduha sa zaptivnim prstenom.

— Samonamotavajuéi pokretaé, ako je predviden, priteg-
nuvsi matice sa 0,8 kgm.

POLUGA ZA KOMANDU KARBURATORA

Zatvoriti kompletan regulator davajuci gas do kraja iz ko-
mandne kutije

Pritegnuti polugu u polozaju koji odgovara potpunom otva-
ranju leptira smese (sl. 84].

Fig. 83

Fig. 84
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NAPAJANJE SA TECNIM GASOM

Sema uredaja (sl. 85).

. Kriva cev; 2. Cev minimuma; 3. Kriva cev; 4. Difuzor;
5 Zavrtanja za regulaciju minimuma; 6. Zavrtanj za regula-
ciju maksimuma; 7. Cev od reduktora do karburatora;
8. Reduktor pritiska (ne isporucuje se).

Kada motor radi na gas snaga se smanjuje za 10%, a spe-
cificna potroSnja se smanjuje za oko 25% u odnosu na rad
sa benzinom.

Upotrebljavati gas koga é&ini smesa ugijovodonika ovako
sastavljena:

a4y

80 — 90% Propan (C;H.)
20 = 10% Butan [04H|o)
Toplotna mo¢ iznad 12.000 kcal /kg. B s I s

Ne upotrebljavati reduktore na delovima koji se pokrecu T R e — -
ili koji su podvrgnuti vibracijama.

Kada je boca u horizontalnom polozaju onda ispod izduv-
nog lonca treba montirati izmenjivaé (A) da bi se gasifici-
rala kompletna tecnost iz boce.

Vidi §emu na slici 86.

Kontrole i podesavanja
Reduktor pritiska

Za rezervne delove | popravke obratiti se proizvodadu.
Kontrolisati zatvaranje ventila visokog | niskog pritiska
ubacivsi medu njima | zaptivhim povrsinama sloj indiga
a preko ovoga sloj belog papira.

Pomocu odvijata dejstvovati na urez (sl. 87) sve dok
se na belom papiru ne dobije otisak kruga.

Pritegnuti maticu (D, sl. 87) izbegavajuci pomeranje
ventila,

® Regulisati priticanje gasa, kada motor stoji, pomocu
zavrtnja A« (sl 88). Pritisak ne sme da prelazi
0,7 + 09 kg/ecm’ moze se kontrolisati pomocu mano-
metra ili pomocu sapunskog mehura, koji pri izlazu
gasa treba lagsno da se nadima.

Cevi moraju biti ispravne da ne bi dolo do isticanja gasa.
Pri montazi izbegavati formiranje proSirenja ili oStecenja
cevi i isticanje gasa na vezama.

Podesavanje (regiaza) motora u radu

Sva podeéavanje vrSiti na zagrejanom motoru uz pomoé
meraca broja obrtaja.

Pre pokretanja pritisnuti nekoliko puta dugme u centru
reduktora.

PodesSavanje smese na minimumu

® Dovesti broj obrtaja motora na 1.200 = 1.300 obrtaja/min
dejstvujuci na zavrtanj za podeSavanje leptira,

® Dejstvovati na zavrtanj za pode§avanje smese (A, sl 89)
sve dok se ne postigne pravilan rad.

Fig. 87 Fig. 88

Uvrtanjem zavrtnja A smesa se osiromasuje, odvrtanjem
ovog zavrtnja obogacuje se.

Posle nekoliko ubrzanja minimum ne sme da varira.

U suprotnom slucaju ponovo izvrsiti podesavanje.

Ako motor teze prima gas, polako odvrtati zavrtanj A da
bi se dobila bogatija smesa.

PodeSavanje smese na maksimumu

Podesavanje se vrsi na probnom stolu ili na masini koja

je pod punim opterecenjem.

® \lotor maksimalno opteretiti a leptir karburatora sas-
vim otvoriti.

® Dejstvovati na zavrtanj za pode8avanje smese (B sl. 90)
sve do polozaja koji odgovara maksimalnom broju
obrtaja.

Fig. 89 29
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REDUKTOR BROJA OBRTAJA

Delovi sa slike 91:

1. Kuéiste; 2. Semering: 3. Kuglitasti lezaj; 4. Ploca;
5. Ozubljeni venac; 6. Osovina (1:4); 7. Ozubljeni venac
(1:4); 8. Valjcasti lezaj (1:4); 9. Zupcanik; 10. zavrtanj;
11. Zvono.

Smer obrtanja prikljucka izvoda snage reduktora je u levo,
to jest, kao kod motora.

Reduktori su pogodni za sprezanje bilo direktnim putem
bilo preko kaisa. Maksimalno dozvoljeno opterecenje kod
sprezanja sa kaiSem iznosi 100 kg a otklon (krak) 35 mm
od povrsine sprezanja i sa remenicom ¢iji je osnovni
preénik 30 mm.

Kontrola

® Zameniti kuglicaste lezajeve u slu¢aju prekomernog ra-
dijalnog zazora ili ostecenjima u sedistima kuglica ili
na samim kuglicama.

Za izvlatenje upotrebljavati
7070-3595-26.

U kucidtu reduktora (1) proveriti da li su ispravne po-
vrsine za slaganje, centrazi | rupe.

Pomocu komparatera izmeriti dva precénika, a-b na tri
raziicite visine sediSta semeringa, valjCastog lezaja |
sedista zupcanika reduktora.

izvlaka¢c 7271-3595-289 i

Preénici sedista kuéista, mm (sl. 92):

Odnos| Semering Lezaj Zupé&anik | Ovalnost
1:2 75,00 + 75.02
103 | 35,00 + 98,04 | 57,955 + 57,074 [ 105,00 + 105,02 0,005
1:4 e

® Kontrolisati preénik osovine na mestu gde dode kugli-
casti lezaj (A) ili valjci (B) (SI. 93).

Eventualne brazde eliminisati, na mestima gde dolazi
semering, pomocu brusnog platna sa sitnim zrncima
da bi se dobile spirale &iji je smer suprotan smeru
obrtanja i zameniti semering.

Osovina se ne brusi.

Preénik osovine, mm

| Odnos A | B

1:2
153
1:4

27,987 + 28,00

21,987 <+ 22,00

® Proveriti da li zubi na zupéanicima nisu mozda istro-
seni ili osteceni.
{od reduktora 1:2—1:3 spoljasnji preénik gonjenog
"iu?éan;ka sluzi kao drugi nosaé osovine reduktora
sl. 94).

Spoljasnji precnik, mm

Odnos Preénik Ovalnost
142 7494 = 7497
0,005
133 104,93 + 104,86
Montaza

® U peci na 80°C zagrejati kugliCasti leZaj i postaviti ga
na osovinu. Montirati osovinu u kutiji | osigurati je
ploéom. Pritegnuti zavrtnjeve sa 0,8 kgm (sl. 85].
Aksijalni zazor izmedu ozubljenog venca i ploce treba
da iznosi 0,10 =~ 0,15 mm.

Montirati zup&anik (9) na radilici pritegnuvsi zavrtanj
sa 3 kgm.

RNO
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® pPostaviti zvono (11) na poklopcu za za razvodenje sa
zaptivkom. Pritegnuti zavrtnjeve sa 2,5 kgm. Kod reduk-
tora 1:4 u sediStu zvona uvesti valjcasti lezaj.

® Montirati reduktor (1) na zvonu sa zaptivkom spreza-
juéi zupce dva zupéanika. Pritegnuti zavrtnjeve sa
1.5 kgm.

Odrzavanje

® Upotrebljavati isto ulje kao za motor.

® Utvrditi nivo ulja, sve dok ne pocne da istice iz otvora
za prelivanje (2) (sl. 96).

Propisana kolicina:
Odnos 1:2 0,13 It.
1:33 0,14 It.
1:4 0,16 It.

© Svyakih 200 sati kontrolisati nivo i svakih 400 sati za-
meniti ulje.

DISK KVACILO ZA KONTINUIRANI RAD

Delovi na sl. 97.

1. Kuciste; 2. Semering 3. Lezaj, 4. Prirubnica; 5. Ogrlica;
6. Prirubnica za podesavanje; 7, Zavrtanj; 8. Lezaj; 9. Oso-
vina; 10. Diskovi; 11. Opruge; 12. Kuciste; 13. Osigurac;
14, Glavéina; 15. Klin; 16. Zavrtanja; 17, Zvono.

Kvaéilo je pogodno za sprezanje bilo direktno bilo preko
kaisa.

Maksimalno dozvoljeno opterecenje za sprezanje preko
kaisa iznosi 100 kg sa otklonom (krakom) od 35 mm od
povr§ine za sprezanje i sa remenicom cije je 0snovno
2 90 mm.

Kvacilo se aktivira preko poluge koja se odrzava u uklju-
cenom ili iskljuéenom polozaju preko polugice sa urezima.
Kvaéilo moze da se montira samo na motorima sa konus-
nim izvodom snage.

Kontrola

® Zameniti kugli¢aste leZajeve u slugaju prekomernog ra-
dijalnog zazora ili u sluCaju oStecenja sediSta leZajeva
i samih leZzajeva. Za izvlacenje upotrebljavati izvlakac
7271-3595-28 i 7070-3595-26.

® Precnik osovine treba da bude 28,015 = 28,030 mm i
ne brusi se (sl. 98). Na mestu gde dode semering bru-
siti brusnim platnom sa veoma sitnim zrnima da bi
se stvorile spirale koje ce biti suprotno od smera
obrtanja i zameniti semering.

® Diskovi kvaéila trebzaju da budu bez brazdi i ostecenja.
Debljina treba da bude 14 =+ 1,5 mm sa maksimalnim
odstupanjem ravnosti od 0,01 mm.

® Klizati ogrlice treba da budu u ravni a zavrSetak treba
da im bude zaokruzen. Ponovo obraditi dodirnu povrsinu
pomocu turpije od w»karborunduma« i zavréno preci
platnom iste vrste.

® Kontrolisati da |i su opruge oStecene ili da li su ela-
stiéne. Visina opruga treba da bude 22,9 -+ 23,0 mm
kada je ista neopterec¢ena. Medutim pod opterecenjem
od 15,5 kg opruga treba da ima duzinu 18,9 = 19,0 mm.

Montaza

® Montirati csovinu (9) v kuciste (12) sa oprugama (11)
smestenim u sedistima. Ubaciti diskove i pritegnuti ih
pomocu osiguraca (13) (sl. 97).

® U peéi, na temperaturi od 80°C zagrejati lezaj (3) i
navucéi ga na osovinu.

Ubaciti potisni leza] sa valjcima i ogrlicu i pritegnuti
osovinu (9) u kucidtu (1) pritegnuvsi zavrtnjeve pri-
rubnice (4) sa 1,5 kgm.

® Montirati glavéinu (14) na radilici, zavrtanj pritegnuti
sa 3 kgm (sl. 99).

@® Postaviti zvono (17) na poklopac radilice sa zaptivkom.
Pritegnuti zavrtnjeve sa 2,5 kgm.

Fig. 95

Flg. 98
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® Montirati kvacilo (1) na zvono, sa zaptivkom i spojiti
unutrasnje zupce diskova sa zljebovima glavtine (14).
Pritegnuti zavrtnjeve sa 1,5 kgm.

Podesavanje:

© Olabaviti zavrtanja na prirubnici za podesavanje (sl. 97).

® Obrnuti prirubnicu dovodeci ogrlicu (5) u dodir sa po-
tisnim lezajem.

Pritegnuti zavrtanj sa 1,5 kgm.

Odrzavanje

Upotrebljavati isto ulje kao za motor.

® Utvrditi nivo ulja kontroliSuéi nivo ulja na Sipki.
Koli¢ina ulja iznosi 0,16 lit.

® Syakih 200 sati kontrolisati nivo a svakih 400 sati
zameniti ulje.

CENTRIFUGALNO AUTOMATSKO KVACILO (SPOJKA)

Centrifugalna spojka na maSinama sa konstantnim reZi-
mima omogucuje pokretanje motora bez povlacenja masine
sa automatskim prikljuékom pri porastu broja obrtaja.
Delovi sa slike 100:

1. Kuciste; 2. Osiguraé; 3. Prsten; 4. Lezaj; 5. Osigurac;
6. Osovina; 7. Prsten za centriranje; 8. Centrifugalna gru-
pa; 9. Zavrtanj; 10. Zvono; 11. Zavrtanj; 12. Zavrtanj.
Spojka (kvacilo) je pogodna kako za direktno sprezanje
tako i za sprezanje preko kaisa. Maksimalno opterecenje
dozvoljeno pri pogonu preko kaia iznosi 100 kg sa otklo-
nom (krakom) 35 mm od povr$ine za sprezanje i sa reme-
nicom ¢cije je osnovno & 90 mm.

Spojka ukljuéuje izmedu 1500 i 160 obrtaja/min. Prenos
titave snage je pri 2500 obrtaja/min.

lzbegavati &esto ubrzanje od minimuma do maksimuma i
duZi rad na minimumu da ne bi doslo do oSteenja cen-
trifugalne grupe. Spojka (kvaéilo) moze se montirati samo
na motorima sa konusnim prikljuékom za izvod snage.

Kontrola

© Zameniti valjcaste leZajeve u slu€aju radijalnog zazora
ili o&tecenja sedista kuglica ili ostecenja samih kuglica
Za izviagenje upotrebljavati izvlakat 7271-3595-289 |
7070-3595-26.

@ Preénik osovine treba da iznosi 29,99 + 30,00 mm i ne
brusi se. Sediste centrisugalne grupe ne sme da bude
hrapavo ili osteceno. Preénik iznosi 1000 -+ 101,1 mm.
Odstupanje ovalnosti najvise 0,5 mm (sl. 101).

@ Spoljasnja povrdina centrifugalne grupe treba da bude
bez hrapavosti | oSte¢enja. Debljina frikcionog mate-
rijala ne sme da bude niza od 29 + 3,1 mm. Ako je
potrebno zameniti klizate (papuce) otkacivsi opruge
i zaviti nove delove.

Niontaza

® postaviti prsten OR u kuéite (1). Ubaciti lezaj i pri-
tegnuti ga, postaviti osigurad (sl. 102).

Montirati osovinu | pritegnuti pomoéu osiguraca. Uba-
citi prsten za centriranje u sedistu osovine.
Postaviti zvono (2) na poklopcu za razvodenje.
Pritegnuti zavrtnjeve sa 2,5 kgm.

Montirati centrifugalnu grupu (3) na radilici, pritegnuti
zavrtanja sa 3 kgm.

Montirati kuéidte (1) na zvono (2) spojivsi centrifugalnu
grupu u sedistu osovine spojke (kvacila).

Ne udarati éekicem da ne bi doslo do oStecenja na
lezajevima. Pritegnuti zavrtnjeve sa 1.5 kgm.

izbegavati da mast ili ulje dopru do povrina koje se taru;
masne povrdine smanjuju znatno snagu koja se prenosi
od spojke (kvacila).

32

Fig. 99

Fig. 101

Fig. 102
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MOMENTI STEZANJA

Pozicija

Pre¢nik x korak

‘ Stezni momenat

mm l kgm
Samonamotavajuci startni uredaj 5x08 0.8
Klipnjaca 6x10 1,2
Bobina 6x1,0 1,2
Zavrtan izvoda snage 8x125 3.0
Zvono 8x125 25
Svecica 14x125 33
Poklopac razvodenja 6x10 1.4
Foklopac prekidaca 5x08 1,2
Usmerivaé vazduha 6x10 0,8
Poklopac za usmeravanje 6Gx1,0 0.8
Kriva cev karburatora 6x10 0.8
Prirubnica izvoda snage 8x125 2,5
Zupéanik regulatora 6x1,0 1.2
lzduvni lonac 6x1,0 08
Eiektropokretac 28 UNF/2A 2,0
Plo¢a prekidaca 5x08 1.2
Plo¢a usmerivaca 6x1,0 08
Stopalo 8x1,25 1.8
Remenica za pokretanje 6x1,0 1.2
Rotor alternatora 6x1,0 3.0
Rezervoar 6x1,0 1.2
Kutija oduske 6x1,0 08
Stator alternatora 6x1,0 1,2
Glava 8x1.25 3.5
Zamajac 16x15 13,7

ARNO
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VIl — PODESAVANJE | KONTROLA

KONTROLE PRE POKRETANJA

Po zavrSetku montaze preci na sledece operacije:

® Uévrstiti motor na nekom postolju, na radnoj masini
ili na dinamometarskoj kocnici.

® Proveriti i stabilizovati nivo ulja u karteru i precgistacu
vazduha i napuniti rezervoar gorivom (vidi str. 4).

® Otvoriti slavinu ako je predvidena.
U slutaju zamene karburatora i revizije jzvréiti prvo
podesavanje, kompletno zatvargjuéi zavrtanj za pode-
Savanje smeSe, zatim ga otvoriti za oko 3 kruga.

® 7atvoriti leptir uredaja za startovanje ill ga postaviti u

srednjl polozaj (vidi str. 16).

Postaviti gas na 1/3 njegovog hoda.

Ako je predvideno, povezati ispravljatki most na masu

i na akumulator, kao prema $emi na strani 20 — 22.

Rad bez akumulatora izaziva havariju mosta za neko-

liko sekundi.

PROBA RADA NA PRAZNO

Sva podeSavanja vrsiti na zagrejanom motoru uz pomoc

meraéa broja obrtaja.

Trajanje probe zavisi od delova koje treba razraditi.

Posle kompletne revizile moze da traje i do 90 minuta.

© Pokrenuti motor i postepeno otvarati leptir uredaja za
startovanje.

@ NMotore koji rade na petroleum pokrenuti benzinom i
zagrejati motor za oko 2 minuta, zatim okrenuti slavinu
za napajanje sa petrcleumom.

@ Broj obrtaja driati na 2000 obrtaja/min za vreme od
10 minuta.

© Aktivirati gas i proveritidali se poluga slobodno krece.

Ne dejstvovati direktno na leptir smese ili zatezne poluge,
posto kada se iskljuéi dejstvo regulatora moze se dostig-
nuti nekontrolisani broj obrtaja. Za komande sa odstojanja
potrebna je savitljiva sajla sa polugom ili slicnim ureda-
jem koji ¢e omoguciti davanje gasa preko regulatora.

PODESAVANJE SMESE NA MINIMUMU

Broj obrtaja dovesti na:

1100 — 1200 obrtaja/min na benzin
1400 — 1500 obrtaja/min na petroleum

dejstvujuéi na zavrtan] za podeSavanje A (sl. 103) | upo-
redo regulisati smedu pomocu zavrinja B_(sl. 104),
Zavrtanjem zavrtnja B sme$a se osiromasuje, odvrtanjem
istoga smesa se obogacuje.

posle nekoliko ubrzanja, rad motora na minimumu ne sme
da varira. U suprotno sluéaju, znaci ako broj obrtaja na
minimumu varira, requlaciju izvr$iti ponovo pomocu zavrt-
njeva A i B.

Ako motor ima poteskoda u primanju gasa, lagano odvr-
nuti zavrtanj B da bi smesa postala bogatija.

REGULACLA MINIMUMA | MAKSIMUMA

Dejstvovati na zavrtanj minimuma A (sl. 105) sve dok se
ne postigne malo povecanje broja obrtaja a zatim priteg-
nuti kontramaticom. Na ovaj nacin osiguran je interven-
cija regulatora u bilo kojim uslovima rada.

Dodati gas do maksimuma kada je motor rasterecen do
slede¢ih vrednosti:

LA-LAP 3750 — 3800 obrtaja/min
LAL 2550 — 2600 obrtaja/min

Ograniéiti hod komandne poluge dejstvujuci na zavrtanj
maksimuma B (sl. 108). Zavrtanj pritegnuti kontramaticom.

RAZRADA

U prvih 10 sati rada postepeno povecavati opterecenje
dok se ne dostigne 70% od maksimuma.
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IX — KONZERVIRANJE MOTORA

Motori koji se stavijaju u magacin za period preko 30
dana trebaju se pripremiti na sledeéi nacin:

Priviemena zastita (1 — 6 meseci)

Pustiti motor da radi bez optereéenija najmanje 15 min.
Napuniti karter sa uljem za zastitu MIL-1644-P9 ili dru-
gim odgovarajucim uljem, i pustiti motor da radi 5—10
minuta na 3/4 maksimalne brjine.

Kada se motor zagreje isprazniti karter i napuniti ga
novim obiénim uljem.

Skinuti cev za gorivo i isprazniti rezervoar.

Pazljivo otistiti rebra cilindra, glavu i zamajac.
Lepljivom trakom zatvoriti sve otvore.

Skinuti svecicu, naliti 1 kaSiku ulja SAE 30 u cilindar
I rukom obrtati da bi se ulje rasporedilo. Zatim ponovo
zavrnuti svecicu.

Rasprsiti ulje SAE 10W u ventile, podizace ventila jtd.
a mascu zastiti neobojene delove.

Zaviti motor plastiénom folijom.

Motor ¢uvati u suvoj prostoriji, po moguéstvu nikako
u direktnom dodiru sa zemljom i na udaljenosti od
elektriénih linija sa visokim naponom.

Trajna zastita (preko 6 meseci)

Pored prethodnih normi za zastitu preporucljivo je sledece:

Delove koji se pokreéu zastititi antikorozivnim uljem
Cije su karakteristike MIL-L-21260 P10 stepena 2, SAE
30 (primer: ESSO RUST-BAN 339 — Valvoline Tectyl
873 ili sl. obrtati motor napunjen antikorozivnim uljem,
viSak ulja ispustiti.

Premazati neobojene spoljadnje povréine antikorozivnim
sredstvom Cije su karakteristike MIL-C-16173 D — ste-
peni 3 (Primer ESSO RUST BAN 392 — Valvoline
Tectyl 894) ili drugim.

PRIPREMA MOTORA ZA PONOVNO PUSTANJE U RAD

Skinuti zastitnike i poklopce i odistiti spoljadnost
motora.

Pomocu rastvaraéa iii odmaséivaca skinuti sa spoljas-
njeg dela sredstvo za zastitu od korozije.

Skinuti svecicu, napuniti normalnim uljem i obrnuti
radilicu nekoliko obrta. Ispustiti ulje u kome se nalazi
rastopljen zastitni elemenat.

Kontrolisatl siskove maksimuma i minimuma, zazor ven-
tila, pritezanje glave, predistaéa vazduha.

lzvrsiti normalne kontrole pre pokretanja kao 3to je
naznaceno na strani 34, koja govorl o kontroli pre po-
kretanja motora.
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X — PRIKLJUCENJA

Motori se isporuéuju u viSe varijanti za aplikacije na raz-
nim masinama.

Ovde dajemo pojedine indikativne podatke za korektna
prikljuéenja.

Za specijalne aplikacije konsultovati proizvodaca.

O 1ZVODI SNAGE MOTORA

Predviden je samo jedan izvod snage na strani suprotnoj
od zamajca.

O MAKSIMALNI NAGIB

Rad
Ster Povremen .
kratkotrajan Kontinuiran
Uzduzni
Poprecni 40° -

O DINAMIEKI MOMENT ZAMAJCA
Dinamiéki moment zamajca iznosi 1050 kgem’.

O 1ZDUVNI SISTEM

Kontrapritisci variraju u zavisnosti od izduvnih lonaca ili
prigusivaca.

Maksimalno dozvoljeni kontrapritisak 60 mm Zivinog stuba
merenog nak olektoru pri ulazu u izduvni lonac.

O AKSIJALNO OPTERECENJE

Aksijalni potisak u dva smera ne sme da prelazi 250 kg.A

>
O RADIJALNO OPTERECENJE | MAKSIMALNI OTKLON <=

(KRAK)
Za aplikacije sa kaisem:
Opterecenje (P): 60 kg
Otklon (krak) (S): 116 mm

Agrno
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Kapacitet rezervoara 4 Poklopac razvodenja .
Razvodenje . ST
OTKLANJANJE NEISPRAVNOSTI . . . . | 5 Aksijalni zazor radllnce A R
Zamajac | alternator . ’
DEMONTAZA ¢ @ o %% @ @& @ o N 8 Ventili :
Napomene 6 Dovodenje razvodenja u fazu
Identitikacija motora 6 Pal]enj? d ¢
Postavljanje motora 5 Kontrola ovodenja bregovau azu
Demoiitasa ’ 6 Poluga za komandu karburatora .
KONTROLA | POPRAVKE . . . . . . V 8 APLIKACWE . . . . . L
Glava 8 l;agaj&n]e ga jteénti,mt gl;asom
: eduktor broja obrtaja .
(\Se'r‘:nme—v.e;:?;ce — sedista g Kvacilo i diskovi za kontinuirani rad
Vgnti? e e I 9 Automatsko centrifugalno kvaéilo
Precistac vazduha 9
Predistaé goriva . 9 STEZNI MOMENTI
Cilindar . . : 9
Klip i klipni prstenovl ; 10 PODESAVANJE | KONTROLA . . . . . Vi
Osovinica klipa i klnpnjaca . 10 Kontrola pre stavljanja u pokret
Zamajac . ’ { 1" Proba rada pri neopterecenom motoru .
Ozubljeni venac . 1 Podesavanje smese na minimumu .
Poklopac za razvodeme 11 PodeSavanje minimuma | maksimuma .
Kolenasto vratilo Razrada - :
Aksijalni zazor
glrelgasfa osovina KONZERVIRANJE MOTORA . . . . . IX
Reogulator Priprema za pustanje u rad .
Regulator tacnosti
Podmazivanie PRIKLJUCENJA . . . . . . . ' . X

Karburator

Paljenje

Samonamotava;um ureda] za pokretan;e
Elektricni uredaji .

Uredaj sa elektropokretac‘.em i alternatorom
Uredaj sa dinamomotorom .

Uredaj za rasvetu sa alternatorom
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Serija 200

lzvod snage motora .

Nagib

Dinamicki moment zamajca
lzduvni sistem A
Aksijalno opterecenje
Radijalno opterecenje
Gabaritne dimenzije .
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SOUR DM IES
RO DVADESET PRVI MAJ
FABRIKA MALOLITRAZNIH MOTORA

I~ |

ADRESA:

OSLOBODENJA BR, 1

11091 BEOGRAD

TELEFONI:

CENTRALA: 561-458

PRODAJA: 562-663

SERVISNA SLUZBA: 562-933
PRODAVNICA:

VLAJKOVIGEVA 25, TEL. 346-621
TELEX: 11500

TELEGRAM:

>DVADESET PRVI MAJs BEOGRAD
POST. FAH: 23

Stampa: »NOVI DANI«, Beograd, Vojvode Brane 13
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