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s uputstvima za rukovanje

4. Proizvodad rezervira pravo
nisu uvijek unosene u uputs

koridtenju prese-sakupljada treba se obavezno upoz-
»sti na radu. i

letnu predu zajedno sa opremom i garantnom kartom.
é¢enja — prema vrsti transporta. .

sa prateéim dokumentima i koristiti ureaaj'u skladu
| odrzavanje

uvodenja konstrukcijskih i tehnolo3kih izmjena, koje
tva za rukovanje | odrzavanje. .

Su-sakupljad koja se proizvodi po licenci firme »Fahr«
.dan- uredaj, &ija je konstrukcija razradena na osnovu
lino upoznavanje uputstava za rukovanje i odrzavanje

e tamo nalaze, omoguéiée Ti, da bude dugo zadovo- -

nejasnbsti molimo da se obratid svome isporuéiocu

SERVISNA SLUZBA :
ICE 40 10000 ZAGREB

335 166
+/218 878

T

1. NAMJENA

Visokotlatna presa — sakuplja& Z-224 namjenjena je za sakupljanje, predanje i
vezivanje u bale sijena i slame nakon ko3enja kombajnom. Poslije vezivanja, bale
sijena ili slame se ostavljaju na njivi. Ako se primijeni odgovarajuéa oprema, bale
se mogu neposredno utovarivati na prikolicu, koja se vu&e pored prese ili iza nje.
Pre8a radi sa traktorima Ursus C-355 i traktorima odgovarajuce snage.

2. TEHNICKI PODACI

DuZina uredaja 485 m

Sirina uredaja 2,50 m

Visina uredaja 1,55 m

Tezina oko 1440 kg

Sirina sakupljada ; 1780 mm

Sirina komore za presanje 460 mm
Visina komore za preSanje 400 mm
DuZina bala 03+13m
Broj udara klipa u minuti 90

Podavanje puz + zgrtal
Povrsina ulaznog otvora 2295 cm?

Radni uginak 24 t/h

Snaga 40 KS

Obrtna brzina pogonskog vratila 540 obr./min.
Zastitni elementi 6 komada
Posluga d vozaé traktqra
Dimenzije guma sa desne strane 7.000—12 Impl.4PR
Dimenzije guma sa lijeve strane 10x15-6PR-AM4-1

Konop za vezivanje: 7/ o - 3 Y >

v
HET

SPECIJALNA OPREMA

Zadnje toé&ilo bala

Zadnja ruda

Ravnalica

Izbacivaé bala

Platforma za boé&ni utovar u prikolice

Specijalne gume:

— kotaé pri komori 11,5x15-6PR-AM4-|
— kota& pri sakupljaéu 10x15-6PR-AM4-|

ZAHTUEVANI PRITISAK U GUMAMA

7,00x12 Imp1.4PR = 1,75 bar (atn)
10x15-6 PR-AMA4-l = 2,0 bar (atn)
11.5x15-6PR-AMA.] = 20 har (atn)




: PRE?ORUKE 0 HIGIJENSKO-TEHNICKOJ ZASTITI

eSom moze rukovati samo Skolovano osoblje, koje je upoznato sa radom trak-
ra | preée_i posto se upozna sa uputstvima za rukovanje | odrzavanje za ovu
eSu. Za vrijeme rukovanja sve poslove treba obavljati sa najveéom paznjom.

ydeSavanje, provjeravanje pojedinih mehanizama, podmazivanje leZista, popravci,
$¢enje stroja i ostale radnje oko odrzavanja uredaja treba obavljati tek posto se
kljuéi pogon na vratilo za prijem snage traktora I ugasi motor.

, vrijeme rada uredaja zasloni se uvijek trebaju postaviti | zatvariti. Zaslon zglob-
)g vratila treda biti privezan lancem za rudu prese. Dok ’e ureda) u pokretu,
branjeno je stajanje na njegovoj rudi ili na prikljuénom sklopu traktora.

rana lica, a narodito djeca ne smiju se nalaziti blizu uredaja.

xd se uvlaéi‘konop. zastitna poluga »S« (sl. 2 | 3) mora se bezuvjetno nalaziti u
lozaju »STOP«, ali jod sigurnije je da se takoder isklju¢i motor traktora.

4. SPAJANJE PRESE SA TRAKTOROM

Visokotlagna presa-sakupljat Z-224 dobija pogon od vratila za prijom snage trai-
tora, &ija obrtns brzina mora iznositi 540 obr./min. Presa se ptigvrsti za poteznicu
traktory. Poteznicu treba postaviti u srednji polozaj. U sastav pogonskog sklopa
ulazi zglobno teleskopsko vratilo 40 kGm — br. 5223-110-500 i sigurnosna spojnic.
Da bi se ofuvala dugotrajnost zglobnog vratila treba:

ISKLJUGITI POGON VRATILA NA OSTRIM ZAOKRETIMAI

Sprezanje ovog vratila sa vratilom za prijem snage traktora je opisano u radnim
uputstvima: »Radna uputstva — zglobno teleskopsko vratilo C740/0«.

Zglobno vratilo treba obavezno spojiti sa vratilom za prijem snage | u sluaju pre-
voza uredaja. Posto se pre3a odvo]i od traktora, zavr8etak zglobnog vratila treba
navuéi na 3tift, koji se nalazi na kraju uske za kvaenje. .
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nioci koji 1h ograniGavaju. Kada preSa radi u teskim uslovima na kosama itd., moze
se skinuti polovina platforme. Tada ée bale biti stavljene sa strane. (SI. 20).

6. UPUTSTVA ZA PRVO PUSTANJE U RAD

1. Prvo treba ukloniti za$titni lak sa kogione lamele vratila veza€ice.

2. Poito pri prvom pustanju u pogon boja na unutradnjim povriinama komore za
predanje izaziva snazno koenje preSanih bala, u pocetnom periodu treba pot-
puno razlabaviti rudice K (Sl. 18).

Todilo za bale, koje ulazi u sastav specijalne opreme, treba se upotrebljavati
tek podto se uredaj uhoda (ako je rije& o uticaju boje).

3. Oslonadnl sklop, koji se nalazi iznad sakupljata odmjerava sabranu poko3enu
masu | upuéuje je pod puini prenosnik. Oslonadni sklop moZe se postaviti u
tri polozaja ($to zavisi od vrste sakupljene mase).

,.....u...'\ &
5 2 -
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.

a) kada se pre3a uvenula trava | SIJ€n0 Treda SKIOp SPusUlI Mize \Mmanji &acur,)
b) za slamu — treba podiéi (veéi zazor).

Vrhovi prstiju oslonatnog sklopa trebaju leZati na visini horizontalne ose pii-
Znog prenosnika.

. U automatskom mehanizmu zgrtada prese Z-224 treba, prije pocetka rada pocd-

mazati bregasti kotur A i rolju B (Sl. 9).

7. KORISCENJE UREDAJA

1. Svrsishodna je primjena normalne radne brzine uredaja kada se skupljaju otko:si

srednje veli¢ine. Radnu brzinu treba tako podesiti da se preSa ne bi gusila.

Obrtna brzina vratila za prijem snage traktora mora da iznosi 540 obr./min,
nezavisno od brzine kretanja. Smanjenje obrtne brzine dovodi do opasnog go-
milanja presane mase u presi. i

. Uredaj treba redovno podmazivati. Treba takoder provjeravati da li su navrtke

dobro pritegnute (naroito one u pogonskom sklopu).

13




Sl. 15

o

Zavrseci prstiju sakupljaga ne trebaju za vrijeme rada dodirivati zemlju, da se
ne bi zagadivali sijeno ili slama. Kopirni kotaZ sakupljata je vec tvornicki pra-
vilno podeden. Regulacija rastojanja prstiju od zemlje obavlja se premjeStava-
njem kopirnog kotaga (odvijanje navrtki — Sl 21).

I(’ritisak kopirnog kotada na povrdinu njive regulira se pomocu povratne opruge
Sl. 22). . :

. Razmak S medu sjedivima nozeva (klipnog L | komore za presanje M) treba

iznositi 0,5 — 1,0 mm, §to osigurava minimalnu vrijednost sile sjeCenja (Sl.
23). Nozevi trebaju uvijek biti ostri. Noz komore M moZe biti upotrebljen sa
obje strane.

. Glavni pogonski lanac se zateze zateznim kotaem (Sl. 24), koji se zateie pro-

tivoprugom, $to osigurava konstantnu vrijednost sile zatezanja. Da se zatezni

g

\

sh. 21

P —

nULde 116 w1 viauu u duarl puilgdj, prianmjuinjen je povraun cigmenat i — KU

" - . jl
gg nalazi na ramenu zateznog kotaCa. Ovaj element mora biti tako pritegnut da
i omoguéio povratno kretanje (labavljenje lanca). U potetnom periodu kori-

=
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Sl. 22

&
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Séenja stroja, kada se lanac rasteie, polozaj iti

¢ ; ‘ j povratnog elementa mora biti pro-
vjeravan i ispravljan. To je potrebno da bi se izbjeglo preskakivanje Iancappri
eventualnom obrtanju mehanizma stroja u obrnutom pravcu.

. Da bi se zglobno vratilo zastitilo od preoptereéenja, primijenjena je sigurnosna

spojnica. Ako se spojnica Cesto klize za vrijeme rada uredaja, treb iti
: : ’ a sman
stupanj preSanja (malo odvrnuti ruice K — Sl. 18) i sporije \Jroziti‘ s

Svakodnevno treba provjeravati sihroniziranost mehani i
o btk nizma pogonskog sklopa (Ci-

Da bi se osigurao pravilan rad vezadica, treba nekoliko put i
) i ' a dnevno provjera-
vati polozaj poluge za noZeve (u skladu s totkom 14.5. or:zih Uputst:vap). i

. Po zavrSetku rada treba iz komore za preSanje ukloniti balu. U protivnom slu-

€aju ona moZe nocu nabubriti i oteZati iduéeg dana pustanje stroja u rad.

v




Sl. 15

3.

¢

ZavrSeci prstiju sakupljaga ne trebaju za vrijeme rada dodirivati zemlju, da se
n:v{)i 28 gdivéli sljen%jlli slama. Kopirni kota& sakupljada je vec tvorniCki pra-
vilno podegen. Regulacija rastojanja prstiju od zemlje obavlja se premjeStava-
njem !:opirno;; kotada (odvijanje navrtki — Sl. 21).

Pritisak kopirnog kota&a na povrSinu njive regulira se pomocéu povratne opruge
(Sl. 22). . :

. Razmak S medu sje&ivima noZeva (klipnog L | komore za predanje M) treba

iti 0,6 — 1,0 mm, &to osigurava minimalnu vrijednost sile sjeenja (Sl
lzzanl?s!ljoiavi trebaju uvijek biti ostri. Noz komore M moZe biti upotrebljen sa
obje strane.

i j teie pro-
Glavni pogonski lanac se zateze zateznim kotatem (SI. 24), kojl se za
tlvoprugpor?'i. §to osigurava konstantnu vrijednost sile zatezanja. Da se zatezni

\

Sl. 21

kotat ne bl vratio u starl polozaj, primijenjen je povratni elemenat R — koji
se nalazi na ramenu zateznog kotaca. Ovaj element mora biti tako pritegnut da
bi omoguéio povratno kretanje (labavljenje lanca). U poZetnom periodu kori-

Sl. 22

o

L

w

Scenja stroja, kada se lanac rasteie, poloZaj povratnog elementa mora biti pro-
vjeravan i ispravljan. To je potrebno da bi se izbjeglo preskakivanje lanca pri
eventualnom obrtanju mehanizma stroja u obrnutom pravcu.

Da bi se zglobno vratilo zastitilo od preoptereéenja, primijenjena je sigurnosna
spojnica. Ako se spojnica cesto kliZe za vrijeme rada uredaja, treba smanijiti
stupanj preSanja (malo odvrnuti ru€ice K — SI. 18) i sporije voziti,
Svakodnevno treba provjeravati sihroniziranost mehanizma pogonskog sklopa (&i-
taj slijedeée strane).

Da bi se osigurao pravilan rad vezaéica, treba nekoliko puta dnevno provjera-
vati poloZaj poluge za noZeve (u skladu s totkom 14.5. ovih Uputstava).

. Po zavr3etku rada treba iz komore za pre3anje ukloniti balu. U protivnhom slu-

gaju ona moZe nocu nabubriti i otefati iduéeg dana pultanje stroja u rad.
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8. UPUTSTVA O REGULIRANJU | ODRZAVANJU

8.1, Drzaci R

Drzaci R (Sl. 25) koje pritiskuju opruge i kog]l sluze za pridrzavanje mase — mo-
exju biti uvijek pokretni. Za vrijeme radnog hoda klipa drzagi se kriju u otvorima
da bi se ponovo pojavili u komori za predanje kad se klip povuge. Kocenje drzata
izaziva pritisak slame-na igle koje se mogu polomiti.

£.2. Podesavanje zgrtada

ba bl se dobile bale pravilnog oblika, bez obzira na uslove u kojim se obavlja pre-
dainje, sluzi regulaciona rugica S koja se kontinuelno pokreée. Pored toga prsti Z
zgertada mogu se pritegnuti navrtkama u Zetiri razli¢ita poloZaja:

af ispupéenje bala ulijevo (Sl. 27) — regulacionu ruéicu treba odvrnuti (povecati
vrijednost x) ili treba spustiti prste Z (SI. 28).

k) ispupdenje bala udesno‘ (Sl. 27) — regulacionu ruéicu S treba zavrnuti (sma-
njiti vrijednost x) ili podiéi prste Z (Sl. 28).

Sl. 26

Sl. 27

17



Normalno rastojanje, x izmedu srediSta obrta za £-224 iznosi 64U mm. Nakon po-
deSavanja rastojanja x svornjak P treba blokirati da ne bi ispao. Pored toga treba,
obréuéi kotagem zamadnjakom uredaja provjeriti da li postoji odgovarajuéi razmak
izmedu zavrSetka klipa | prsta zgrtaca. '
Automatski mehanizam M u zgrtadu (SI. 28) §titi prste zgrtata od preopterecenja.
Ako dode do preopterec¢enja ovaj mehanizam prouzrokuje pomjeranj_e prstiju zgr-
tada unazad, uz izraziti Sum koji prati iskljugivanje. Ako voza€, &im &uje ovaj signal,
odmah zaustavi uredaj ne iskljucujuéi pogon prese, tada ce prsti sami ukloniti vi-
sak mase, vratajuéi se automatski u_prvobitni poloZaj. Puini prenosnik se sam
prilagodava svim uslovima sakupljanja’ i koli¢inama prenoSene mase. Pogonski la-
nac prenosnika se sam zateZe.

9. INFORMACIJE O REGULIRANJU SKLOPOVA

Da bl se pravilno podesili radni sklopovi za vrijeme popravka I ispitivanja treba
provjeriti:

a) pravilnost polozaja klipa pre3e u odnosu na zgrtag,

b) polozaj spojnice vratila vezatice u odnosu na vratilo prenosnog mehanizma,
c) polozaj igala za vezivanje u odnosu na klip,

d) poloiaj drzaga konopa u odnosu na igle.

Posto polozaj pojedinih radnih sklopova uzajamno uti€e na njihovo djelovanje, po-
desavanje treba obaviti u redoslijedu: a, b, ¢, d.

9.1. PodeSavanje polozaja klipa u odnosu na zgrtad
Obréuéi kotadem zama$njakom treba klip pomaéi u polozaj kao na crteiu.

Ako su prsti zgrta&a usmjereni vertikalno dolje (C = 90°), tada dimenzija A treba
imati 180 — 190 mm — podev od &eone povriine klipa pa do zadnje ivice bo¢nog
zida komore.

a) ponovo, namjestiti lanac glavnog pogonskog skiopa,

b) promijeniti poloZaj lanZanika na vratilu prenosa zgrtaca (3 zlijeba u glavéini).

Za vrijeme namijestanja lanca treba zatezati njegov donji dio. PoSto se zategne
lanac glavnog pogonskog sklopa, treba otkvaéiti zateznicu | nekoliko puta okrenuti
kota& zamasnjak i UVIJEK PROVJERITI da li dimenzija A ima 180 — 190 mm. Po-
slije popravka mehanizma mjenjatke kutije kupasti zupCanici trebajuo se ponovo
zazubiti tako, da bi pri uspravno usmjerenim prstima zgrtaca (C = 90° dimenzija
B iznosila 70 mm — mjereéi pogevsi od zadnjeg zida komore zgrtaca, pa do tatke

koja se nalazi na zupGaniku. : -.
Crtez, na kojem je pokazano podeSavanje zupéanika, nalazi se i na uredaju.

9.2. Podesavanje poloZaja spojnice vratila vezadice u odnosu na vratilo prenosnog
mehanizma -
Kada se sklapaju vezadice, obadva zupdanika trebaju se tako uklopiti da bi zub

iznad Zlijeba u kotadu vratila prenosa ulazio u prostor izmedu zuba u kotacu bre-
gastog kotura. Ovaj prostor je oznagen malim Zzlijebom.

9.3, Podesavanje igala

Podedavanje poloZaja igala u odnosu na komoru za presanje

U polozaju mirovanja zavr3eci igala trebaju biti udaljeni 60 + 75 mm od donje
povrdine dna komore. Njihov polozaj se podeSava zavrtanjem ili odvrtanjem spone

balansne poluge igala.

18
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PodeSavanje igala u odnosu na klip (SL. 69) + < ¢ . i

PodeSavanje mora biti tako obavljeno da bi se igle u Zljebovima klipa. pomicale
uvis. Vrhovi igala moraju ulaziti u zljebove na udaljenost 60 + 80 mm (dimenzij
E) iza vrhova (zuba) klipa.

Ako ovaj uvjet nije ispunjen, to znaél da prethodna podeSavanja nisu bila pravilnc
obavljena. i

gﬁﬁ% OBAVEZNO PROVUERITI | POPRAVITI SIHRONIZACIJU U OPISANOM REDO
u.

‘Neophodno je da dimenzija E ima navedenu vrijednost, kako se igle ne bi polomile
Za vrijeme vezivanja bala.

‘Drugo podes$avanje igala u odnosu na klip

Ukljugiti vezatki sklop (abréuéi zvijezdom sklopke), i zatim obrnuti kotaé zama

‘Snjak u praycu strelice, tako da se igle nadu na visini dna komore | provjeriti ve
licinu E (9} 69). Ako polozaj igala treba popraviti, tada treba skinuti lanac glavneg
pogonskog Sklopa i podesiti veliginu E.

‘Za vrijeme namjeStanja | zatezanja lanca treba paziti da se kotur spojnice vezadica
‘S ne pomakne sa svog mjesta na kome se nalazi nakon podesavanja (94 70).
Osiguranje spojne karike lanca treba uvlagiti u suprotnom pravcu od pravca kre-
‘tanja lanaca na stranl koja je okrenuta prema prenosnom mehanizmu, a zatim obr-
éuéi katatem zamasnjakom u pravcu strelice ponovo provjeriti velig¢inu E | sihro-
nizaciju ostalih sklopova.

:PodeSavanje igala u odnosu na vezaéicu
Igle trebaju biti tako namjestene kako bi lako dodirivale kuéiste vezadice u to&ka-
.ma x | pomjerale se na udaljenosti oko 4 mm iznad hvataca Q?GS). .
Udaljenost izmedu igala i kotura moZe se povedati ako se razlabavi navrtka A i
‘pritegne navrtka B — i obrnuto — udaljenost se moie smanjiti ako se razlabavi
navrtka B, a pritegne navrtka A (Sl. 67).

Podesavanje drzaéa konopa u odnosu na igle (SI. 72) TR 22

Ukljugiti vezatki sklop i zatim tako dugo okretati kota& zamasnjak u pravcu stee-
lice, sve dok se vrh igle, u svom obratnom kretanju, ne nade iznad stold vezatkog
'sklop(%' Rastojanje izmedu drzaa N i unutradnje ivice igle treba da bude 3 — 5
mm (Sl 72).

Drzaé N moze se pomaknuti, poSto se odvrne navrtka P. Kad se navrtka podesi,
istu treba osigurati da se ne odvrne, udaraju¢i ekiéem-tatkasem. U polozaju mi-
rovanja ostar zavrSetak driata konopa treba se nalaziti na rastojanju oko 50 mm
od suprotne ivice iglenog zazora u stolu vezatkog sklopa. Ovo rastojanje se po-

_desava zavrtanjem ili odvrtanjem spone Z

Da bi se izbjeglo suvi8no zavrtanje obadva driaga konopa N i prekoraenje mrtve
locke, na dijelu upravijatkog vratila se nalazi regulaciona navrtka. S. Rastojanje
izmedu ove navrtke | odbojnika T treba iznositi oko. 1 mm u trenutku kada se
upravljatka roljna R nade u najvi§oj totki bregastog kotura koji pokrece vezaéicu.
9.4, Podesavanje klipa i nozeva (Sl. 65) S T79\ L .’\

PodeSavanje u uredaju

Vodi¢nu §inu A.privrstiti paralelno dnu komore na rastojanju D = 196 mm. Klip

_prede _sa odvrnutim noZem pomaci u prednji obratni polozaj, a odvrnutu vodiénu

8inu C pomaknuti paralelno tako, da bi se upravljacki koturi J oslonili sa jedne
strane na vodinu 8inu C, a sa druge — na zid komore. Prednje navrtke E snaino

14Q



pritegnuti. Zatim klip pre3e pomaéi u zadnji obratni. poloZaj i tu takoder podesiti
vodiénu sinu C. Sve navrtke E snaino pritegnuti. Prednji gornji kotur F u kosom
3lijebu pridvrstiti uz gornju vodnicu G. -

Noz klipa pridvrstiti paralelno nozu kanala na rastojanju 05 — 1,0 mm,

Sl. 67

Sl. 68

N
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1 2 2 4 5
12 Leziste poluge za 1
tllv Y i reguliranje duZine bal¢ i "
R 13. Puz sa pogonom 3 B i
" o8 < j:d;_n‘;l]t
) J 14. Lezista voznih kotala 1 o godisnje
b i { ; { Provjeravati
’ 15. Glavni prenos 3 X%/ 1 put godidnje
8464
x/ Doljevati samo ulje Hipol 15 F
Visina punjenja do kontrolnog zavrtnja. :
Pojedina mjesta za podmazivanje su pokazana na slikama 52, 53, 54, 55, 56, 57.
T R B e oA . sl 72 ‘ ' |
10. TABELA PODMfZI;VANJ{\‘ SKLQIB’:::‘U:n ] _ - \\\\\\ \x . -
Red. Mjesto .~ 2 28 1 Mazi g Ugestalost N -
br. podmazivanja , ’ .| podmaz. podmazivanja
1 2 S 3 4 5 )
ulje za . A ' \\\
1. | Zglobno vratilo 8 klizna Svakodnevno ) B /) N
lezi3ta L
Upravljagka rucica ] .,
2. 2grtata -_2 s s svakih 7 dana i ~.
3. | Leiiste zgrtata - T v "
B Spojnica vratila . : . T
4 | vezatlce . SO svakodnevno
5 Vezatice S U PMREE "
6. | Sponaigle . - . e "
Balansna. poluga | - . T, 1
7 _igala 4 SLrE ¢ 2 x 3 ,§_vakih 7 dana
Podmetadi kotura ulje ili .
8. 1 vezatica b 2, mast i Seh 7 done ; »
s HEH ulje za
9 onir g e SUESR Y B klizna " :
zavornja 3 B lezista ; ; Sl. 54
10 ~ Zateznica lanca: . ' S
* | . glavnog pogona s i l
11 . Zglobno vratilo 2 . !
= pogona sakupljaga % 1 :
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11, !NFORMACIJE O PODESAVANJU SPOJNICA

1.1 ‘Spojnica zglobnog vratila

Sigurnosna spojnica zglobnog vratila je tako podeSena, da ima obrtni momenat
iveli¢ine 900 Nm (90 kGm). - '
‘Nakon duzeg prekida u radu stroja, npr. zimi, treba razlabaviti 6 navrtkl, koje pri-
tiskuju kotur; spojnicu treba nekoliko puta okrenuti I zatim ponovo navrtke zavr:
inuti, dovodeéi ih to&no u prethodni poloZaj i osigurati protiv-navrtkama (SI. 62).

‘11.2. Spojnica kotaéa zamasnjaka u preii. (sl. 63) "

‘ Propisni klizni momenat spojnice kotata zamasnjaka, veli¢ine 2000 — 220 kGm)

.dosktlie se kad se tanjuraste opruge C dovedu u plosnat poloZaj zavrtanjem na-
‘vrtke A.
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Ostedene klizace spojnice treba promijeniti, U slu€aju kasnije zamjene klizaéa spoj-
nice B, treba novi klizaé »isklizati« (oko 5—6 puta po 10 sekundi) pri veliGini
obrtnog momenta 400—500 Nm, da.bi se potpuno uhodala povrSina klizada. Zatim
treba Sesterostranu navrtku A razlabaviti, oistiti Zljebove klizaca, .ponovo navrtku
pritegnuti i osigurati od odvrtanja; na taj nacin spojnica je ponovo spremnaza rad.

Ako uredaj duze vremena ne radi, npr. zimi, prije nego 3to se ponovo pusti u po-
gon treba spojnicu iskljuditi, tj. razdvojiti tarne koture. To se postize na taj nacin,
§to se pomocu poluge uzajamnim trzajima odvaja kotat zamasnjak od kotura za
sprezanje na nekoliko mjesta na obodu. Ova radnja ne zahtijeva rasklapanja spoj-
nice. :

14.3. Spojnica sakupljaa

Da bi se izbjeglo o3teédenje 'sakupljaéa u nekorisnim ‘uvjetima rada, ugradena je
sigurnosna tarna spojnica. Spojnica je podeSena na momenat 450 + 50 Nm (45
+ 5 kGm). Pri zamjeni Kklizaca spojnicu treba »isklizati« oko 10 puta po 5 sekundi
pri obrtnom momentu oko 150 Nm (15 kGm) .i oko 55. obr./min.

$1.4. Automatski ‘sklop u ‘zgrtatu

Moment koji izaziva otklon vila zgrtaca se pode3ava pomocu zavrtnja sa Sestero-
stranom glavom.Ovaj moment Ima ‘vrijednost 750 __'*_'_ 155,8 "“Nm / 75 _'_*'_125
®Gm/. . " : -

11.5. Osiguranje igala

Dax bi se igle o‘éiguréle od loniljenja, u sponi balansne p‘o:_lug.e"j_e primijenjen sje-
3eni zavrtanj M6x45-8,8. L i

Re8to se sasjele iavrtani. ‘treba ‘ukloniti ‘uzrok -kvara, podesiti igle .i dati novi za-
wrtanj, Gija klasa izdrzljivosti :iznosi 88.
+'1.6. PodeSavanje koénice vratila vezatica

r.o€nica vratila vezatkog .éklbpa"B je -pravilno pode$ena tada, kada su opruge F
stegnute toliko da imaju duZinu L = 23 — 24 mm.

12. METODE UKLANJANJA GRESAKA PRI VEZIVANJU

]

|

!
|

i

I

Hi!
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~40 Synthetik
~32 Sisal

Opis neispravnosti
(greska u vezanju)

Uzrok

Metoda uklanjanja
neispravnosti

Konop nije ‘obuhvatio &i-
tavu balu, &vor se nalazi
samo na prednjem dijelu
kanapa (na strani klipa)

Nedovoljno stiskanje hva-
taca konopa

Zategnuti oprugu ppritiski-
vaga zavréuéi (05 — 1
obrt.) navrtku na $estero-
stranom glavom (SI. 45) 21

Sl. 48

Konop obuhvaéa  &itavu
balu, &vor se nalazi sa-
mo na zadnjem kraju ko-
nopa sa strane komore
za predanje

Drzaé nije uhvatio konop
ili nije pravilno uveden u
vezadicu

Provjeriti polozaj driada
konopa. Rastojanje izmedu
drzacda i igle treba biti
3—5 mm. Razmak od vrha
drzaca do druoe lvice ig-
lenog zazora u stolu ve-
za&kog sklopa (Sl. 46) tre-

ba biti 50 + 2 mm.

Sl. 49

28

Opis neispravnosti
(greska u vezanju)

Uzrok

Metoda uklanjanja .
neispravnosti

Pojedinagni &vor se nalazi
na jednom kraju konopa,
drugi kraj konopa je samo
provuéen

Konop je malo zategnut:
konop je previsoko dove-
den | ne dril se dobro na
vrhu prsta vezadice; driat
ne dovodi konop dovoljno
daleko do prsta vezatice

Treba podesiti zateznicu
konopa zavr&uéi leptiras-
tu navrtku (1—2 obrta) —
Sl. 47.

Painjal

konop mora uvijek prola-
zitl  Izmedu dva vodi¢na
elementa | zateznice ko-
nopa;

Provjeriti poloZaj driada
konopa i event. popraviti
ga. Sl. 46.

Cvor ostaje na prstu ve-
zagice, konop se kida

Pritisna opruga pritiskiva-
éa je prenapregnuta; plo-
Caste opruge su prenap-
regnute. PoluZni &vor ne
priviagi ¢vor -

Navrtku na zavrtnju pritisa,
kivata malo razlabaviti

(0,5 — 1 obrt). Plogaste
opruge razlabaviti (0,5 —

1 obrt) — SI. 48).

PoluZni noZ postaviti kao

na sl. 50. i '

Sl 51
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Opis neispravnosti
(greska u vezanju)

Uzrok -

Metoda uklanjanja
nelspravnosti

.Cvor je-labavo vezan

Opruga pritiskivaca je ne-

dovoljno zategnuta

Navrtku — zateznicu pri-:
tisne opruge na pritiski-
vaéu' malo pritegnuti (0,5
— 1 obrt.) — SI. 49). u

sl. 52

- Kraj konopa ostaje u &vo-
ru te postaje petlja

Konop je rasporeden ili
prekinut odmah iza &vora

Korak poluge je premali

lvfca poluznog noZa pri za-
hvatanju ¢&vora previse
pritiskuje na prst vezagi-
ce

Hrapava povrSina poluz-
nog noza na vodici kono-:
pa

Poluini noZ tako podesiti .
Poluzni noZ tako podesiti,
da bi rastojanje od nje-
gove lvice (koja hvata)’
do kraja prsta vezadice
ri maksimalnom otklonu

ilo 8 — 12 mm (SI. 403~

i 50).

Noz podesiti obratiti paz-
nju- da- se prst vezadice |
moZe slobodno okretati. .
lvica 'za zahvadanje noZa
mora se lako klizati po
grebenu prsta.

lzgladiti povr3inu vodnice |
konopa.

Opis neispravnosti ,
(gredka u vezanju) Uzrok

Metoda uklanjanja
neispravnosti

Zavrseci konopa su nejed; | Tupo sjeivo noza

nake duzine | raspredeni.
Bale su malo sabijene

Promijeniti ili naoStritl™.
noz ¥

Zatezne opruge koje regu-
liraju stupanj pre3anja,
zategnuti

13. UZROCI NEISPRAVNOST! PRESE | NJIHOVO UKLANJANJE

Igla za vezivanje ije slom- | Tvrdi predmeti u Zlijebu
ljena igle

Ukloniti taj predmet i o-
gistiti zlijeb klipa.

30
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'Opis ~nelspravr‘lostll
(greSka u vezanju)

Uzrok

Metoda uklanjanja
neispravnosti

Né;;rayllan polozaj igle.
Pohabana spojnica vezat-,

I kog sklopa.
Jigle su nepravilno pode-

Sene. a .
Zljebovi ‘u klipu- (na pre-

“lazu igald) su napunjeni
otpacima.‘-

Poﬁo,vo podesiti gle.
Promijeniti spojnicu.

gala ;’

‘Narogito pri pre$anju ma-
se sa kratkim stabljika-
ma djelomitno osusenog

|'sijena treba redovno pro-
lvjeravati i u slutaju po-

#trebe &istitl  %ljebove u
Z}cllpu. ‘

S

‘| Nepotrebno 'ubiranje mase:
-| sa njive i - %

.B'u'ban‘]" .sdkupljata :previ-
soko: stoji. g

il Vise opruga u sakupljaéu’

1 Je polomljeno. ili o&tece-

«| no. i
+|Prevelika brzina kretanja.

Bale su rasupane '

A

* fTupl nozevi ‘Kliga | komo-

re za predanje.
Neprayllan poloZaj noZa,

Opustiti bubanj u odnosu
:na povrsinu zemlje. Pro-
‘mijeniti polomljene | o3
-teéene .opruge.

Kretati 'se sporije ne sma-
 nijujuéi obrtnu brzinu vra-
tila za prijem snage mo

tora.

Naostriti noZeve | eventu-
alno okrenuti noZ u ko-
mori.

Podesiti -voditne &ine |
noz kllpa. Zazor -noza 0,5
— 1,0 . mm

Neregularna duzina bala.

Korak ukljuénika se klize.
Nepravilno uno3enje ma-
se.

Ru&ica ukljugnika je po-
habana. .
Pogonski kotadlél su raz-
labavljeni.

Previse mase na hod kli-
pa ;

Podesiti 'krak.

Obratiti paZnju na ravno-
mjerno unosenje mase
(ravnomjerna visina otko-

sa).

Promijeniti pohabane di-
jelove.

Zavrnuti Sesterostranu na-
vrtku.

Poveéati -obrtnu brzinu
vratila za prijem snage,
sakupljati manje otkosa
Iljl samnjiti brzinu kreta-
nja

Ponovp podesiti pogon i-

Korisni¢e pamtil

Samo primjena odgovarajuéeg konopa, pravilno koriStenje i odriavanje vezatica os
gurace pouzdano djelovanje tog sklopa.

514.1. Prlncip rada vezatica

- 'Na Sl. 29 1 30 pokazane su pojedine faze rada vezatica, I, u glavnim crtama, put:

nja konopa.

Na Sl. 29, kra] konopa | njegov ostatak su pritisnuti u Zlijebu pritiskivagem 1 i hv:
tatem 2. Odatle se konop proteze iznad zlijeba b i Celjusti 3 prsta vezalice i pre
lazi kroz vodnicu ramena 4 i dalje iznad vrha igle | zateznice konopa do kutije s
klup&adi. Konop obuhvaca bale sa tri strane.

Poslije pustanja u rad (Sl. 30) igla vodi konop, koji obavija &etvrtu stranu veé i
greéage bale | ide dalje iznad sklopljene &eljusti prsta 3 do otvorenog Ziijeba
vataCa 2.

Opis Sl. 31.: U trenutku kada igla i klip stignu u tzv. mrtvu totku, obadva kra
konopa se zategnu u Zlijebu hvataga. Ostatak konopa, koji se nade u Zlijebu, osl

" bada se uslijed okretanja hvatata. Keda se obadva konopa zategnu u Zlijebu |

podinje se okretati prst vezatice i tako zavezuje petlju.

Opis SI. 32: Posto izvr3i obrt za 180° rolja Celjusti prsta vezalice nailazi na br
gasti mehanizam kugita vezatice. To izaziva otvaranje teljusti prsta vezaéice.

meduvremenu vezatica se tako daleko okrene, da nakon obrta za oko 270° prs
vezadice, obadva konopa ukljeStena u hvatadu 2 zauzimaju pravilan poloZaj i sigu

no se uvlade izmedu &eljusti | prsta vezatice.




UPIS DI. 33: FOSHE VD@ UU UKU J4U" Prsld veLaciee pregasu munanizainl presiajo
da djeluje. Celjust prsta vezatice se zatvara jer je pritiskuje pritiskivad opterecen
oprugom i obadva konopa tamo ostaju. Poslije obrta od 360° prst vezalice se po-
novo nalazi u polozaju mirovanja. Hvataé je takoder zavrio svoje okretanje od 90°.
Sada se otvoren zlijeb nalazi izmedu zadnje polovine &istaa i zadnjeg nosa driata
konopa. Obadvije ivice osiguravaju dobro vodenje konopa. Opruga polovine Eistata
tisti zlijeb, a od otpadaka konopa, ako sami ne ispadnu. Konop, koji je ukljesten
u Zlijebu b, igla u svom povratnom kretanju prenosi u Zlijeb c. Sada se naginje na-
prijed poluzni noz 4 | presjeca svojim sjecivom 5 obadva konopa koji su ukljesteni
u &eljusti prsta vezatice i u hvatacu.

Opis Sl. 34: Obuhvatnica 6 poluZnog noZa 4 zahvada petlju koja se sormirala oko
kraja prsta vezaéice i prenosi kroz krajeve konopa zakljeStene u Eeljusti i prstu
vezalice zavezujuéi na taj nadin &vor. U toku daljeg obrtanja poluZznog noza &vor
je skidan sa prsta vezatice, a ukljesteni krajevi se izvlale iz Celjusti | sa prsta
vezadice. U meduvrmenu igla se dalje povukla. Za sada ona je postavila konop
na krak 7 poluznog noZa 4 nagnutog naprijed, da bi se izbjeglo zahvacanje konopa
od petlje i kraja prsta vezatice. Tek posto se zavdi vezivanje, poluni noz se po-
vlagi, konop se skida sa kraka 7 | klizi na vodnicu konapa (peluim noz). Vodnica
konopa na poluznom noiu je takvog oblika, da konop pada totno na Eeljust prsta
veaaillce. Igla se povla&i u donji obrtni poloZaj (mrtva totka) i poéinje slijedeci
hol ipa.

“’14.2, Pritiskivaé konopa (Sl. 35)

Pritiskivad 1 se stavlja u pokret pomocu pritisne opruge 2 koja se podeSava na
vrtkom 3. U sluéaju da pritiskivag .isuviSe snaino pritiskuje, Gvor ostaje zakvaden
na prstu vezadice i konop se kida. Prelabavo podeSavanje pritiskivada prouzrokuje
vezivanje labavih ¢vorova.

14.3. Hvataé konopa (Sl. 36 i 37)

2lijeb elementa 4 mora se nalaziti izmedu zadnjeg nosa pritiskivata konopa 5 |
zadnje polovine &istata 6, kako bi se konop mogao to&no namjestiti. Da bi se pro-
vjerila pravilnost poloZaja %lijeba, moraju biti izvedena bar dva ciklusa vezivanja
Obadvije vodiéne ivice zadnjih noseva pritiskivata konopa moraju tada ulaziti u
zlijeb u dubinu 1 — 2 mm. Da bi se hvatad podesio, odvrée se navrtka 7 na pu-
3nom vratilu. Slabim udarom u &elo vratila oslobada se pui. Optimalan poloZaj
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pua dobija se odgovarajuéim pritezanjem navrtke. Medutim puz se moZe pritezati
samo kad u drzadu nema konopa. Pode$avanje sile pritiska konopa u hvatadu oba-
vija se pomoéu Sesterostrane navrtke 8, koja zateZe pritiskivaé pomoéu plogaste
opruge 9 (SI. 37). U buduénosti ée plogasta opruga biti zamijenjena krutom polu-
gom, &iji pritisak ée biti reguliran pomoéu uvrtne opruge namjeStene na navrtki
M8. Navrtka e biti osigurana protivnavrtkom. Pritiskivaé treba samo toliko da pri-
tiskuje konop, da se ovaj ne bi izvukao iz pritiskivaéa za vrileme vezivanja. Ako
se isuvide snaino ukljesti, konop se raspreda. Silu ukljeStavanja (pritiska) konopa
treba podeSavati proporcionalno tezini ili rastucoj gustini mase bala. Vrsta i vla-
Znost preSane mase zahtijevaju razlidita podesavanja, koje u sluéaju potrebe treba
podesiti u radnim uslovima.

14.4, PoluZni noz (SI. o) %TQ\’S"P ‘
Poluzni noZ obavlja tri zadatka:

a) presijeca konop izmedu hvataca i prsta vezééice.
b) skida petlju, odnosno gotovi &vor, . :
- ¢) vodi konop.

14.5. Kontrola rada (Sl. 38, 39, 40, 41, 42, 43)

Poluznl noZ 1 (SI. 38) treba biti ‘tako podeden, da bi se prst vezatice mogao slo-
bodno okretatl. Dio noZa koji obuhvaéa | skida konop 2 (obuhvatnica). — SI. 39)
mora lako dodirivati »poledinu« vezadice. Korak poluznog noZa mora osigurati po-
uzdano skidanje &vora sa prsta vezadice. t4

Obuhvatnica se treba u obratnoj to&ki nalaziti 8—12 mm od vrha prsta vezatice. "

Da bi se to sve provjerilo treba ukljugiti pogon vezagica, obaviti jedno vezivanje
ruéno i utvrditi najveéi razmak prema SI. 407 *

Da bi se poluzni noz podesio, treba odvrnuti zavornje sa dpruinom &ivijom, oslo-
boditi vezagicu od stola vezatkog sklopa i nagnuti u vis kuéite vezadice.

Tek tada, udarajuéi tekiéem ili upotrebljavajuci specijalan klju& (SI. 41) moze se
podesiti poluini-noZ. S obzirom da vodi konop, poluzni noz mora imati sve ivice
zaokrugljene i gldtke povrsine, a narodito na onim mjestima koje obuhvaéa krug
na 7. Samo noz kao dio koji se mijenja, priévr8éen je za poluZni noz dvjema
navitkama sa Sesterostranim glavama. Treba naroCito obratiti painju na sjecivo
noza. Ako se konop presijeca neravnomjerno, ili se raspreda, treba noz naostriti
(prosjeéno nakon svakih 50 sati rada). :

15. ODRZAVANJE UREDAJA U ZIMSKOM PERIODU

a) PreSu treba dobro ogistitl izvana | iznutra.
b) Podmazati sklopove prema tabeli za podmazivanje sklopova.

c¢) Komoru za presanje, koja se sjaji od trenja mase pri predanju, treba zastititi
od rde (namazati maséu — ne bojiti).

d) Dijelove vezatice, koji se sjaje o&istiti | namazati.
e) Osteéena bojana mjesta preSe obojiti antikorozivhom bojom.

f) Ureda] smjestiti u zaslonjenoj prostoriji na podupiraéima (gume kotada ne tre-
baju dodirivati pod).

36

Sl. 40 ; Sl. 41
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Sl. 59

10. DFEVIALNA VUFNEMA |UpIS hamjene)

16.1. Todilo bala (zadnje)

) <
Pomoéu zadnjeg to&ila bale se neposredno prenose na prikolicu (zadnja ruda preSe
treba biti montirana). Totilo se pridvr3éuje uz komoru za presanje pomocu dvije
plote i mozZe tako stajati na uredaju, kako u sluaju upotrebe limenog togila, tako-
i za vrijeme voinje — u transportnom poloZaju (Sl. 58).
Togilo se moZe pomicati uspravno pomocu lanca i klinaste spojke (SI. 70). Visina
podavanja bala treba da 'iznosi 2,30 — 2,80 m. Treba obratiti painju da toéilo slo-
bodno visi na lancu, koji ne treba da se naslanja na prednji dio prikolice. U pro-
tivnom slutaju, moze doéi do osteéenja prikolice ili samog toéila prilikom voznje
na zaokretima. U transportnom poloZaju tolilo se prenosi na prednji dio prese i
priévrséuje pomoéu spone (»pantografas) — SI. 69. U tom polozaju lanac treba
objesiti na bo&nom klinu spone.
Za vrijeme predanja sa_montiranim togilom treba smanjiti stupanj preSanja bala
ra:‘lltlibavlju]uél opruge. Bale se tada dodatno preSaju balama koje se nalaze na
todilu.

16.2. Zadnja ruda (Sl. 60)

Zadnja ruda, koja slusi za kvagenje prikolica, privriéena je pod komorom za pre-
Sanje. Ruda e opremljena cjevastim nastavkom, koji se izvlaci koso naprijed. Nje-
gova duzina moze se podeSavati, pa je pogodan za sve vrste 'prikolica.

16.3. Ravnalica (Sl. 61) -

Ovaj sklop poboljava kvalitet rada sakupljata, pa se preporuuje njegova primje-
na pri sakupljanju mase sa kratkim stabljikama. On je priévrd¢en pomocu dva za-
vrtnja Ispod drZala prsta, tako da je pokretan | prilagodava se sam debljini sa-
kupljanog sloja. :




16.4. Specijalne gume

U slugaju teskih zemlji$nih uslova preporutuje se primjena slijedeéih guma:
— kotaé& pri komori za predanje 11,5x15-6PR-AM4-|
— kotaé sa stranc sakupljaga 10x15-6PR-AM4-
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Pomocu ovog uredaja bale su neposredno utovarivane na prikolice koje se kredu
pored prese. Na prikolicama se tada (dok se krecu) ne smije nitko nalaziti, Plat-
forma, se pri¢vricuje za zadnji dio komore za pre3anje pomocu zavrtanja M12-8.8
sa navrtkama. Optereéenje platforme prenosi se preko cjevastog oporca koji je
montiran izmedu Sarke donjeg i gornjeg dijela platforme | podupiraga koji je smje-
dten u osovini preSe pored desnog kotaga. Platforma. se stabilizira pomoéu zateza-
nja teliéne Zice. Ovu zicu treba montirati tako da pode do gornje tocke u kojoj je
priévrééen cjevasti oporac kroz desni gornji_ugao prede (specijalna vodnica) do
kvagila donjeg predryeg dijela komore za pre3anje. Prethodno ipak, treba montirati
u presi (u prednji dio komore zgrtata i paralelno sakupljadu) cijev za pojacanje
konstrukcije. .

Gornji dio platforme mora se sklapati za vrijeme transportiranja (popustanja Zice).
Zabranjuje se prevozenje preSe na vozilima sa montiranom bo&nom platformom.
Visina podavanja bala iznosi 3,5 m. :

16.6. Sakuplja¢ bala — paletizator

Sakupljaé je namijenjen za slaganje

bala u skupine po 16 — 20 komada, kako bi

se lakSe mogle izvesti sa njive [manLe kretanja wviiGnih vozila na njivi) i tako magli
vadi za donji dio komore za preSanje i tako
zakvaden moic s¢ provoziti zajedno sa presom,

ubrzati poljski racovi. Sakupljag se

- ——— e S————
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2, ! PN-64,'S-61067 I{ Ruéna miazalics STN i 1 ‘
3. | PN-71/M-65955 | Kljug netibad Fwika R
i f 17x15-2n 1 ‘

4, | PNT1/M-64990 [ Kljue natikaé RW 8d B 1
| | 19x22 7n | l
5.0 PNT1/M-65CA1 | Kljug FETe G 2n {5
‘6. | preT1 /85010 - " Plosiati Mjut wid froe
I 13x17D-Zn ! !

S (88-000895-0.276 Plosnati kljué 10x13 P

S 088-008187-0.416 Karika D-10B-1 1

$ 088-008187-0.421 Karika E-10B-1 1

10. S 089-006070-2.272 Katalog dijelova 1

1. | S 089-006070-2.273 Radna uputstva 1

12. | S 089-006054-0.126 Torba od sintetike 1

200x250
13. | PN-74/M.82101 Navrtka M6x45-8.8-11-Zn 5
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DIJELOVI PREDVIDENI ZA MONTIRANJE

1-2023-100-530.00 — Brojaé bala — meontirati pri pogonu igala.
Podru&je montaZe pokazuju pritegnuti i pred-

videni za to zavrtnji

0740/00.00.300/A — Kompl. lanac montirati za uku zaslona
zglobnog vratila
PN-63/M.56120 — Loptasta ruéica B40-M10 — 2 komada;

montirati na zavrtnju podeSavanja stupnja
presanja

Stilonski konop — Privezati za polugu koja podize sakuplja¢
(2 komada) — 1 kom.

-— Privezati za zavoranj blokade rude — 1 kom.

“N.y.
Proizvoda& stalno radi na poboljsanju kvalitete svojih proizvoda i zafo rezervir
sebi pravo da uvodi izvjesne izmjene i poboljanja za koje smatra da su korisne

Proizvodad se medutim ne obavezuje da ovo pravo prodiri i na strojeve i uredaje
koje je prije uvodenja izmjena isporucio.



5.1. Premjeitanje rude

ja i i Zaj in, §to se ona prvo
a se postavlja iz transportnog u radni poloZaj na taj nacin, by vo
S;,gbada ?Pomoéju useta — sl. 10), a zatim se kotadi traktora skrenu ulijevo (vidi

sl. 11) i traktor pode naprijed dok sc sigurnosni svoranj ne uvaée u radni otvor ku-

éista prede,

Prilikom oslobadanja rude pomocu uzeta istovremeno nastaje blokiranje desnog -

kotata stroja, (preko sistema poluga, uZeta i mehanizma za blokiranje), §to olak-
Sava premjestanje rude.

i zaj i b ktora
Kod postavljanja rude iz radnog polozaja u transportni je prednji kotac tra

usmjepritl udésnjo (Sl. 12), osloboditi rudu takoder pomoéu spomenutog uzeta (desni
kotaé ¢e se automatski blokirati) i voziti u nazad dok se sigurnosni svoranj ne

uvude u transportni otvor kuCista prese.
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Sl 12
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f.akupljaé se podize na potrebnu visinu na taj nagin, Sto se nekoliko puta pokrene
pod istim kutom w»A« poluga — vukuéi za uze (Sl. 13).

Medutim, ako se sakuplja& Zeli spustiti, treba nekoliko puta pokrenuti polugu, ali
pod malim kutom =B«

5.3. Priprema za rad vezatkog sklopa prese
b

-

Vezatki sklop preSe Z-224 je osposobljen za vezivanje bala samo ako se primje-
njuje slijedeéi konop okruglog presjeka:

— konop od sisala tip Tex 5000 — Tex 6700 prema novim oznakama (ili prema
staroj oznaci — Nm 0,15 — 0,22);

— polipropilenski konop Tex 2600 — Tex 3300 minimalne izdrzljivosti 100 — 110 kg.

Navedene vrste konopa imaju izdrzljivost i debljinu dovoljnu da osiguraju pravilan
rad vezatkog sklopa prese 2-224.

Proizvodaé preSe narodito preporuduje upotrebu polipropilenskog konopa Tex 2600

— Tex 3300. Primjena konopa, koji ne preporuiuje proizvoda&, uvijek prouzrokuje
osteéenja vezatkog sklopa. Ako se upotrebljava konop od sisala, treba svakodne-
vno &istiti pritiskivaé vezatkog sklopa.

U kutiji za konop prese Z-224 ima mjesta za 10 klupka konopa. Kada se pune klup-
cima donje komore kuatije, treba izvaditi pregrade (Sl. 15).

Na Sl. 14, je pokazano kako treba medusobno povezati pojedina klupka, a na Sl.
16. se vidi kako treba uvlagditi konop u igle. Pri uzajamnom povezivanju klupéadi
unutradnji kraj konopa mora biti izviaden iz otvora sa te strane klupZeta na kojoj
ne postaju &vorovi za vrijeme izvlacenja.



-

Po3to s€@ KIUPCAd MEAUSODIIU PUVELE | KUHUP UVUUG U Yo, wves ooy ===
(iglama) wvezagicu. Ta radnja se obavlja na slijededi nagin:

1. Zgjezdastl kotur G (sl. 12) treba okretati sve dok se rame sklopke J ne pomakne
‘u gornji polozaj — &to izaziva ukljugivanje pogona vezadkog sklopa.

2. Treba okretati ruéno kotaé zamasnjak (u pravcu strelice) da bi se konop iglama
uveo u vezadicu. Kada konop bude stegnut izmedu kotura hvatata i pritiskivaca
u obje vezadice, treba nastaviti sa obrtanjem kotaca sve gok vezacki sklop ne
obavi puni radni ciklus (kada se Igle i sklopke vraéaju u pocetni polozaj). Oste-
éene komade skonopa sa pojedinim zavezanim &vorovima treba skinuti sa prsta
vezadice. Stupanj zategnutosti konopa podeSava se tipkom 2 (SI. 11). Konop
treba bitl tako zategnut, da se ne bi zavezivale petlje pri povratnom hodu igala.

5.4. PodeSavanje duzine bala

DuZina bala se regulira kontinuelno pomoéu pokretnog metalnog ograniéivada H
na ramenu J u podrucju ok oko 0,3 do 1,3 m. (Sl. 17). Kada se ograni¢ivaé H po-
makne uvis — raste duzina bala. Ba bi bale imale Istu duZinu, ogranigiva& treba

—‘nakon pomicanja — snazno blokirati pomo¢u pritezne navrtke, kako se ne bi
pomjerao.
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5.5. Padesavanje stupnja presanja bala

Ukoliko raste otpor trenja u komori za predanje, utoliko vise se zbija preSani ma-
terijal i raste stupanj presanja. Njegova veliCina se kontinuelno podesava rugicama K
@ 18). Pri obrtanju rugica udesno raste stupanj pre$anja. Nakon duzih prekida u
radu uredaja na podetku treba razlabaviti rucice. Posto presa ispreSa prve bale, tre-
ba rugice ponovo pritegnuti.

Ukoliko se za vrijeme preSanja mijenja vlaznost materijala — potrebno je izvrSiti
ispravke u podesavanju. Previsoki stupanj presanja moze dovesti do naru3avanja
normalnog rada stroja.

Sl. 19 , " sl 20

5.6. Limeno to&ilo za bale

Ovo togilo sluzi za stavijanje bala na njivi (SI. 19). Ovakav nagin rada uredaja
orioguéava da se dobijaju maksimalni radni ucinci, jer se ne pojavljuju nikakvi &i-

.
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