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niCarima. Specificnosti koje se odnose na ovu familiju trak-
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OPSTE

U ovom poglavlju neée biti objadnjenja kako se motor
izgrduje i ugraduje u traktor kao ni o postupku skidanja i
postavljanja pojedinih delova motora. Smatra se da tu
nema nekih posebnih problema. Bitno je napomenuti da
motor M 33/T moze biti u varijanti sa linijskom i rotacio-
nom pumpom za ubrizgavanje a motor DM 33/T samo sa
rotacionom pumpom za ubrizgavanje.

Podaci za RadioniCke popravke dati su u Poglaviju 1 —
Opsti tehni¢ki podaci.

GLAVA CILINDARA
SKIDANJE GLAVE

Da se ne bi deformisala, glava cilindara se skida sa hlad-
nog motora. Postupak: ispustiti vodu iz sistema za hlade-
nje, skinuti cev za ulje izmedu komore bregaste osovine i
glave cilindara, osloboditi gumeno crevo za sporednu ve-
zu izmedu kudice termostata i pumpe za vodu, skinuti po-
klopac glave cilindara, zatim brizgaljke, odvrnuti prikiju-
¢ak za dovod ulja do osovine klackalica.

%

8I.2A.1 — Skidanje ventila

Otpustanjem i skidanjem navrtki, odnosno vijaka (DM33),
za pritezanje glave cilindara, glava se moZe odvojiti od
bloka. Redosled otpuStanja navrtki je isti kao za priteza-
nje glave.

OPRAVKA GLAVE CILINDARA

Skinuti usisnu i izduvnu cev. Kori§éenjem posebnog alata
skinuti ventile sa glave (SI.2A.1). Raspored opruga venti-
la, tanjirica opruga dvodelne ogrlice i podmetada opruga
ventila prikazan je na S1.2A.2

SL.2A.2 —- Ventil, opruge, avodeline ogrlice | podmetadi opruga

Otkloniti tragove garezi sa ventila, vodica ventila i kanala
u glavi cilindara.

Pre mehanitke obrade potrebno je odstraniti svu neéi-
stocu i masnodéu sa glave cilindara.

Kod generalne opravke treba hiemijskim putem odstraniti
kamenac sa zidova vodenog prostora glave.

NALEZUCA POVRSINA GLAVE CILINDARA

Pomodu lenjira naslonjenog na nalezuéu povr§inu glave
proveriti eventuainu deformaciju povrsine, koja ne sme
da prede vrednost od 0,1 mm, mereno na sredini izmedu
povrsine glave i lenjira u praveu uzduzne ose. Isto mere-
nje potrebno je izvrsiti i u pravcu popre¢ne ose i to na
sredini i na krajevima glave; deformacija ne sme biti veca
od 0,056 mm. Ukoliko je izmerena deformacija u uzduz-
nom ili popreénom pravcu vecéa od propisane, dozvaljava
se obrada naleZuée povrsine skidanjem za 0,5 mm, tako
da minimalna visina glave ne bude manja od 75,7 mm.

Kod obrade glave cilindara na motoru DM33 proveriti ko-
liko kraj brizgalike izlazi van povréine glave SI.2A.3,

.. 3
45 mmMAX } 0.5 mm MAX. f

S1.2A.3 — PoloZaj brizgaljke (DM33)

VODICA VENTILA

Jspitati sve vodice ventila da nisu osteéene ili pohabane
po unutradnjem precniku (najveca dozvoljena mera 8,05
mm) Pohabane vodice izvaditi pomodu alata (trna) na
presi, da bi se izbeglo njihovo o§tecenje §to bi moglo da
dovede i do oStecenja otvora u glavi. Utiskivanje novih
vodica obaviti pomodu alata koji ¢e vodici da obezbedi
pravilan vertikalni poloZaj (SI'2A.4). (Strana vodice na
kojoj je oborena ivica pod 459 nalazi se 14,75/15,00 mm
iznad povrsine glave).

Napomena: Gde je ugradena nova vodica neophodno je
da se ponovo izvr§i obrada sedista ventila da bi se obe-
zbedila koncentri¢nost sedista i unutradnjeg otvora vodi-
ce.
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Sl.2A.4 - Nabijanje vodice ventila
SEDISTE VENTILA

Obrada sedista vrsi se specijalnim alatima (S1.2A.5) a to
su: gloda¢ za obradu sedi§ta usisnog ventila; glodad za
obradu sedi$ta izduvnog ventila; gioda¢ za upustanje se-
diSta usisnog ventila; glodac za upustanje sedista izduv-
nog ventila. Ukoliko posle obrade §irina sediéta ventila
prelazi vrednost od 2,4 mm, potrebno je upustiti sedite
jer ée u protivnom do¢i do stvaranja dZepa oko ventiia.

Napomena: Vazno je da se prilikom obrade sedista venti-
la skine minimalina koli¢ina materijala, inace se moze do-
goditi da ventil bude upusten preko dozvoliene granice.
Posle zavriene obrade sedista ventila potrebno je pre-
kontrolisati upadanje ventila u odnosu na povrsinu glave
koje ne sme biti ve¢a od 3,5 mm. Kod DM 33 najvece do-
zvolieno upadanje ventila u glavu je za usisni 1,63 mm, a
za izduvni 1,92 mm. SI.2A.6.

S1.2A.5 - Glodala za obradu sedista ventila

VENTILI

Pri kontroli proveriti da ii su ventili ispravni. Ispitati poha-
banost stabla ventila i njihov zazor u vodicama. Mera pri
dozvolienoj pohabanosti stabia je 7,85 mm. Dozvoljeni
zazor kod pohabanih vodica i ventila je 0,2 mm.

Ako su ventili pohabani preko dozvoljenih mera treba ih
zameniti novim, a prilikom remonta motora obavezno se
zamenjuju.

Sl.2A.6 - Provera upadanja ventila

Ukoliko na naleZucoj povrini peéurke ventila ima riseva,
aventil je u granicama dozvoliene pohabanosti, dozvolja-
va se brudenje ove povrsine, tako da visina od kraja nale-
Zuée povrsine do kraja pedurke ventila ne bude manja od
1,2 mm..

Brusenje nalezuce povrsine pecurke ventila izvrsiti pod
propisanim uglom u odnosu na osu ventila. Kada se sta-
vijaju ventili obratiti posebnu paZnju da rastojanje izmedu
pedurke i donje povrsine glave cilindara bude u propisa-
nim granicama.

Ventil | sediSta ventila najbolie mogu biti dovedeni u
ispravno stanje ako se svaki ventil u svom sedistu glaca;
za glacanje primenjuje se polir-pasta, a samo gladanje se
zvrsi, po moguénosti, pomocu specijainog uredaja.

Glacanje ventila je dobro kada na sedistu nema ,zareza”
a naleganje je ravhomemo po celoj povriini sedita.

OPRUGE VENTILA

Pre nego $to se opruge ponovo ugrade potrebno ih je
dobro pregledati, a narodito posvetiti paznju upravnosti
krajeva opruga. Treba ugraditi nov komplet opruga kod
generaine opravke. Kod manjih opravki ukoliko su opru-
ge ventila u granicama dozvolienih mera, mogu se pono-
vo ugraditi. Visina unutrasnjin opruga ventila u stobod-
nom stanju iznosi 34,7 mm. Visina spoljnih opruga ventila
u slobodnom stanju iznosi 45,3 mm.

PODIZAC VENTILA

Kod opravke motora treba kontrolisati precnik stabla po-
dizaca Cija je mera pri dozvolienoj pohabanosti 1579
mm. Otvor u glavi za podizaé ne sme imati preénik vedi
od 159 mm.

OSOVINA KLACKALICA SA KLACKALICAMA

Kod opravke motora treba kontrolisati iskrivijenost i pre¢-
nik osovine klackalica. Pre¢nik osovine pri dozvolienoj
pohabanosti je 15,756 mm. Ako je osovina iskrivijena i po-
habana ispod date mere, treba je zameniti. Prekontrolisa-
t radne povr$ine klackalica.

Ako su ¢aure klackalica pohabane izbiti ih i zameniti no-
vim. Caura moZe biti sa radijalnom rupom ili bez nje. Ako
postoji rupa treba da se ta rupa pokiopi sa rupom na
klackalici, pritlikom nabijanja. Ako nema rupu, ona se busi
na,Z 3,2 mm posle nabijanja. Kada je &aura nabijena pro-
veri pregnik, koji treba daje 15,860/15894 mm, pa ukoli-
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S1.2A.7 - PoloZaj osovine klackalica

ko se ne izmeri toliko, razvrtadem se dotera na meru. Pri-
ikom ponovnog sklapanja osovine Klackalice obratiti
paznju da se svi delovi ugrade odgovarajuéim redom, da
Zieb na kraju osovine kiackalica bude postavijen pod
uglom od 30° u odnosu na vertikalu (S1.2A.7), jer se na
ovaj nacin postize najpovolinije podmazivanje klackalica,
kao i da se ugrade novi uskoénici na krajevima osovi-
ne.

SI.2A.8 - Osovina klackalica (DM33)

POKLOPAC KOMORE ZA SAGOREVANJE M33

Poklopci komore za sagorevanje su priévriéeni sa leve
strane glave cilindara, deo komore formiran je u poklop-
cu. Skidanjem poklopaca olak$aée se &iséenje komore
za sagorevanje, ako bi to bilo potrebno. Kada se poklopci
ponovo ugrade potrebno je staviti nove zaptivne podio-
$ke od bakra i podjednako pritegnuti tri navrtke, kojima je
svaki pokiopac pritegnut, momentom od 29 - 34
daNm.

SKLAPANJE GLAVE CILINDARA

Pre postavijanja ventila u vodice obavezno podmazati
stabla ventila i vodice odgovarajuéim motornim uljem.
Ugradnja ostalih delova sklopa treba da ide ovim redom:

SI.2A.9 — Redosled pritezanja navrtki glave (M33)

podmetac opruge ventila, unutradnja opruga ventila, spo-
ina opruga ventila, tanjirié opruge, preko koga se sabija
opruga i postavi se dvodelna ogrlica.

Pri montaZi opruga voditi raduna da strana sa prigu$enim
navojima dode prema glavi.

455 50Nm

SI.2A.10 ~ Redosled pritezanja vijaka glave (DM33)

UGRADNJA GLAVE CILINDRA NA MOTOR

Posto se proveri da je povrSina glave Cista, staviti zaptiv-
ku, pa lagano spustiti glavu do zaptivke. Staviti navrtke ili
vijke za pritezanje glave i preporuéenim momentom od
7.5 — 8 da Nm po redosledu prikazanom na slici SI.2A9 i
10 i pritegnuti ih.

Postaviti cev za dovod ulja od komore bregaste osovine
do glave cilindara. Staviti sklop osovine klackalica na svo-
je mesto, navrtke nosada osovine pritegnuti podjednako,
momentom od 2,5-2,9 daNm. Prikljuéiti cev za dovod
ulia do osovine klackalica. Podesiti zazor izmedu podiza-
€a i klackalica na 0,30 mm (SI.2A.11). Postaviti gornj po-
Kopac glave cilindara; pri tom upotrebiti novu zaptivku
pokiopca. Posle prvih 25 do 50 &asova rada pritegnuti vij-
ke ili navrtke glave cilindara preporudenim momentom i
podesiti zazor ventila i to kada je motor zagrejan.

8i.2A.11 - Podesavanje zazora ventila

BLOK CILINDARA

Kod generalne opravke kao i kod opravki koje zahtevaju
mehani€ku obradu potrebno je skinuti sve delove koji se
nalaze na bloku.

KOSULJICA CILINDARA

KoSuljica cilindara primenjena na M33 i DM33 motorima
je tip suve kosuljice. Spoljni pre¢nik ove kosuljice obra-
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den je na zavrénu meru 93,715 do 93,740 mm, tako da
se moZe nesmetano upresovati u cilindarski biok. Dozvo-
liena pohabanost unutrasnjeg precnika ugradenih kosuiji-
caje 0,30 mm (MSS) odnosno 0,2 (DM33). Ukoliko je po-
habanost veéa koSuljicu treba zameniti.

VADENJE KOSULJICE

— Skinuti uvrtnje (zavrtnje) za vezu glave sa blokom.
— Istisnuti koSuljice prema gornjoj povrsini bioka.

Da ne bi do$lo do osteéenja otvora za koSuljicu potrebno
je obratiti paznju pri ovoj operaciji; takode koristiti odgo-
varajuci alat (potiskivag).

- Pre mehaniCke obrade potrebno je odstraniti svu nedi-
stodu i masnocu iz bloka; prethodno izbiti sva slepa oka
da bi se obezbedio §to bolji prolaz sredstava za &isée-
nje.

Kod generalne opravke treba hemijskim putem odstraniti
kamenac sa zidova vodenog prostora bloka.

Posle odstranjivanja kamenca utisnuti slepa oka glavnog
uljnog voda alatom (SI1.2A.12) i ostala slepa oka, vode-
nog prostora bloka.

UGRADNJA NOVE KOSULJICE

— Otvore u bioku za kosuljice cilindara i koSuljice oprati i
odmastiti.

- Podmazati &istim uljem kosuljicu po spoljnoj povrsini.
Ulje treba nanositi pomoc¢u kantice, dok se upotreba &et-
ke ne preporuduje.

Upresovati novu kosuljicu upotrebljavajuéi pri tome po-
godan alat koji obezbeduje pravilno utiskivanje koSuljice.

S1.2A.12 - Utiskivanje slepog oka

Sila pri utiskivanju koSuljice u biok ne sme da prede 1470
daN. Kada je koSuljica upresovana gornja ivica prirubnice
treba da bude za 0,25 do 0,22 mm ispod gornje povrsine
bloka.

Skiop nove koSuljice u otvoru bloka je presovani sklop sa
zazorom.

— Obraditi koSuljice i to prvo struganjem, zatim grubo i fi-
no honovati prema datim dimenzijama (91,478 do 91,503
mm).

— Posle obrade kosuljica isprati biok. Rastvor za ispiranje;
na jedan litar vode dolazi 20 g trinatrijum fosfata (Na3-
PO412H20) i 10 g natrijum nitrata (NaNO2).

Postupak; navedenim rastvorom temperature 65-70°-C
prska se blok 3—4 min. Zatim se blok izduva komprimira-
nim vazduhom - naroéito kanali za ulje.

KLIP | KLIPNJACA

Klipovi za motor M33 i DM 33 rade se samo za preénik
91,4 mm.

LeZaje velike pesnice klipnjage nije potrebno obradivati,
posto su ve¢ obradeni na zavr$nu meru; proizvode se za
preénike: standardni i za —0,25; —0,51i —0,76 mm ispod
standardne mere.

Klipnjae ugradene u motor su obeleZzene. Oznake su po-
stavljene na klipnjag¢i i na pokiopcu. Prilikom ugradnje
oznake na klipnjaci i poklopcu treba da budu okrenute
prema pumpi za ubrizgavanje.

Napomena:

1. Razinak osa velike i male pesnice klipnjaca kod moto-
ra M33 i DM33 je razli¢it (podaci dati u odeljku mere i za-
zori — Poglavije 1)

2. Tezinske grupe klipnjata za motore M33 i DM33 su
razliéite (vidi mere i zazori).

VADENJE SKLOPA KLIPNJACE | KUPA

- Skinuti sklop glave cilindara.

— Pazljivo ukioniti gar koja moze da se obrazuje u gor-
njem delu cilindra.

— Skinuti korito motora

— Okrenuti radilicu tako da klip koji treba izvaditi, bude u
UMT (unutrasnja mrtva tacka).

— Skinuti dovodnu i odvodnu cev za ulje i pumpu za
ulje.

— Odvrnuti navrtke vijaka poklopca klipnjace i skinuti po-
klopac kiipnjace, sa donjom polutkom lezaja kao i vijke
klipnjace.

— Okrenuti radilicu sve dok klip ne dode do SMT (spolina
mrtva tagka), potisnuti klip i klipnjadu kroz cilindar, dok
klip potpuno ne izade iz cilindra SL.2A.13.

— Ponovo sklopiti lezajeve i poklopac klipnjace sa klipnja-
Som.

RASTAVLIANJE KUPA OD KLIPNJACE

Svaki klip kod ugradnje u motor obelezava se na &eiuy,
rednim brojem cilindra u koji je klip ugraden, s tim 3to je
klip broj 1 napred.

Broj na kiipu je isti kao i na odgovarajuéoj klipnjaci i po-
klopcu klipnjace.

- lzvaditi uskoénike koji osiguravaju osovinicu Klipa.
— Zagrejati klip u toploj vodi ili ulju na oko 50°"C i istisnuti
osovinicu iz otvora.
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TEZINSKE GRUPE KLIPNJACE

Klipnjace se u proizvodnji grupidu po teZini — tezinska
grupa oznacena je na obradenoj povr§ini na svakoj klip-
njadi blizu rupe za vijak. Date teZine obuhvataju klipnjadu,
poklopac klipnjace, ¢auru male pesnice klipnjage, vijke i
navrtke.

Kod poruéivanja rezervnih delova neophodno je potreb-
no da se navede broj teZinske grupe klipnjade.

ZAMENA CAURE MALE PESNICE KUPNJACE

kspitati oéno klipnjac¢u da nije osteéena, proveriti u ka-
kvom je stanju ¢aura male pesnice klipnjaée, kao i koliki
je zazor Caure i osovinice klipa. Ako se ustanovi da zazor
prelazi dozvolijenu granicu od 0,05 mm, treba pristupiti
zameni ¢aure male pesnice klipnjate na sledeéi nadin:

Upotrebom pogodnog alata izbiti staru ¢auru male pesni-
ce i upresovati novu. Prilikom postavijanja nove ¢aure pa-
ziti da dode do poklapanja o otvora za dovod ulja na ¢au-
i i maloj pesnici klipnjaCe. Pre razvrtanja nove ¢aure ma-
le pesnice klipnjaCe vazno je da se ispita klipnjaga na izvi-
toperenost, upotrebljavajuéi specijalan alat

Ako izvitoperenost prelazi dozvoljene granice klipnjacu
treba zameniti novom, koja treba da bude u istoj grupi u
pogledu tezine kao i klipnjace koje su veé ugradene u
motor.

Ose velikog i malog otvora na kiipnjagi moraju biti medu-
sobno paralelne i upravne na osu klipnja¢e u granicama
od +0,127 mereno na rastojanju 127 mm od ose sa obe
strane. Kada je ugradena Caura male pesnice odstupanja
se smanjuju na *0,038 mm SlL2A.14

| )
g ~ 3
&, 127mm 127 mm _|§
N =
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Sl.2A.14 - Kontrola kiipnjate

OBRADA CAURE MALE PESNICE KLIPNJACE

Caura se obraduje grubim ili finim razvrtaéem na meru
31,763-31,788 mm, strogo vodedi raduna da osno rasto-
janje velike i male pesnice bude u granicama
(SI.2A.15):

Zatim pokusati ugradnju osovinice klipa. Moze biti pot-
rebno da se operacija razvrtanja finim razvrtadem ponovi,
da bi se postigao ispravan spoj koji zahteva osovinica kli-
pa.

Da je spoj izmedu osovinice klipa i éaure dobar, moze se
proveriti na slede¢i nadin:

Usled sopstvene teZine klipnjacda treba da se okrene oko
osovinice klipa koja je uévri¢ena u stegi pod uslovom da
je osovinica pre ugradnje dobro podmazana uljem i klip-
njata bila pokrenuta par puta oko osovinice.

SI.2A.15 ~ Kiipnjaéa

UGRADNJA KLIPA NA KLIPNJACU

— Posto se klip dobro odisti, ugraditi jedan uskoénik da bi
sluzio kao graniénik pri ugradnji osovinice klipa.

— Zagrejati klip u toploj vodi ili toplom ulju, na oko 500.C
da bi se omoguéilo lako ulaZenje osovinice klipa u ot-
vor.

— Postaviti klipnjadu izmedu otvora za osovinicu na klipu i
1o tako da se oznake poklope. Ukoliko se koristi novi klip,
on se moze ugraditi na klipnjadu sa bilo koje strane
(M33).

Kod motora DM33 voditi raduna da strana kiipa na kojoj
je pomerena komora treba da dode prema brizgaljka-
ma.
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— Utisnuti (ruéno) osovinicu klipa i staviti drugi uskoénik u
klip.

— Proveriti da li su uskoénici dobro smeséteni u svojim
Zliebovima.

POSTUPAK MERENJA | OBRADE CELA KLIPA

Kada se ugraduje novi klip, potrebno je obraditi gornju
povrsinu (¢elo) klipa, da bi se dobilo propisano rastojanje
izmedu Cela klipa i gornje povrsine bloka koje treba da je
od 0,0 do = 0,127 mm (Celo klipa ispod gomje povrsine
bloka) kod M33, a kod DM33 povrsina klipa treba da je
0,25 mm ispod povrsine bloka do 0,102 mm iznad povrSi-
ne bloka.

— Kilip i klipnjadu sklopiti i ugraditi u motor, sa starim na-
vrtkama.

— Okrenuti radilicu da klip dode u SMT. Izmeriti udalje-
nost izmedu gomje povrsine bloka i ¢ela klipa, uredajem
kao na SI.2A.16 ili komparaterom,

— lzvaditi sklop klipa i klipnjace i rastaviti ih, zatim obraditi
gornju povrsinu klipa.

— Ponovo sklopiti klip i klipnjadu, ugraditi ih u motor (u-
potrebiti stare navrtke) i proveriti da li je ostvareno pot-
rebno rastojanje cela klipa i gornje povr$ine bloka, kada
je klip u SMT.

— lzvaditi kiip i klipnja€u iz bloka, radi stavljanja klipnih pr-
stena.

KLIPNI PRSTENOVI (MOTOR M33)

Jjebovi na klipu predvideni su za tri kompresiona klipna

prstena i jedan ulini iznad osovinice klipa i za jedan uljni

Klipni prsten ispod osovinice klipa S[2A.17.

Na klip se stavijaju siedeci klipni prstenovi: u prvi Zljeb —

kompresioni klipni prsten od livenog gvozda sa hromira-

nom spoljnom povr§inom i paralelnim ivicama.

u drugi Zlieb — kompresioni klipni prsten od livenog gvoz-

da sa paraleinim ivicama.

u treéi Zlieb — kompresioni klipni prsten od opruznog Celi-
~ ka lamelasti (4 lamele)

S1.2A.16 — Kontrola rastojanja ¢ela klipa od povriine bloka

S1.2A.17 - Skiop kiipa | klipnjate (M33)

u getvrti Zlieb — lamelasti klipni prsten uljni struga¢ od
opruznog Celika SI1.2A.18.

u peti Zljeb — klipni prsten uljni strugag od livenog gvozda
sa Zljebovima.

KLIPNI PRSTENOVI (Motor DM33)

Komplet klipnih prstenova sastoji se od tri kompresiona
prstena i jednog strugada.

Dat je presek kiipai klipnih prstenova i poloZaj prstenova
prema Zljebovima S1.2A.19.

Prvi Zljeb — kompresioni prsten cilindrian hromiran od li-
venog gvozda.

Drugi i tredi Zljeb — kompresioni prstenovi cilindriéni sa

‘unutragnjom stepenicom.

Cetvrti Zljeb - strugad.
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S1.2A.18 - Postavijanje treceg kompresionog prstena (M33)

1
SI.2A.19 - Klipni prstenovi (DM33)

PROVERA RASTOJANJA IZMEDU KRAJEVA KUPNIH PR-
STENOVA

Postaviti klipni prsten u gomji deo cilindra (prethodno
odistiti gare? sa cilindra). Poravnati klipni prsten pomocu
klipa. Proveriti rastojanje krajeva prstena pomocu kon-
troinih listica (S1.2A.20).

Mere za rastojanje krajeva klipnih prstenova, za Sirine pr-
stenova kao i za $irine Zljebova na kiipu date su u odeljku
mere i zazori.

UGRADNJA KLIPNIH PRSTENOVA NA KLIP (M33)

Kiipne prstenove (1,2 i 5) od livenog gvozda postaviti u
njihove odgovarajuce Zljebove i proveriti da su potpuno
siobodni. Procepe tih klipnih prstenova treba ravnomer-
no rasporediti po obimu klipa, s tim da ni jedan procep ne
bude u pravcu upravnom na osovinicu Klipa

Ugradnja lameiastog kompresionog klipnog prstena (tre-
¢i Zljieb u klipu M33).

Najpre se ugraduje na klip ona lamela kod koje se, kada
se drZi horizontalno medu prstima ruke i radijaino stisne,
krajevi lamele poviju na dole. Namestiti ovu lamelu (pr-
sten) na dno Zljeba sa krajevima iznad otvora osovinice
klipa. Druga lamela ugraduje se iznad prve tako da kada
se lamela dr2i pritisnuta, krajevi treba da se poviju na go-

S12A.20 — Kontrola istrodenost! klipnog prstena

re. Krajeve druge lamele postaviti na 180%: u odnosu na
krajeve prve lamele. Treca lamela pri ugradnji treba da se
ponasa kao i prva lamela. Krajeve treé¢e lamele postaviti
znad krajeva prve lamela.

Cetvrta lamela pri ugradniji treba da se ponasa kao i dru-
ga lamela. Krajeve Cetvrte lamela postaviti iznad krajeva
druge lamele.

Ugradnja lamelastog uljnog klipnog prstena — strugaca
{Cetvrti Zlieb u klipu)

Lamelasti uljni klipni prsten strugac sastoji se iz jednog
unutrasnjeg radijainog opruznog prstena, po dva ravna
prstena sa svake strane i aksijalne opruge (S1.2A.21).
Pri postavijanju donjih i gomijih ravnih prstenova njihovi
krajevi treba da budu rasporedeni ravhomerno po obimu
Zjeba.

§1.2A.21 - Lamelasti uljni prsten — uljni struga

UGRADNJA KLIPA | KLIPNJACE

— Odistiti cilindar ¢istom suvom krpom (koja se ne otire) i
dobro ga premazati uljem.

- Pregledati da li je klip potpuno gist, bez ogrebotina, za-
reza i dobro ga podmazati uljem.

- Ugraditi polutke lezaja u klipnjacu i poklopac klipnjace i
podmazati ih. LezZaji velike posnice postoje za standard-
nu meru, kao i posebni ispod standardne mere za 0,25
mm, 0,51 mm i 0,76 mm.
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Sl.2A.22 ~ Stavijanje klipa u cllindar

— Razmestiti procepe klipnih prstenova kako je napred
reeno.

— Postaviti alat na klip (stega ili prsten) za ugradnju klipa
u cilindar (S1.2A.22).

— Obezbediti da oznaka na klipnjaéi bude na strani pum-
pe za ubrizgavanje, i postaviti klipnjaéu i klip u cilindar.
— Potisnuti klip na dole kroz stegu ili prsten za ugrad-
nju.

— Okrenuti radilicu sve dok odgovarajuéi rukavac klipnja-
¢e ne bude u svom donjem poloZaju.

= Privuéi klipnjadu radilici alatom (S1.2A.23) i staviti vijke

klipnjade; voditi raduna da vijci budu pravilno postavije-
ni.

SI.2A.23 - Ugradnja kiipnjage na radilicu

- Ugraditi poklopac na klipnjaéu tako da oznaka bude na
istoj strani kao i na klipnjadi (Si.2A.24).

— Koristeéi obavezno novu navrtku priévrstiti poklopac za
klipnjadu i pritegnuti preporuéenim momentom od 5,5 —
6 daNm.

S1.2A.24 - Postavijanje pokiopca na kiipnjadu

RADILICA | LEZAJI RADILICE

Prilikom skidanja radilice treba voditi raéuna da se prvo
skidaju polutke kuéidta zadnje zaptivade, pa tek onda se
skidaju poklopci glavnih leZaja radilice.

BRUSENJE RADILICE

- lzmeriti rukavce glavnih leZaja radilice mikrometrom,
kao i rukavce lezaja klipnjage, da bi se prethodno utvrdilo
na koju meru radilica mora da se brusi, prema tabeli i‘ski-
ci — slika

- Kontrolisati radilicu na prskotine.

— Demagnetisati radilicu pre nego 3to se pristupi bruge-
nju.
- Bru$enje Sirine zadnjeg glavnog lezaja vrsiti po potrebi

tako da bi se ostvario propisani zazor izmedu bog&nih po-
vr8ina i aksijalnih leZaja.

- Koni¢nost rukavaca glavnih leZaja kao i rukavaca leZaja
klipnjae ne sme da bude veca od 0,0065 mm mereno na
celoj duzini rukavca.

— Ovalnost rukavaca glavnih leZaja kao i rukavaca leaja
klipnjate ne sme da bude veéa od 0,0065 mm.

Kvalitet obradene povrsine na svim preénicima radilice
ne sme da prelazi 0,0004 mm (kvalitet povriine N5).
Od izvanredne je vaznosti da se polupreénici zaoblienja
na rukavcima glavnih lezaja, kao i leZaja klibnjaée odrze u
okviru datih dimenzija. Posle brusenja treba ukloniti oétre
vice na izlazima kanala za ulje, a radilicu treba prekon-

trolisati na prskotine. Pre ugradnje radilicu demagnetisa-
ti.

A B C D E
stand. 69,824-69,812 57,124-57,112 3090-31,10 | 39,70-39,73 | 47,60-47,65
I spec. (~=0,25) 69,571-69,558 56,87 1-56,858 47,79-47,84
] spec. (-0,51) 69,317-69,304 56,617—-56,604 31,18 max 39,80 max 47,98-48,03
it spec. (-0,76) 69,063—69,050 56,363-56,350 48,33 max
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R=400-420
R,=480-515
R=320-355

Mere za obradu (M 33 i DM 33)

POKLOPCI LEZAJA RADILICE

Otvori glavnih lezaja radilice obraduju se jednovremeno u
sklopu poklopaca i bloka. Zbog toga ako iz bilo kog razio-
ga dode do ostedenja nekog od pokiopaca glavnih lezaja
bice potrebno da se zameni ceo biok cilindara zajedno
sa poklopcima glavnih leZaja. Svaki pokiopac oznaden je
prema svom odgovaraju¢em polozaju na bloku (sa bro-
jem 1" oznacen je pokiopac na prednjem kraju bloka),
kao i brojem bloka, koji je utisnut na donjoj povrsini blo-
ka. Oznacena strana pokiopca mora se postaviti na istu

stranu gde se nalazi i oznaden broj na bloku
(S1.2A.25),

S1.2A.25 - Oznake na cllindarskom bloku | poikdopcima leiala radifice

GLAVNI LEZAJ! RADILICE

PoloZaj polutki u bloku i pokiopcu odreden je pomocu je-
zi¢ka koji ulazi u odgovarajuéi zlieb ¢ime se sprecava nje-
no pomeranje i okretanje. Polutke glavnih le2aja radilice
zavr§eno su obradene, a proizvode se za precnike; stan-
dardni i za 0,25; 0,561 i 0,76 mm ispod standardne me-
re.

UGRADNJA RADILICE

Postaviti gornje polutke glavnih lezaja radilice u blok, a
donje polutke u pokiopce.

Pazljivo spustiti radilicu na gornje polutke glavnih lezaja,
koji su prethodno dobro premazane uljem.

$.2A.26 - Postavijanje pokdopca zadnjeg leiaja radilice DM33

Namestiti gornje polutke aksijalnog ieZaja radilice sa
obe strane zadnjeg lezaja u bloku, sa kanalima za ulje
okrenutim prema nalezu¢im povrSinama radilice
(S1.2A.26).

S1.2A.27 - Poklopac zadnjeg letaja radilice

"
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§1.2A.28 - Postavijanje glavnog ielaja radilice

Postaviti donje polutke aksijalnih leZajeva sa obe strane
poklopca lezaja SI.2A.27 i postaviti pokiopac na radili-
cu.

Postaviti ostale poklopce glavnih leZaja (S1.2A.28) vode:
¢i raduna da oznaka na poklopcima bude na istoj strani,
kao i oznake na bloku koje su utisnute na donjoj povrSini
bioka.

Zavrtnji za vezu poklopaca leZaja radilice sa biokom tre-

ba da se pritegnu preporuéenim momentom od 15,5 —
16 daNm.

Okrenuti radilicu par puta da bi se ustanovilo dali se lako
okrece.

S1.2A.29 - Aksijaini leZaj radilice

Proveriti aksijalni zazor radilice. Postupak: potisnuti radi-
licu napred koliko god moze da se pomeri i pomocu kon-
trolnih listi¢a izmenti zazor izmedu nalezuce povrsine ra-
dilice i povrsine aksijalnog leZaja (SI.2A.30). Aksijalni za-
zor treba izmeriti i sa druge strane zadnjeq lezaja radilice,
potisnuti radilicu unazad i izmeriti zazor kontrolnim listi-
éem. Zazori sa obe strane zadnjeg leZaja treba da su isti.
Veli¢ine aksijainog zazora iznose od 0,05 do 0,25 mm.

0.25-0.5

25

':"f"ww:"mn,. 7y y

b

Ako aksijalni zazor nije u granicama ugraditi druge aksi-
jalne leZaje za prekomeru. Mogu se sa jedne strane ugra-
diti standardni leZaji, a sa druge strane lezaji preko mere,
da bi se dobio odgovarajuéi aksijaini zazor.

e

S1.2A.30 - Kontroia aksijainog zazora radllice

ULINA ZAPTIVACA ZADNJEG POKLOPCA RADILICE
(M33)

Ulina zaptiva¢a zadnjeg poklopca radilice sastoji se od
azbestnog pletiva sa umetkom od gume. Kudiste zaptiva-
¢e sastoji se od dve polutke koje imaju odgavarajuée Zije-
bove u koje se postavijaju polutke azbestne zaptivage.

Kada se zaptivaca ugradi u motor dve azbestne polutke
dodiruju direktno radilicu na mestu gde je usecen povrat-
ni kanal za ulje.

POSTAVLJANJE ULINE ZAPTIVACE

Ucvrstiti polutku kucista zaptivace u stegu, tako da je ka-
nal za zaptivaéu okrenut na gore.

Upresovati oko 25 mm duzine na oba kraja nove azbest-
ne zaptivade u krajeve kanala kuéista, tako da krajevi
zaptivace ostanu da vire 0,25 do 0,5 mm sa obe strane
nalezuée povrsine kucista (SI.2A.31).

S1.2A.31 - Postupak ugradnje azbestne zaptivate (M33)

12
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Sredina azbestne zaptiva&e ispupéiée se van kanala, pa
je treba utisnuti u kanal i to poéeti od sredine sve dok do-
bro ne legne. Dalje utiskivanje i valjanje zaptivade vrsiti
pomocdu okrugle, glatke metaine Sipke, vodedi raduna da
krajevi azbestne zaptivage ne izvire vie na krajevima ka-
nala nego §to je propisano.

Na isti nadin postaviti azbestnu zaptivadu i u drugu polut-
ku kucista zaptivade.

Pre sklapanja namazati sredstvom za zaptivanje nalezuce
povrsine izmedu polutki kuci§ta zaptivada. Kod postavija-
nja zaptivace na motor namazati zaptivadu uljem po kru-
gu kojim naleze na radilicu. Staviti novu zaptivku izmedu
kucista i bloka, koju treba premazati sredstvom za zapti-
vanje.

Postaviti polutku kucista na motor, ne pritegnuti ih sas-
vim. Postaviti dva vijka za medusobno pritezanje polutki
kucista i pritegnuti ih do kraja.

Pritegnuti kuéiSte zaptivade do kraja, za blok.

ZADNJA ULINA ZAPTIVACA RADILICE (DM33)

Zaptivanje zadnjeg dela radilice izvedeno je pomodu zap-
tivae preko prirubnice radilice. Zaptivada je smestena u
pokiopcu koji je vezan pomoéu zavrtnjeva za blok motora
i poklopac zadnjeg lezaja radilice. Centriénost otvora u
poklopcu, za zaptivadu, i prirubnice radilice obezbedena
je centraznim givilama u bioku motora.

SKIDANJE ULJINE ZAPTIVACE

Odvoijiti motor od menjada.

Uvrnuti tri zavrtke M6x55 u kvadilo (spojnicu) i skinuti
ga.

Skinuti zamajac.

Odvrnuti osam zavrtki koje veZu pokiopac za blok motora

i poklopac lezaja. Pomoc¢u dve poluge bez skidanja ploge
za adaptaciju odvojiti pokiopac (SI. 2A.32).

Pomodu trna za utiskivanje zaptivade istu istisnuti ako je
potrebno vrsiti zamenu.

o

=

S.ZA.:!Z Zadnje zaptivanje radilice (DM33)

POSTAVLJANJE ULINE ZAPTIVACE

Ocistiti ostatke papirne zaptivke i hermetika sa bloka i

poklopca.

Prekontrolisati da Ii je do$lo do zasecanja usne zaptivade
u prirubnicu radilice. Ako je doslo do zasecanja na prirub-
nici radilice dozvoliava se potiskivanje zaptivaée u po-
klopcu za 3 mm, a u slededem sluéaju za 6 mm.

Pomoéu trna utisnuti zaptivadu u poklopac, prethodno
zaptivadu omeksati u ulju.

Postaviti papirnu zaptivku, prethodno je premazati zaptiv-
nim sredstvom.

Poklopac sa zaptivatom nabiti na centraze i pricvrstiti ga
zavrtkama.

Ugraditi zamajac i kvagilo (spojnicu).

Ugraditi motor na menjag.

RAZVOD MOTORA
DEMONTAZA

Prilikom demontaZe razvoda treba obaviti sledec¢e rad-
nje:

- skinuti kompresor.

— Da bi se mogao skinuti pokiopac razvoda treba prvo
skinuti pumpu za vodu, kako bi se moglo priéi svim vijci-
ma kojima se pri¢vr§¢uje poklopac za kudicu.

$1.24.33 - Skidanje rotacione pumpe za ubrizgavanje

- Pumpa za ubrizgavanje moze se skinuti (S1.2A.33) tek
kada se skine zupGanik pumpe (SI.2A.34).

$1.2A.34 - Zuptanik pumpe za ubrizgavanje

13
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— Bregasta osovina se moze izvaditi ako se prethodno
skine osovina klackalica sa klackalicama, a svi podizadi
se podignu.

- Nosace meduzupcanika treba pazljivo skidati da se ne
bi oStetila polirana povrsina.

OBRADA DONJEG MEDUZUPCANIKA RAZVODA

Jedini deo razvoda koji se moze obraditi je donji medu-
zupcéanik, odnosno njegove Caure.

Ukoliko su aure istroSene, tj. preénik im je vecéi od
50,817 mm treba ih izvaditi, nabiti nove i obraditi prema
crtezu SI.2A.35

7,60 =-745
18077745

e !

50,794 —— 50,817

2 i

.4:._.._4__‘__ <

>
130160 — 30,135

SI1.2A.35 — Don}i meduzup&anik

— Bu$enje &aura mora da bude koncentri¢no sa ozublje-
njem, u granicama od 0,04 mm ukupnog odstupanja.

S§1.2A.38 - Ugradnja bregaste osovine

- Dve bo¢ne medusobne paralelne povr§ine ¢aura, mo-
raju biti upravne na osu rupe u granicama do 0,02 mm
ukupnog odstupanja.

MONTAZA

Redosled montaze je sledeci:

— Staviti kudicu razvoda.

-~ Nosaci (rukavci) meduzupcéanika imaju nesimetriéne
rupe za pnévricivanje pa mogu zauzeti samo odreden
poloZaj na svom mestu (SI.2A.37). Momenat pritezanja
vijaka je 3,5 — 4 daNm,,

SI.2A.37 - Nosa& meduzupéanika

— Kako su svi zup€anici oznacéeni, postavljanje ne pred-
stavija teskocu.

Oznake se poklapaju kada je klip prvog cilindra u SMT -
na kraju takta kompresije (SI.2A.38). Medutim, poklapa-
nje oznaka nece se ostvariti kod svakog okretanja radili-
ce, kada je klip u SMT, ve¢ posle odredenog broja obrtaja
radilice.

ey 7
S1.2A.38 - Razvod motora (M33 i DM 33)
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S1.2A.39 - Postaviianje zup&anika bregaste osovine

— Aksijalni leZaj bregaste osovine se postavija tako da &i-
vijla na bloku ude u odgovarajuéu rupu na lezaju
(S1.2A.40).

Bregasta osovina se stavija kada su podizadi podignuti;
bregastu osovinu treba okretati prilikom stavijanja da se
ne bi oStetili rukavci ili bregovi (vidi sliku 2A.36).

— Glaveina bregaste osovine ima oznaku ,D” pored jedne
rupe za vijak; istu oznaku ,D” ima i zupc¢anik bregaste
osovine. To dve oznake moraju stajati jedna naspram
druge kada se postavi zupanik bregaste osovine
(S1.2A.39).

S1.2A.40 ~ Aksijaini leia] bregaste osovine

— Postaviti pumpu za ubrizgavanje, vodeci ra¢una da se
oznake na kudici i na pumpi pokiope (51.2A.33).

81.2A.41 - Kontrola zazora zup&anika razvoda

Si.2A.42 - Prednje zaptivanje radilice

— Staviti zupéanik pumpe za ubrizgavanje, tako da Civija
koja se nalazi na zup&aniku ude u prorez na glavéini (vidi
sliku 2A.34).

— lzmeriti bo€ni zazor zupéanika koji treba da je 0,08 do-
0,15 mm (S1.2A.41). Ako boé&ni zazor nije u granicama,
treba ugraditi odgovarajuce nove zup&anike. Ovo vredi
za sve parove zupdanika.

~ Treba izvaditi stari zaptiva¢ ulja i staviti novi tako da bu-
de udaljen 2,4 mm od prednje ivice (SL.2A.42), pa zatim
poklopac staviti na kuciste razvoda.

— Staviti osovinu klackalica i podesiti zazor ventila — 0,30
mm (hladan motor).

— Postaviti ostale odgovarajuce delove na motor.
Vijak kai$nika radilice se priteze momentom od 14 — 15
daNm.

PROVERA PODESENOSTI RAZVODA

U slucaju da motor nema dovolinu snagu posle nekih ra-
dova na razvodu, moze se proveriti ugao podetka ubri-
zgavanja, naravno ako se posumnja da taj ugao nema od-
redenu vrednost.

Provera se obavija na sledeéi nagin:

~ Skinuti poklopac glave cilindra.
— Popustiti brizgalike.
— Skinuti sklop klackalice.

~ Postaviti klip prvog cilindra u spoljnu mrtvu tacku, takt
kompresije.

— Skinuti opruge sa usisnog ventila prvog cilindra i pustiti
da ventil padne na &elo klipa. Da bi se izbegio propadanje
oslobodenog ventila u cilindar preporuduje se da se za-
veZze komad kanapa ili Zice za stablo ventila.

— Na rotacionoj pumpi skinuti poklopac na kontroinom
otvoru (S1.2A.43).

= Na linijskoj pumpi, na prvom eiementu postaviti cev za
kontrolu pocetka ubrizgavanja.

— Postaviti komparater (kao §to je prikazano na S1.2A.44)
tako da naieze na vrh stabla ventila.

~ Da bi se pronasla gornja mrtva tagka klipa prvog cilin-
dra potrebno je okrenuti radilicu malo unazad, a zatim
unapred sve dok kazaljka na komparateru ne poéne da
menja smer, §to pokazuje da je klip dospeo u gornju mr-
tvu tadku.

— Podesiti komparater na niulu i okrenuti radilicu u smeru
suprotnom od smera okretanja radilice pri radu motora,
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M 33/T DIZEL MOTOR — DM 33/T DIZEL MOTOR

§1.2A.43 — Oznaka na rotoru pumpe za ubrizgavanje

§1.2A.44 - Odredivanje poloiaja kilpa preko ventila

dok se klip ne spusti za nesto vise od 4,86 mm, (10,08
mm linijska pumpa), ovo se odnosi na M33. Kod DM33
klip se spusta vise od 3,15 mm.

— Tada postepeno okretati radilicu u smeru koji ima pri
normalnom radu motora sve dok kazaljka na komparete-
ru ne dode do 4,86; 10,08; 3,15 mm, zavisno od motora.
U ovom polozaju radilica zauzima propisani ugao pocet-
ka ubrizgavanja, tj 20° ili 29 (M33) odnosno 16°

(DM33) pre SMT, i tada mora do¢i do pokiapanja slovne
oznake ,E” na rotoru pumpe i poravnatog kraja uskocni-
ka (S1.2A.43). Ako je na M33 ugradena linijska pumpa go-
rivo u kontrolnoj cevi treba da pocne sa podizanjem kad
kazaljka na komparateru pokaze 10,08 mm pre SMT.

Ukoliko ne dode do potpunog pokiapanja pomenute
oznake, potrebno je popustiti navrtke kojima je pumpa za
ubrizgavanje pri¢vr§éena za kucicu razvoda, zaokrenuti
pumpu dok se slovna oznaka ,E” na rotoru pumpe ne po-

kiopi sa poravnatim krajem uskoénika, pa uévrstiti pumpu
za kuciSte razvoda

— Staviti poklopac na pumpu za ubrizgavanje i plombirati
vijke.

— Vratiti klip cilindra u SMT, pa kompletirati ventil, posta-
viti sklop klackalica i podesiti zazor ventila.

— Postaviti ostale delove na motor,

SISTEM ZA PODMAZIVANJE
PRECISTACI ULJA
Ulje se precidcava u predpre&istacu koji je smesten u ko-

fitu motora i u glavnom predistadu ulja sa punim proto-
kom.

Predpredistac ulja sastoji se od Ziane mreZe i u njoj je
smesten ulazni otvor usisne cevi pumpe za ulje.

S1.2A.45 - Prelistat -za ulje

Glavni precistaé ulja smesten je na desnoj strani bloka
motora, nerastavijiv je, a menja se prilikom svake prome-
ne ulja (SL2A.45).

SI.2A.47 - Pumpa za ulje
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S1.2A.46 - Sema podmazivanja motora

PUMPA ZA ULJE

Pumpa za ulje smeétena je na prednjem polkdopcu lezaja
radilice. Pravilno postavijanje pumpe na pokiopcu obe-
zbedeno je uiaskom dela osovinice meduzup&anika u ot-
vor na poklopcu leZaja radilice. Da bi se mogla skinuti
pumpa (Sl 2A.47) treba prvo skinuti meduzupcanik.

RASTAVLJANJE | KONTROLA PUMPE ZA ULJE

— Skinuti poklopac pumpe za uije.

— Skinuti zaptivni prsten izmedu tela pumpe i poklopca
(SI.2A.48). Prilikom montaZe obavezno staviti nov zaptiv-
ni prsten.

— Rastaviti ventil sigurnosti skidajuci rascepku i podlosku,
poklopac na koji je oslonjena opruga ventila, oprugu kao i
klip ventila skinuti.

- Oprati delove pumpe za ulie u Cistom dizel gorivu.
— Proveriti zazor izmedu najveéeg preénika unutrasnjeg
rotora i najmanjeg precnika spoljnjeg rotora u dodirnim
tadkama (S1.2A.49). (Kraj spoljinjeg rotora sa otvorenom

ivicom ulazi prvi u telo pumpe). Ukoliko je izmereni zazor
veéi od 0,15 mm, pumpu zameniti novom.

SI.2A.48 - Zaptivni prsten
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§i.2A.49 - Kontrola zazora izmedu rotora

— Proveriti zazor izmedu spolinjeg rotora i tela pumpe
(S1.2A.50). Ukoliko je izmereni zazor veéi od 6,25 mm,
pumpu za ulje zameniti novom.

81.2A.50 ~ Provera zazora izmedu spoijnjeg rotora | tela pumpe

— Proveriti aksijalni zazor izmedu gornje ivice rotora, i po-
vrdine tela pumpe pomocu lenjira i kontrolnog listiéa
(51.2A.51). Ukoliko je izmereni zazor vec¢i od 0,08 mm,
pumpu zameniti novom.

Pumpa se montira obrnutim redosiedom. Ventil sigurno-
sti se proverava tako 3to se ulazni otvor na pumpi zatvori,

S§i.2A.51 - Provera aksljainog zazora

a kroz izlazni otvor se dovodi ulje pod pritiskom, koji tre-
ba da iznosi 3,4 — 4,4 bar. Proveriti bo&ni zazor izmedu
zup&anika radilice i meduzupdanika, kao na slici
SI.2A.52.

S1.2A.52 — Provera boénog zazora

Proveriti zazor izmedu meduzupéanika i zupéanika pum-
pe, kao na SI.2A.53, i uporediti ih sa datim veli¢inama u
odeljku ,mere i zazori”".

Si.2A.53 ~ Provera zazora meduzupéanik — zupéanik pumpe

KORITO MOTORA

Prednje i zadnje zaptivanje korita motora ostvaruje se po-
modu plutanih zaptivki. Prednja zaptivka zaptiva preko
kanala u donjem pokiopcu kuéice razvoda, a zadnja zap-
tivka preko kanala u zadnjem poklopcu lezaja radilice.

Gornja strana korita priévr§éuje se za donju povrsinu bio-
ka posto se izmedu njih postave odgovaraju¢e zaptivke.
Kod postavijanja korita na blok, centriranje korita izvrsiti
pomodu dve centrazne Civije. Pri ugradniji korita prekon-
trolisati da li su korito i blok poravnati (SI.2A.54).

ZAMAJAC | KUCICA ZAMAJCA
SKIDANJE ZAMAJCA

— Odvojiti motor od menjaca.

— Uvrnuti tri zavrtnja M6 x 55 u kvadilo (kako je opisano u
odeljku o kvagilu) i ravnomerno odvratiti zavrtnje kojima
je kvadilo pri€vr§éeno na zamajac i skinuti ga.
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SI.2A.54 - Provera poravnatosti bloka | korita motora

— Odvrnuti limene osigurace i osloboditi zavrtnjeve.

— Odvrnuti 6 zavrtnjeva i skinuti zamajac sa prirubnice ra-
dilice.

— Ukloniti leZaj spojnitkog vratila.

Paznja: Posle ponovne ugradnje kvadila ukioniti tri zavrt-
nja M6 x 55.

OBRADA NALEZUCE POVRSINE ZAMAJCA

Ukoliko je naleZuca povr§ina zamajca ostecéena moze se
obraditi struganjem i to da se najvise moze skinuti 1 mm
materijala, s tim da kvalitet obradene povrsine bude Ra
0,0008 - 0,0032.

ZAMENA ZUPCASTOG VENCA SA ZAMAJCA

Zupdasti venac zamajca je évrsto navuéen-na zamaijac i
ako ga treba skinuti potrebno ga je delimi¢no raseéi se-
kacem i odvojiti ga od zamajca. Drugi nagin skidanja zup-
Castog venca je da se venac lokalno zagreje plamenom,
$to e dovoljno da ga prosiri pa se moZe udarcem odvoji-
ti od zamajca.

- Ocistiti mesto za smestaj zup&astog venca na zamaj-
cu.

— Zagrejati novi zupéasti venac do temperature od
2500C.

— Postaviti zup&asti venac na zamajac tako da oborena
ivica na zupcima bude na prednjoj strani zamajca (prema
bloku) i pusti ga da se ohladi.

UPRAVNOST VERTIKALNE POVRSINE KUCICE ZAMAJ-
CA

Popustiti navrtke na brizgaljkama, da bi se motor lak3e
okretao. Postolje komparatera postaviti na prirubriicu ra-
dilice, a iglu komparatera na prirubnu povr3inu kucice za-
majca. Okretanjem radilice i poniStavanjem aksijalnog za-
zora radilice izmeriti odstupanje od upravnosti. lzmereno
odstupanje treba da je do 0,2 mm.

UGRADNJA ZAMAJCA

— Od najvecée vaznosti je da pre ugradnje zamajca zadnja
povr§ina prirubnice, kao i njena spoljna povrsina po kru-
gu budu &iste i bez opiljaka i ostrih ivica. Odgovarajuée
naleZuée povriine zamajca takode moraju da budu sas-
vim &iste i bez opiljaka i o3trih ivica. Ako se na to ne obra-
ti paznja moze da se desi da zamajac radi u neuravnote-
Zenom poloZaju.

— Staviti Sest zavrtnjeva za pritezanje zamajca sa osigu-
ratem od lima i pritegnuti dovoljno da zamajac nalegne
na radilicu.

- Od velike je vaZnosti proveriti bacanje zamajca. Pre ne-
go $to se pritegne Sest zavrtnja, postaviti postolje kom-
paratera na cilindarski blok. Tada, sa zamajcem u poloZa-
ju gornje mrtve tacke, namestiti vrh komparatera na spo-
linu povrinu zamajca.

— Okrenuti radilicu i proveriti radijalno bacanje, koje mora
da se nalazi u granici 0,30 mm, ukupnog bacanja.

— Sa postoljem komparatera pri¢vr§éenim na cilindar-
skom bloku, namestiti komparater tako da vrh naleZe na
vertikalnu obradenu povr§inu zamaica.

— Okrenuti radilicu i proveriti aksijaino bacanje istovre-
meno pritiskajuc¢i zamajac drskom od &ekiéa ili slicnim
alatom da bi se na taj nacin eliminisao aksijaini zazor ra-
dilice.

Zamajac treba da bude upravan na osu radilice u grani-

camaEDgxo,ms ukupnog bacanja.

Gde je D — Precnik merenja u mm.

— Primenjuju¢i pogodan momentni kiju¢ pritegni $est za-
vrtnja preporu¢enim momentom od 10,5 -~ 11 daNm.
— Upotrebiti nove limene osigurade i osigurati zavrtnje-
ve.

Napomena: Kontrola aksijalnog zazora u lezajevima radi-
lice moZe da se izvede pomeranjem zamajca napred —
nazad ako se komprater postavi kao na S1.2A.55.

81.2A.55 - Kontrola aksijainog zazora u leiajevima radilice

Napomena: Ostale slike kontrole ugradnje zamajca date
su u odeljiku o spojnici iz razloga $to odstupanja na za-
majcu izazivaju oStecenja na spojnici.
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POGLAVLJE 3 SISTEM ZA HLADENJE

OPSTE

Komponente sistema za hladenje i njihov raspored su Jedino odrZavanje koje zahteva sistem za hladenje je da
zvedeni na uobicajeni, poznati nadin kako je prikazano se obezbedi slobodan protok vazduha kroz hladnjak i da
na slici 3A—0. kai§ ventilatora bude praviino zategnut.

i

S
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9. 3A.0 Opiti izgled sistema za hladenje

1. Hladnjak

2. Termostat

3. Pumpa za vodu
4. Kai$ ventilatora
5. Slavina

()
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POGLAVLJE 3

PUMPA ZA VODU | TERMOSTAT

Pumpa se lak3e skida ako se sa njom skine i prikljucak za
sporednu vezu, kako je prikazano na Sl. 3A.1 to je zbog
gumenog creva koje spaja pumpu i prikijucak.

Si. 3A.1 ~ Odvajanje pumpe za vodu
RASTAVLJANJE PUMPE

Skinuti remenicu pogodnim svlakagem, kako je prikazano
na SL3A.2.

Si.3A.2 ~ Skidaje remenice

— Osovina zajedno sa kolom istiskuje se presom prema
zadnjem kraju pumpe (vidi presek Si. 3A.3).

iz prednjeg dela otvora pumpe izvaditi uskoénik, pa isti-
snuti lezaje i odstojnik prema prednjoj strani pumpe (vidi
presek).

— Filcana zaptivka sa drzacem i limom istiskuje se prema
prednjem kraju, a zaptivaca prema zadnjem kraju pumpe
(vidi presek).

— Ako je potrebno skinuti kolo sa osovine.
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Sl. 3A.3 — Pumpa za vodu - Uzduini presek

1. Remenica

2 Osovina

3 Kolo

4 Uskoénik

5 Lezaji

6 Odstojnik

7 Zaptiva¢ - (masti)
8 Zaptivad (vode)

PREGLED DELOVA PUMPE

Pregledati osovinu pumpe za vodu u predelu lezajeva i
ukoliko se primeti pohabanost, osovinu treba zameniti
novom. LeZajeve i zaptivaCu zameniti novim ukoliko su
osteceni.

Odistiti kolo pumpe i pregledati lopatice da li su naprsle
ili slomljene.
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SISTEM ZA HLADENJE

SASTAVLJANJE PUMPE ZA VODU

— Postaviti filacanu zaptivku sa kuciStem u telo pumpe,
zatim postaviti zatitni lim zaptivke. Zastitni lim koji je u
obliku tanjirica treba postaviti tako da se leZaj, kada se

kasnije postavlja, ne osloni na srednji deo zastitnog li-
ma.

— Podmazati leZajeve i napuniti polovinu prostora izmedu
leZaja odgovaraju¢om mascéu, a zatim upresovati lezaje i
odstojnik u telo pumpe pri ¢emu voditi raduna da strane
le2aja sa zaStitom budu okrenute prema krajevima osovi-
ne. Postaviti uskoénik u Zljeb ispred lezaja.

— Namazati hermetikom nalezuéu povrsinu zaptivade,
utisnuti zaptivadu u telo, vodeéi raCuna da zaptivadu tre-
ba pritiskati po obimu.

— Utisnuti osovinu u kai$nik do kraja. Okrenuti kaisnik
ruéno, pa ukoliko se kaisnik oteZzano kreée potrebno je
gumenim &eki¢em udariti u zadnji kraj osovine.

— Ako je kolo pumpe bilo skinuto, upresovati ga na osovi-
nu tako da se zadnja povrsina kola izravna sa zadnjom
povrsinom tela pumpe.

— lzmeriti zazor izmedu lopatica kola i tela pumpe (SI. 3A.
4) koji treba da iznosi od 0,2 do 0,6 mm. Ukoliko je zazor
veéi od dozvolijenog moze se kolo jo§ malo upresovati.

— Pritegnuti navriku kaiSnika pumpe za vodu momentom
od 7 - 7,5 daNm i postaviti osigura¢ (rascepku) navrt-
ke.

Si. 3A.4 - Kontrola zazora

KAIS VENTILATORA

Da je kai$ pravilno zategnut proverava se na taj nadin §to
se kai$ pritisne prstom na sredini izmedu kai3nika radilice
i kaiSnika pumpe za vodu i na tom mestu kai$ treba da
odstupa od prvobitnog pravca za 15 mm (SI.3A.5) Ukoli-
ko je postavijen nov kai$, potrebno je posie nekoliko sati
rada proveriti njegovu zategnutost i podesiti ga. Ovo je

potrebno zbog toga §to se novi kai$ u prvim ¢asovima ra-
da viSe izduzi.

Sl. 3A.5 - Kontrola zategnutosti remena

TERMOSTAT

Termostat je smeSten u kudici termostata (SI. 3A.6) pre-
ko koje voda iz glave cilindara ide prema hladnjaku. Ulo-
ga termostata u sistemu za hladenje je da odrzava propi-
sanu temperaturu teénosti za hladenje u motoru.

Sl. 3A.6 ~ Termostat

PROVERA ISPRAVNOSTI TERMOSTATA

Ako se sumnja datermostat ne radi pravilno potrebno ga
je ispitati na slede¢i nacin:

Postaviti termostat u manji sud sa hiadnom vodom i po-
stepeno zagrevati. Termometrom kontrolisati porast tem-
perature vode u sudu. PoCetak otvaranja poklopca na
termostatu je na temperaturi od. 800C. Ukoliko ne dode

do otvaranja pokiopca na termostatu, treba ga zameniti
novim.
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SISTEM ZA NAPAJANJE GORIVOM

SISTEM ZA UBRIZGAVANJE GORIVA

Diesel gorivo iz glavnog rezervoara dovodi se u sistem za
ubrizgavanje goriva pomoc¢u pumpe za dovod goriva. Pre
nego Sto dospe u pumpu za ubrizgavanje goriva prolazi
kroz predistace da bi se dobro preéistilo. Pumpa za ubri-
zgavanje goriva odmerava gorivo i dostavlja ga u odrede-
nim intervalima do brizgaljki.

Obratiti paznju na &istocu i uskladitenje goriva kao i pri
punjenju rezervoara za gorivo. Na taj nadin ée se izbedi
nepotebno opteredenje ventila pumpe za dovod goriva
kao i predistaCa i spredi¢e se jedan od moguéih uzroka
kvara pumpe. Preporuuje se da se narogita paZnja po-
sveti odrZavanju predistaca za gorivo u koliko se Zeli da
se skupa, precizno izradena pumpa za ubrizgavanje gori-
vanje goriva potpuno za$titi i da joj se omoguéi da radi
dugo bez smetniji.

PUMPA ZA UBRIZGAVANJE GORIVA

Pumpa za ubrizgavanje primenjena na motoru M33 je ro-
taciona ili linijska'a na motoru DM33 rotaciona. Regulisa-
nje broja obrtaja motora vr§i se pomoéu mehaniékog re-
gulatora koji je ugraden na samoj pumpi. Puma se na mo-
tor ugraduje pomodu prirubnice i priévréena je na kudi-
cu razvoda. Tip, serijski broj kao i smer okretanja rotacio-
ne pumpe oznaCeni su na plogici koja je pri¢vricena na
telu pumpe. Na rotacionoj pumpi ugraden je mehanizam
za automatsku promenu momenta ubrizgavanja goriva u
zavisnosti od rezima rada motora (DM 33). Ukoliko je pot-
rebna opravka pumpe za ubrizgavanje, to treba poveriti
radionici koja je za to ovlagéena. U ovom priruéniku dati
Su samo testovi pumpi za ubrizgavanje.

SKIDANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE

- Skinuti kompresor.

- Skinuti cevi za ubrizgavanje.

— Skinuti cevi za doved i preliv goriva.

Napomena: Staviti zaStitne kapice na sve prikijucke
pumpe da bi se sprecilo prodiranje negistoéa u pumpu.
— Rastaviti prikljuéke poluZja komande gasa i uredaja za
zaustavljanje motora.

— Krcz otvor u prednjem poklopcu kuéice razvoda
(S1.4A.1) ispraviti povijene krajeve limenog osiguradaiod-
vrnuti tri vijka kojim je pogonski zupéanik priévriéen za
glav€inu pumpe za ubrizgavanje. Ako je na motoru (M33)
ugradena linijska pumpa veza zup&anika i pumpe izvede-
na je sa konusom i klinom. Treba samo odvrnuti navrtku.

Sk

Sl. 4A.1 - lzgradnja pumpe fa ubrizgavanje

— Skinuti tri navrtke i podloske sa prirubnice pumpe za
ubrizgavanje i izvuéi pumpu.

POSTAVLJANJE PUMPE ZA UBRIZGAVANJE

— Staviti novu zaptivku na prirubnicu pumpe za ubrizga-
vanje.

— Postaviti pumpu za ubrizgavanje tako da u glavéinu
ude Civija na zupéaniku.

— Posaviti nov limeni osigura¢ na pogonski zup&anik i
uvrnuti vijke. Poviti krajeve osigurada.

— Poravnati oznake na kucici razvoda i prirubnici pumpe,
staviti tri podloSke i navrtke i pritegnuti ih momentom od
1,6-2,0 daNm.

— Povezati komandu gasa i polugu za zaustavljanje moto-
ra.

— Prikljuéiti cevi za dovod goriva kao i cevi za ubrizgava-
nje.

-] Odstraniti vazduh iz sistema za gorivo.

PUMPA ZA DOVOD GORIVA

Na komori bregaste osovine pomoc¢u dva uvrtaja i dve
navrtke pri¢vriéena je pumpa za dovod goriva (SI.4A.2),
pogon pumpe se vr8i pomocu pogonske rudice koja nale-
Ze na odgovarajuci ekscentar bregaste osovine motora.

Sl. 4A.2 — Pumpa za dovod goriva

Spolja na pumpi je ugradena poluga za ruéno pokretanje
pumpe da bi se vazduh mogao odstraniti iz sistema za
gorivo. U sklopu pumpe je taloZna Casica i sito za preéi-
Scavanje goriva (S1.4A.3). Na ovoj pumpi se moZe menjati
samo membrana, ako je u kvaru. Ostali kvarovi se ne mo-
gu popravljati, ve¢ pumpu zameniti novom. Prilikom ras-

Yy lhef

Si. 4A.3 - Sito za predidcavanje goriva
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Sl. 4A.4 ~ Brizgallka motora M33

tavljanja pumpe treba uoditi polozaj pokiopca u odnosu
na telo, da i se prilikom sastavljanja oba dela dovela u
odgovarajuci polozaj.

CEVI ZA UBRIZGAVANJE

Svaka cev se smatra sklopom, pa ako je jedan deo cevi
ostecen, treba celu cev zameniti.

Nikada ne otpuétati i jedan kraj cevi za ubrizgavanje na
primer kada se zemenjuje brizgaljka), a da pri tome osta-
ne drugi kraj pritegnut: uvek treba skinuti cev u potpuno-
sti.

Nikada ne treba primenjivati veliku silu_pritezanja prek-
lopnih navrtki u cilju da se postigne bolje zaptivanje. Re-
zultat prevelike sile bi¢e ostecenje prikljutka, konusa i
preklopne navrtke.

PRECISTACI GORIVA

Kao $to je reéeno, prvi predista je sa staklenom &asi-
com koji je sastavni deo pumpe za dovod goriva. Drugi i
treéi precista su sa umetkom od hartije; pri zameni stari
umetak baciti.

BRIZGALJKA

Brizgalike treba vaditi zbog ispitivanja u odredenim vre-
menskim intervalima. Brizgaljke u delovima prikazane su

na Si. 4A.4 i SI. 4A.5.Nema nikakve koristi da se brizga-
like vade Zbog piSgleda ukoliko nije na raspolaganju ure-
daj (pumpa) za ispitivanje brizgaljki, ili nisu pri ruci radi
zamene rezervne brizgalike odgovarajuceg tipa. Sto su
bolji uslovi pre¢iS¢avanja goriva i hladenja motora, manje
paznje Ce biti potrebno da se posveti brizgaljkama i nji-
hov radni vek bi¢e duzi

UTICAJ NEISPRAVNIH BRIZGALJKI NA RAD MOTORA

Obzirom da ni od jednog drugog elementa ne zavise ka-
rakteristike motora tako mnogo, potrebno je obratiti paz-
nju da se nikada ne dozvoli da motor radi sa neispravnim
brizgaljkama.

Prvi znaci da je brizgaljka neispravna obi¢no mogu da se
svrstaju u jednu ili viSe od sldeéih grupa uzroka.

1. LoSe paljenje motora.

2. Lupanje u jednom ili u vide cilindara.
3. Pregrevanje motora.

4. Gubitak snage.

5. Crni dim u izduvnim gasovima.

6. Poveéana potrosnja goriva.

Ako se posumnja da je uzrok smetnji rada motora nei-
spravna brizgalika treba ustanoviti koja brizgalika je nei-
spravna i zameniti je novom. Pustiti motor da radi u
.praznom hodu”, pa otpustati i pritezati — redom prek-
lopne navrtke na brizgalikama i pazljivo slusati da li je do-
$lo do promene u radu motora: ako je doslo do promene
{motor usporava kada je jedna preklopna nvrtka otpu-

SI. 4A.5 - Brizgaljka motora DM33
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$tena) to je znak da je brizgaljka ispravna; medutim, ako
do promene u radu motora ne dode ili je promena veoma
mala, to je znak da je neispravna upravo ona brizgaljka &i-
ja je preklopna navrtka otpustena.

KONTROLA | ISPITIVANJE BRIZGALJKE

Da bi se ispitivanje brizgaljki izvrSilo kvalitetno potrebno
je da se poseduje uredaj (pumpa) za ispitivanje brizgalj-
ki.

Sumnjivu brizgaljku treba ugraditi na uredaj sa brigzadem
okrenutim na dole.

Posmatranju miaza i oitavanju pritiska pristupiti tek po-
$to se ruénom pumpom izvr§i bar deset punih ubrizgava-
nja, a to da bi se odstranio sav vazduh iz uredaja.

Ocitati pri kom se pritisku mlaz goriva rasprskava i upo-
rediti gh sa propisanim pritiskom koji je 125 bar za moto-
re sa rotacionom pumpom ili 160 bar za linijsku pumpu a
za motore DM33 190 bar. Posmatrati miaz da li je jednoli-
&an pri brzini pumpanja na manjoj od 20 brizganja na mi-
nut. Mlaz treba da se $iri na preénik od oko 78 mm na
udaljenosti od oke 300 mm od brizgaljke, a tada se raspr-
skava u vrlo finu magiu.

Brizgalika je neispravna i potrebna je opravka ako, kada
se postupi kao $to je gore receno, daje viazne mlazeve
koji se ne rasprskavaju ili je jedna od rupa sasvim ili deli-
mi¢no zacepljena tako da mlaz izlazi samo iz jedne rupe
na brizgaljki ili iz jedne rupe izlazi znatno veéi mlaz nego
iz druge rupe. Kako je prazan hod motora oko 500 min -1
nikada se nece dogoditi da brizgaljka radi u motoru isp6d
250 ubrizgavanja u minuti. Na taj nadin ako se (zme u
razmatranje mlaz brizgaljike pri 20 ubrizgavanja na minut,
bice uzeta Siroka rezeva pri oceni kvaliteta mlaza.

Prilikom skidanja brizgaljke sa uredaja za ispitivanje za-
tvoriti najpre ventil pa tek onda postepeno popustati na-
vrtku prikljuéka, tako da pritisak u uredaju postepeno
opadne.

Treba paziti da ruka ili drugi deo tela ne dode u c_lodir sa
mlazom goriva pri brizganju, jer se moze dogoditi da go-
rivo sa lakoéom prodre pod koZu.

Prilikom odvajanja brizgalike od nosaca treba prvo otpu-
stiti oprugu (tj. odviti vijak za podeSavanje pritiska) pa tek
onda skinuti brizgaljku sa nosaca. Pri sklapanju brizgaljke
i nosata treba prvo nakvasiti igiu brizgaljke u &istom Die-
sel gorivu, zatim staviti brizgaljku i pri¢vrstiti za nosac pa
tek onda podes$avati pritisak sabijajuc¢i oprugu vijkom za
podeSavanje. Ovo je potrebno da se ne bi polomile &ivije
koje odreduju poloZaj brizgaljke u odnosu na nosaé.

Si. 4A.6 —~ Odstranjivanje vazduha na zavr§nom preéistacu

Si. 4A7 - Odstranjivanje vazduha na telu pumpe

UGRADNJA BRIZGALJKE

Pri ugradniji brizgaljke treba voditi raéuna da se upotrebi
samo originalna zaptivna podoska od bakra. Mesto u gla-
vi, bakarna zaptivna podioska kao i odgovarajuca povrsi-
na nosaca brizgaljke moraju da budu savr$eno &iste da bi
se postiglo zaptivanje bez propustanja.

Obavezno je ugraditi novu zaptivnu podiogku prilikom po-
novne ugradnje brizgaljke, ako je brizgaljka bila uklonjena
iz bilo kog razloga. Proveriti da |i je stara zaptivna podio-
$ka uklonjena iz glave, ili sa brizgaljke, kod stavljanja no-
ve.

Podjednako pritegnuti navrtke na prirubnici nosaca bri-
zgalike da bi se spredilo da brizgaljka bude zakogena i na

taj nadin oSte¢ena. Momenat pritezanja je 1,5 — 2,0
daNm.

ODSTRANJIVANJE VAZDUHA 1Z SISTEMA ZA UBRI-
ZGAVANJE GORIVA

Pre pustanja motora u rad odstraniti vazduh iz sistema za
gorivo:

— Popustiti Suplji vijak preliva na zavrénom pregistadu go-
riva (S|.4A.6).

— Pomocu rucice na pumpi za dovod goriva pumpati go-
rivo sve dok se na tom mestu ne pojavi ¢isto gorivo bez
mehuri¢a vazduha.

— Pritegnuti Suplji vijak na prelivu preéistaa goriva.

— Ispustiti vazduh kroz vijak na telu pumpe (Si4A.7)
istim postupkom.

— Ispustiti vazduh kroz vijak na poklopcu regutatora pum-
pe za ubrizgavanje (S1.4A.8) istim postupkom.

— Zatim otpustiti preklopne navrtke cevi visokog pritiska
na dve brizgaljke.

— Elektropokretadem pokretati motor sve dok se na
otpustenim prekoplonim navrtkama ne pojavi gorivo bez
mehuriéa vazduha.

— Pritegnuti preklopne navrtke na brizgalikama.

Time je zavr8eno otstranivanje vazduha i motor se mo3e
startovati.
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PODACI ZA ISPITIVANJE PUMPE

Osnovni podaci o pumpi

Proizvodaé IPM

tip 336.00.00

Mehanicki regulator.

Bez uredaja za podeSavanje predubrizgavanja.

Smer okretanja (gledano sa strane pogona) je suprotan
smeru kretanja kazaljke na satu.

DuZina podeSavanja kukaste veze je: 52,8 +1,0 mm.
PoloZaj opruge regulatora (vidi natpisnu ploéicu na pum-
pi).

Dimenzija rastojanja merena preko valjaka je 50,20
mm.

Preénik klipova 7,5 mm.

Postupak ispitivanja

U postupku ispitivanja gde je obeleZena zvezdica (*) sa-
Cekati 30 sec. da se menzure ocede, a pre poéetka odita-

SL 4A.8 — Odstranjivanje vazduha na pokiopcu pumpe vanja 15 sec. da se gorivo slegne.
Broj Naziv Broj obrtaja
Ispitiv. Ispitivanja 0/min. Zahtevi
1 Priprema 100 max. Gorivo teba da curi iz svih brizgaljki.
2 Vakum transfer pumpe 100 Pogledati koliko je vremena potrebno da se postigne 16 in

(406 mm Hg). Najduze dozvoljeno vreme je 60 sec.

3 Transfer pritisak 100 10/8/n2 (0,7 bar) minimum.
4 Transfer pritisak 700 48 do 70 Ib/in2 34 do 4,9 bar).
5 Provera preliva goriva 600 3 do 30 cm® za 100 otkucaja.

6 PodeSavanje maksimalne koli¢ine goriva ~ 600* Podesiti koli¢inu goriva prema podacima na natpisnoj
plo¢i na DPA + 0,1 cm?®. Razlika izmedu nivoa ne
sme da prede 1 cm?3

7 Provera maksimalne 100*  Proseéna koli¢ina goriva ne sme biti manja
kolicine goriva od prosecne kolidine pod (6) minus 2,7 cm3

8 Operacija iskljutenja
(rugica za gasenje zatvorena) 200  Prosecna koli¢ina goriva ne sme biti veéa od 0,8 cm3

9 Operacija gasa

(rugica za gas zatvorena) 200 Prosetna koli¢ina goriva ne sme bitj veéa od 1,5 cm?3
10 Provera koli¢ine goriva 1125  Zapisati prosednu koli€inu goriva.
11 PodeSavanje regulatora 1200 Pomodu zavrtnja za pode$avanje maksimalnog broja

obrtaja podesiti gas tako da se dobije prosetna ko-
ligina goriva od 2,0 cm3 Ni jedan nivo ne sme predi
2,5 cm?® goriva.

12 Provera koliine goriva 1125 Sa rudicom za gas podeSenom | kao kodtaéke (11) pro-
se€na koli¢ina goriva ne sme biti manja od proseéne
koli¢ine kao kod take (10) minus 0.4 cm.

13 Stepenovanje Prikljuciti pumpu na uredaj za ispitivanje brizgaljki,
koriste¢i izlazni otvor "W”. Pri pritisku od 30 bar podesiti
prsten da se poklopi sa slovom "E” na pogonskoj plo&i.
Podesiti crtu na alatu za stepenovanje na 20° pa alat
ugraditi na pumpu. Okretati alat u smeru strelice i u tre-
nutku kad valjci dodirnu ispuste na bregastom prstenu,
povuéi crtu na kuéistu pumpe.
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PODACI ZA ISPITIVANJE
DPA PUMPE

Osnovni podaci o pumpi

Proizvodadi:

IPM tip 888.00.00

CAV tip DPA 3730F020
Mehani¢ki regulator

Sa uredajem za podeSavanje predubrizgavanja
Smer okretanja (gledana sa pogonskog kraja)

je suprotan smeru kazaljke na satu.

DuZina podeSavanja kukaste veze je 51,5 +1 mm.

Polazaj opruge regulatora ,2”
Podesivac transfer pritiska ugraden u regulacioni ventil

Postupak ispitivanja

U postupku ispitivanja gde je obelezana (x) saéekati 30
sec. da se menzure ocede a pre ofitavanja 15 sec. da se
gorivo slegne.

Pre pocetka ispitivanja odvrnuti podesiva& tansfer priti-
ska (9 telu regulacionog ventila) do kraja, zatim uvrnuti
podesivac¢ za 1,5 krug.

Namest‘iti uredaj za merenje stepena predubrizgavanja i
pre pocCetka ispitivanja postaviti skalu na nulu.

Broj o Broj obrtaja .
ispitiv. Naziv ispitivanja 0/min. Zahtevi

1. Priprema 100 max Grivo treba da curi
iz svih brizg.

2. Transfer pritisak 100 08 bar/t1 PSI/
minimum

3 Podesavanje 700 Podesiti transfer pritisak pomodéu

Transfer pritiska podesivaca/u telu regul. ventila/ da se dobije
51 bar /74P.S.1./

4 Transfer pritisak 1150 6,2 bar.-6,7 bar /90-97 P.S.1/

5 Provera prel. gor. 800 3 do 30 cm3 goriva za 100 otkucaja

6 PodeS§avanje max. Q00 Podesiti prose¢nu koli€inu goriva da iznosi

koli¢ine goriva 9,4 cm? +0,2cm?, Razlika izmedu cilindra ne sme
da bude veca od 1,0 cm?3 goriva.

7 Provera max. 100* Proseéna koli¢ina goriva ne sme da bude manja od

koli¢ine goriva proseéne koli¢ine kao pod (6) minus 2,0 cm?
i g Podesavanje Pomocu automata za usporenje starta podesiti ugao
| predubrizgavanja 200 predubrizgavanja na "0"  /rudica za iskljuéenje
‘ u polozaju iskljuéenja/.
9 Podesavanje 300 Sa rudicom za iskljuéenje u poloZaju iskljuéenja
predubrizgavanja goriva, ugao predubrizgavanja teba da
bude 4% + 1/40

10 Operacija iskljuéenja/rucica 200 Proseéna koli¢ina goriva ne sme biti ve¢a od

za gas zatvorena 0.2 cm3,

11 Operacija gasa 200 Prosecna koliCina goriva ne sme

(rugica za gas zatvorena) biti ve¢a od 1 cm?3

12 Podesavanje regulatora 1200 Pomodu vijka za podesavanje maksimalnog broja
obrtaja podesiti, prosec¢nu koli¢inu goriva da iznosi
1,4 do 2,0 cm? . Ni jedan nivo ne sme da prede
2,0 cm3 goriva.

13 Stepenovanje - Prikljugiti pumpu na uredaj za ispitivanje brizgaljki,
koristeéi izlazni otvor ,W”. Pri pritisku od 30 bar
podesiti prsten da se pokiopi sa slovom ,E” na
pogonskoj plodi. Podesiti crtu na alatu za stepe-
novanje na 24° paalat ugraditi na pumpu. Okre-
tati alat u smeru strelice i u trenutku kad valjci
dodirnu bregaste ispuste na bregastom prstenu,
povuci crtu na kucistu pumpe.
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PODACI ZA ISPITIVANJE LINIUSKE PUMPE Motor: IMR—-M33/T-LP — pumpa: 148.00.00

a/ Podaci za probni sto

1.Brizgalike tip.............. .. .. ... . ... YDN12SD12
2. Pritisak otvaranja brizgaljke ................... 175 bar
B8.CevViVP ... B6x 62x600 mm
4. Ulje zaispitivanje . .. ............. ... ... ... SCHELL CALIBRATING FLUID TIP ,C”
6. Temperaturaulja........................... 36° —40° C
b) Podaci za pumpu
1.Pumpatip ...... ... . YPES3A80B120L/148
2. Mehani¢ki regulator TIP .. . ................... SR 250/1125
3. Pritisak ubrizgavanja ........................ 165 bar
4. Elementi ............. ... .. ... £ 8mm
5. Predpodizanje ............. ... ... ... ... 1,4 mm
6.Smerokretanja............... ... ... suprotno od skazaljke na satu
7. Pritisak N.P. za punjenje galerije ............... 1 bar

¢/ Postupak ispitivanja

Broj I Broj obrtaja
ispitiv. Naziv ispitivanja o/min. Zahtevi
1. Poravnavanje elemenata. 1000 Postaviti pogonsku $ipku na 10 mm. /Sipka se
dotera u krajnji polozaj prema strani pogona pa
se povuce unazad za 10 mm/ i podesiti gorivo da
iznosi 50 cm3. Razlika izmedu elemenata ne sme
biti ve¢a od 0,5 cm?3 goriva.
2. Provera pocetka isklju¢enja, 1125- Ovo grubo pode3avanje vrsi se zavrtanjem ili
rucica gasa u poloZaju punog 1165 odvrtanjem navrtake na poluzi regulatora.
gasa (bez vodice praznog hoda
3. Podes$avanje maksimalne 1000 Pomocu vijka za pode$avanje maksimalne koli¢ine
koli¢ine goriva. goriva podesiti gorivo da iznosi 55+ 1 cm3,
4 Provera koliCine goriva 750 Pri ovom broju obrtaja koli¢ina goriva mora biti je-
dnaka ili manje od koli¢ine goriv pri 1000 obrtaja.
5. Provera koliine goriva 500 Pri ovom broju obrtaja koli¢ina goriva mora biti
+ a- c¢m3 u odnosu na koli¢inu goriva pri 750
obrtaja.
6 Podesavanje 150 Dodavanjem ili oduzimanjem distantnih podlo3ki na
startnog punjenja koniénom disku podesiti koli¢inu goriva da iznosi
80 cm?3.
7. Fino podesavanje 1125- Fino podesavanje po&etka iskljucenja vrditi
podetka isklju¢enja goriva. 1145 vijkom za iskljuéenije.
8. Iskljuéenje goriva 1250 Pri ovom broju obrtaja pumpa mora potpuno
da obustavi isporuku goriva.
9. PodeSavanje malog gasa 250+ 25 Uvrtanjem vodice praznog hoda podesiti koli¢inu
/ruica gasa slobodna/ goriva da iznosi 17 + 3 cm?3.

Napomena: Sve vrednosti koli¢ine goriva vaze pri 1000 hodova (otkucaja probnog stola).
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ELEKTRICNI SISTEMI

ELEKTROOPREMA

AKUMULATORSKA BATERIJA
TEHNICKI PODACH

= NominalannaponV ....................... 12
— Nominaina zapremina (pri 20—¢asovnom

reZzimu praznjenja) Ah .. ................... 97
=Duzinamm ........... ... .. 345
=Siimamm... . 174
~ Visina (ukljuujuéi odvodne kleme) ........... 210
-Masa kg .......... ... . e 28

Pregled | odrzavanje

Baterija mora uvek da bude suva i &ista narogito u gor-
njem delu.

Prekontrolisati da li postoje pukotine na poklopcu i samoj
kutiji (koje izazivaju curenje elektrolita).

Zabranjeno je okretati pomo¢u kabla spoljnu uicu (kle-
mu) da bi se ona skinula. Sve te operacije mogu da prou-
zrokuju pukotine u ebonitnom poklopcu elemenata ili kla-
Cenje klema, 8to moZe da izazove curenje elektrolita.
Spojevi i spojne uSice podmazuju se &istim tehniékim va-
zelinom.

Nivo elektrolita

Pri eksploatisanju baterija voda isparava i neophodno je
periodi&no dolivati destilisanu vodu. Dolivanje kiseline je
strogo zabranjeno.

Elektrolit mora da pokriva separatore, ali nikada ne sme
da bude viSe od odredenog nivoa. Nivo elektrolita mora *
se kontrolisati u odredenom periodu (vidi Uputstvo za
rukovanje i odrzavanje).

Primedba:

Elektrolit ne sme da bude vi$i od navedenog nivoa. Ako
je on vidi tada ¢e se izlivati pri izdvajanju gasova, a to
prouzrokuje koroziju pritezata, spojnih uSica i kontakta
bateriie.

Kontrolisanje stepena punjenja

Punjenje baterije kontrolise se merenjem gustine elektro-
lita. Nije dozvoljeno ispitivanje uz kori§¢enje kratkog spo-
ja. Pri kori8¢enju kratkog spoja dolazi do poveéanog gre-
janja i naglog isparavanja elektrolita, $to u dodiru sa vaz-
duhom, moZe proizvesti malu eksploziju.

Gustina elektrolita zavisi (pogledaj tabelu) od stepena
punjenja baterije.

Stepen punjenja se meri pomocéu automobilskog areo-*
metra (,bometra”), velidina gustine se meri prema plovku
drzeci pipetu u vertikalnom poloZaju. Plovak pri tome tre-
ba da slobodno pliva na povrSini elektrolita.

Posle proveravanja elektrolit treba preliti u element iz ko-
ga je on bio uzet.

Gustina pri 15¢ C Baterija puna za %
1,28 100
1,256 75
1,22 50
1,19 25
1,16 Skoro prazan
1,11 Potpuno prazan

Za taéno odredivanje stepena punjenja baterije, gustinu
ne treba meriti pri sledeéim uslovima:

— kad nivo elektrolita ne odgovara potrebnom

— kada je elektrolit previSe vrué ili hladan: temperatura
treba da bude u granicama 15 — 25° C

— posle dolivanja destilirane vode treba pridekati da se
uspostavi ravnomerno mesanje elektrolita: ako je baterija
ispraznjena, tada je potrebno &ak nekoliko sati.

Uzrocl nenormalnog praznjenja

Ako se de3ava praZnjenje baterije za vreme eksploataci-
je, to znadi da postoje nenormalni uslovi za rad.

Osnovni uzroci praZnjenja su slededéi:

a) pokvaren sistem punjenja (generator i regulator napo-
na)

b) oticanje struje zbog oSteéenja izolacije na elektriénim
uredajima

c) koris¢enje traktora za kratke relacije sa éestim zausta-
vijanjem i dugim kretanjima sa malim obrtanjem moto-
ra.

Punjenje pomoc¢u spoljnih sredstava

Uzimajuci u obzir gore navedeno, operacija punjenja spo-
finim sredstvima (ispravijaéi jednosmerne struje) je neop-
hodna samo tada, kada traktor dugo stoji ili pak pri ne-
normalnim uslovima rada.

Preporuéuje se da se pridrzavate sledeéih pravila:

— Skinuvsi bateriju sa traktora, treba je dobro odistiti, na-
roito njen gornji deo, izvrsiti kontrolu nivoa elektrolita,
ukljuéiti bateriju i kolo za punjenje.

Prilikom punjenja pridrzavati se podataka iz navedene te-
bele:

Brzina punjenja 20-satni  kapa-
Tip akumulatora | N@PON U v citet u Ah
12-97Ah60113 12 97
Vreme punjenja
Struja punjenja u A
prvo ostalo
punjenje punjenje
11,0 14,0

GENERATOR - ALTERNATOR
{Naizmeniéne struje)

U odnosu na dinamu alternator ima bitne osobine:

- Odavanje snage veé pri praznom hodu motora,
time je omoguéen raniji podetak punjenja,

— Jednostavno odrZavanje,

— Neznatno trenje i zbog toga duZi vek,

-~ Mala teZina u odnosu na snagu,

— U generatorskom regulatoru nije potreban ni prekidaé
regulatora ni strujni regulator,

- Proizvoljan smer obrtanja,
— Manje spojnih mesta,
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— Preko &etkica tete samo srazmerno mala pobudna
struja, stoga Cetkice duZe traju. Razlika punjenja izme-
du diname i alternatora prikazana je na SI.5A.1

(A)

ALTENATOR | max

30 AN

| max

25 e c— —— e——

2/3 mgx
15 /il 2/3|max
o1 /1
L1/

0 1

0 1000 2000 3000 4000

20

’\DINAMO

5000 (mif" )
81.5A.1 ~ Dijagram punjenje diname | alternators

MOGUCE NEISPRAVNOST| U RADU ALTERNATORA

Neispravnosti
Opravke

Kontrolna sijalica se ne gasi, povremeno pall pri odre-
denom broju obrtaja, akumulator je ispraZnjen | ne pu-
nl se

1. Kratak spoj jedne ili nekoliko pozitivnih dioda ispravija-
ca
1. Promeniti plo¢u sa diodama.

2. Cetkice izlizane i slobodno vise u drZadu.

2. Prekontrolisati kako Cetkice nalefu na prstenove
kolektora, a takode pritisak opruga | slobodan hod
u kanalu drzada c¢etkica. Ako je neophodno zame-
niti l_(ompletan elektronski regulator napona.

. Prekidi ili kratak spoj na masi pobudnog namotaja ge-
neratora iii njegove veze sa kontaktnim prstenovima
. Promeniti rotor.

. Neispravna baterija
. Sa Ispravnom baterijom proveriti da Ii se gasi kon-
trolna sijalica. Promeniti bateriju.

bhdh w W

. Proklizavanje kaia
. Zategnuti kai$, ako je Istegnut zameniti novim.

[« B4

Kontroina sijalica se ne pall

1. Prekidanje strujnog kola sijalice.

1. Proveriti ispravnost kontakt brave, osiguraca (8A)
kombinovanog instrumenta. Ako je nekl od gore na-
vedenih delova nelispravan ohavezna zamena no-
vim.

. Prekid provodnika izmedu ampermetra i B + alterna-
tora.

. Obnovitl vezu.

. Pregorevanja zagrevnog viakna sijalice za svetlosnu
signalizaciju.

. Promeniti sijalicu. Napomena: sijalica za instalaciju
12V ne sme da bude veéa ni manja od 2W.

W W N N

4. Kratak spoj jedne ili viSe negativniih ispravljackih dioda
alternatora.

4. (zvriiti zamenu kompletnog nosada dioda.

5. Kratak spoj statorskog Zi€nog namotaja sa masom.
5. Promenitl stator.

Veoma brzo habanje &etkica alternatora

1. Radijaino bacanje kontaktnih prstenova.
1. Proveriti radijaino bacanje prstenova koji ne sme
bitli veéi od 0,05 mm.

2. Cetkice slabog kvaliteta
2. Zamenitl &etkice.

3. Prijavi kontakti prstenova
3. Oprati benzinom prstenove.

4. Usled slabog spoja do$lo je do toplienja leZiSta Cetki-
ca.
4. Zameniti regulator.

Ispitivanje regulatora napona

1. Napon punjenja 12V.
1. Dotegnuti kai$, zameniti regulator.

2. Napon punjenja preko 14,5 V.
2. Zamenitl regulator.

Ovo ispitivanje vr8i se sa voltmetrom preciznodéu
1 0,2V.

Poveziti voltmetar sa akumulatorom, startujte motor i pri
obrtaju od 2000 min ! oé&itavamo jad&inu punjenja koja
ne sme pri ovom obrtaju da bude veéa od 14-0,2V, a ni
manja od ove veli¢ine. U oba siu¢aja vr§i se zamena regu-
latora.

Sematski prikaz veze alternatora prikazan je na SI.5A.2.

Si. 5A.2 — §ematski prikaz veze alternatora
Pobudne diode

Plus diode

Cetkice

. Pratenovl kolektora

. Statorski namotaj

. Pobudnl namotaj (rotor)

. Minus diode

NORRDN -
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MOGUCE NEISPRAVNOSTI STARTERA | NJIHOVE
OPRAVKE

Neispravnosti
Opravke

Pri ukljudivanju startera kotva se ne pokrece

1. Oksidacija izlaznih klema i spoljnih prikljuéaka na ka-
blovima.

1. Skinuti kieme i prikljuéke startera, paZljivo odistitl i
iste pravilno dotegnuti.

2. Automat ne dobija pobudni napon.
2. Proveriti ispravnost brave za paljenje | davada

sigurnosnog kontakta na menjaéu po potrebi zame-
niti novim.

3. Automat dobija pobudni napon, a ne ukljuduje star-
ter.
3. Zameniti automat.

4. Starter tesko pokreée motor.

4. Proveriti ¢istocu, Ispravnost ¢etkica | samog nosa-
¢a Getkica. Cetkice istroSene zameniti, nosaé& &etki-
ca korodirao, oprati benzinom. Opruge na nosaéu
Cetkica popucale, zameniti kompletan nosaé.

5. Namotaji startera promenili boju.
5. Zameniti namotaje startera.

6. Ostedene lamele kolektora.

6. Zavisno od stepena ostecdenja:
- Obrada na strugu
- Zamena novim rotorom.

7. Starter uklju¢uje u zamajac motora, a motor se ne po-
krece.
7. Zameniti zupéanik startera

(,BENDIX”)

Sematski prikaz veze startera prikazan je na SL.5A.3

TOPLJIVI OSIGURACI | NJIHOVA NAMENA

Osiguradi Stitna kola

1. Osigurat¢ 25 A Prekidaé kontakta, ampermetar,

radio aparat

2. Osigura¢ 8 A Levo oboreno (srednje) svetio

3. Osigura¢ 8 A Desno oboreno {srednje) svetlo

4. Osigurac 8 A Levo poziciono prednje, zadnje i

svetio registarske tablice.

Desno poziciono prednje, zadnje
i svetlo instrument table.

5. Osiguraé 8 A

6. Osiguraé 8 A Dugo svetlo levo, desno | kontro-
Ina lampa dugog svetia.

7. Osigurat 8 A Svetio kabine, kombinovan in-
strument.

8. Osiguraé 8 A Stop svetlo.

9. Osigurat 8 A Brisa¢ vetrobrana, zadnji radni

farovi i sirena.

10. Osigura€ 8 A Rashladno grejni ventilator.

11. Osigura¢ 8 A Levi prednji i zadnji migavac.

12. Osigura¢ 8 A Desni prednji | zadnji migavac.

Sematski prikaz kutije osigurada sa osigura&ima prikazan
je na Sl. SA4.

81.5A.3 - Sematski prikez veze startera

S1.5A.4 —- Kutlje osigurata se osiguradima




PREDNJI MOST — STANDARDNI POGLAVLIJE 6

SADRZAJ
Strana

OPSTE

PODACI .

PODESITI TRAG PREDNJIH TOCKOVA e

PODESITI USMERENOST PREDNJIH TOCKOVA .

SKINUT! | POSTAVITI SKLOP PREDNJEG MOSTA .

RASKLOPIT!I SKLOP GLAVCINE PREDNJEG TOCKA .

SKLOPITI GLAVCINU PREDNJEG TOCKA -

RASKLOPITI SKLOP SPOLJNJEG NOSACA MOSTA

SKLOPITI SPOLJNI NOSAC MOSTA . . . .
SKINUTI | POSTAVITI CAURE U SPOLJNJEM NOSACU MOSTA .
SKINUTI | POSTAVITI SKLOP SREDNJEG NOSACA MOSTA . .
SKINUTI | POSTAVITI CAURE OSOVINICE KOLEVKE .

QOO NP, WWWWWNON

Pwvo izdanje, avgust 1986.



POGLAVLIJE 6

PREDNJI MOST — STANDARDNI

1. Srednji nosa¢-mosta

2. Levi spoljni nosa¢ mosta
3. Desni spoljni nosa¢ mosta
4, Prednji oslonac motora

5. Osovinica kolevke

81, 6A-1 Skiop prednjeg mosta

6. Rukavac sa vratilom

7. Gigvéina prednjeg to¢ka
8. Spona

9. Rame vratila rukavca
10. Prednji todak

OPSTE (Slika 6A-1)

Prednji most se sastoji od srednjeg nosaca (1) i dva spolj-
nja nosa¢a mosta (2 i 3). Kolevka, zavarena za srednji no-
saé, klati se oko osovinice (5) ugradene u prednii oslonac
motora (4). Spoljnji nosadi mosta mogu se vezati zavrtnji-
ma za srednji nosac¢ u alternativnim polozajima ¢ime se
pruza moguénost podesavanja razmaka traga toékova.
Drugi delovi sklopa prednjeg mosta prikazni su na slici
6A-1.

PODACI

Zatur 50 £ 10
Nagnutost 30 & 40

Nagib vratila rukavca g0 £ 30
Usmerenost 2—-4 mm
Precnik vratila rukavca 313 8;8%§mm
Prec¢nik Caure vratila 31,7 + 0025 mm
Preénik osovinice kolevke 38 '_8;853 mm

Unutradnji preénik ¢aure

osovinice 3g t 0025 mm

PODESITI TRAG PREDNJIH TOCKOVA (Slika 6A-2)

Trag prednjih tockova moze se podesiti u koracima od po

100 mm od 1.200 do 2.000 mm. Ovo podesavanje posti-

Ze se na sledeéi nadin:

1. Podiéi dizalicom prednji deo traktora.

2. Olabaviti zavrinje stega krajnjih ‘prik[juénica — po dva
na svakoj sponi upravijatkog mehanizma.

3. Ukloniti tri navrtke i postepeno odvrnuti sva tri zavrt-
nja i osiguravajuéu plogicu koji vezuju svaki pojedini
spoljni nosa¢ za srednji nosac.

4. Postaviti spoljinje nosace u poloZaj koji daje Zeljeni
razmak traga, i ponovo staviti zavrtnje, osiguravajuce
plogice i navrtke.

_____ 1600
| 0% @ 580000

S 1700
! 0 @0@00000 |

— =/

SL 6A-2 Podedavanje traga prednjh totkova
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Razmaci tragova od 1.200 do 1.750 mm se postiZu raz-
micanjem/primicanjem levog i desnog spolinjeg nosada.
Razmaci tragova od 1.800 mm, ili 1.900 mm, ili 2.000 mm
postizu se naprosto preokretanjem prednjih toékova pri
poloZajima spoljnjih nosaéa koji daju razmake od 1.500
mm, odnosno 1.600 mm, odnosno 1.750mm.

5. Obrtati cev leve spone radi podesavanja njene duzine
— merene rastojanjem osa prednjeg i zadnjeg zgloba
— nameru datu u tablici nize. Pritegnuti zavrtnje stega,
ali ne pritezati previse.

Trag I::ﬁ:: Trag Is);:ﬂ::
mm mm mm mm
1.200 948 1.600 1.004
1.300 959 1.750 1.026
1.400 971 1.800 986
1.500 986 1.900 1.004

2.000 1026

6 Obrtanjem tocka upravija¢a poravnati prorez u rame-
nu vratila levog rukavca sa urezom (markom) na ¢elu
kucista vratila rukavca.

7. Obezbedujuéi da se tocak upravijaéa ne pomera,
obrtati cev desne spone sve dok se prorez u ramenu
desnog rukavca ne poravna sa urezom (markom) na
Gelu kucista vratila rukavca.

8. Pritegnuti zavrtnje stega, ali ne pritezati previSe.
9. Podesiti usmerenost prednjih tockova

PODESITI USMERENOST PREDNJH TOCKOVA
(Slika 6A-3)

1. Postaviti traktor na tvrdo ravno tle sa prednjim tocko-
vima postavljienim za kretanje u pravcu.

2. Proveriti centriénost prednjih tockova za kretanje u
pravcu. Toékovi su centrirani ako su leve i desne spo-
ne (merene kao rastojanje izmedu osa prednjeg i zad-
njeg zgloba spone) jednake, kada su prorez u levom i
desnom ramenu vratila rukavca poravnati svaki sa
svojim parnjakom urezom na ¢elu odgovarajuéeg ku-
éista rukavca. Ako to nije slucaj, olabaviti zavrtnje ste-
ga krajnjih prikljuénica — po dva na svakoj sponi, i iz-
vr§iti radnje navedene u tatkama 5 do 8.

3. Postaviti memi alat tako da memi pipci dodiruju ivicu
naplatka tocka sa unutrasnje strane, u visini rukavca

8L 6A-3 Provera usmerenosti prednjih tolkova

tocka, i izmeriti rastojanje prvo sa prednje strane, u vi-
sini rukavca tocka, i izmeriti rastojanje prvo sa pred-
nje strane, a zatim sa zadnje strane to¢kova. Rastoja-
nje mereno s prednje strane todkova treba da bude
2 - 4 mm manje od onog merenog pozadi.

4. Ako je potrebno podesavanje, olabaviti zavrtnje stega
krajnjih prikljuénica — po dve na svakoj sponi, i obrta-
njem obeju spona povecati ili smanjiti usmerenost,
kako je to ve¢ potrebno.

5. Ponovo pritegnuti zavrtnje stega, ali ne pritezati pre-
vise.

Primedba: Usmerenost tockova mora se proveriti — i po-
desiti, ako je potrebno — posle svake promene traga
tockova.

SKINUT! | POSTAVITI SKLOP
PREDNJEG MOSTA (Siika 6A-1)

1. Skinuti masku hladnjaka i odvoijiti prikljunice akumu-
latora. Odvoijiti elektricne vodove za prednje farove,
sirenu i regulator.

2. Skinuti sklop prednjeg dela plasta motora kako je na-

vedeno u Pogiaviju 15.

. Skinuti precista¢ vazduha.

. Skinuti akumulator.

- Ispustiti vodu iz motora i hladnjaka i ukloniti hladnjak.

. Osloboditi spone (8) sa ramena vratila kuéidta uprav-

lja¢a. Da se ovo uradi, sa svake spone skinuti navrtku
i podlosku i osloboditi koniéni rukavac zgloba udarci-
ma &ekica (sa plsti¢nim umetnikom) po ramenu vrati-
la kucidta upravijada.

. Podi¢i prednji kraj traktora dizalicom ispod motora.

. Ukloniti Sest zavrtki koje vezuju prednji oslonac moto-

ra za motor, i manevrisanjem izvudi dalje od traktora
sklop prednjeg mosta zajedno sa sponama.

9. Postavijanje sklopa prednjeg mosta vrsi se po postup-
ku obmutom skidanju.

[ & I N ]
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RASKLOPITI SKLOP GLAVCINE
PREDNJEG TOCKA (Slika 6A-4)

1. Podiéi prednji kraj traktora.

2. Ukloniti Sest navrtki koje vezuju toéak za glavéinu i
ukloniti toCak.

. Ukloniti kapu glav&ine (1).

. Ukloniti rascepku (2).

. Ukloniti krunastu navrtku (3 i podlodku sa nosem

4).

lzvuéi glavéinu sa rukavca tocka (8).

Ukloniti unutradnji prsten spoljasnjeg leZaja (5) iz glav-

gine.

. 1zbiti unutradnji prsten unutrasnjeg leZaja, &ime se
istovremeno uklanja zaptiva¢a i odstojnik.

. Izbiti spoljasnje prstenove leZita iz giav&ine (ako je
potrebno). )

N osw

© o

SKLOPITI GLAVCINU PREDNJEG
TOCKA (Slika 6A-4)

1. Staviti spoljadnje prstenove leZita u glavéinu pomoéu
posebnog alata.

2. Staviti unutradnji prsten unutradnjeg leZaja.
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8l. 8A-4 Skiop spoijnjeg nosata mosta | glavéine

1. Kapa glavéine 6. Glav¢ina prednjeg toéka

2 Rascepka - 7. Zaptivaé- (filcani)

3. Krunasta navrtka 8. Rukavac sa vratilom

4. Podlo$ka sa nosem 9. Kolutni leZaj .
5. Koniéno-valjéani lezaj 10. Spoljni nosaé mosta (desni)

3. Staviti odstojnik i zaptivacu, sa ravnim licem prema
centru glavéine. Ukucati zaptivadu da »sedi« tac¢no u
upustu glavéine.

4. Napuniti glavéinu do jedne trecine maséu i postaviti je
na rukavac.

5. Staviti unutrasdnji prsten spoljadnjeg lezaja (5), podio-
8ku sa nosem (4) i krunastu navrtku (3).

6. Podesiti zazor glavéine na sledeéi nadin: Okretati
glavéinu i pritegnuti krunastu navrtku sve dok glavéina
ne blokira, tada malo olabaviti navrtku tako da se glav-
¢ina moZe slobodno obrtatiti, a tada ponovo pritegnuti
navrtku. Sada, olabaviti navrtku za jedan do jedan i po
proreza na kruni pre postavljanja rascepke.

. Staviti novu rscepku (2).

. Staviti kapu glavéine (1).

. Staviti to¢ak.

© W~

RASKLOPITI SKLOP SPOLJNJEG
NOSACA MOSTA (Slika 6A-5)

1. Podi¢i prednji deotraktorai skinuti sklop glavdine.

2. Ukloniti navrtku, opruinu podloku i zavrtanj koji vezu-
je rame za vratilo rukavca i skinuti rame sa vratila ru-
kavca.

3. Ukloniti klin i zaptivaé sa vratila rukavca. W -
4. lzvudéi nadole vratilo rukavca i kolutni lezaj iz kucista. SI. 6A-S Skidanje skiopa spoijnjeg nosaés mosta | glavéine
f 1. Klin 3. Vratilo rukavca
(S"ka 6A-5)' 2. Filcana zaptivka 4. Kolutnl leaj
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5.

Ukloniti tri navrtke i postepeno odvrtati tri zavrtnja koji
vezuju spoljni nosa¢ za srednji nosaé mosta, skinuti
osiguravajuéu ploéicu i zvuéi spoljnji nosac.

SKLOPITI SPOLJNI NOSAC MOSTA

1.
2

3.

7.

Staviti spoljnji nosaé mosta uz srednji nosad.
Staviti osiguravajuéu plogicu na srednji nosa¢ i deli-
miéno vezati sa sva tri zavrtnja i navrtke. Postepeno
pritezati zavrtnje i navrtke.

Navuéi donji kolutni lezaj preko vratila rukavca, sa
stranom za prijem sile okrenutom nadote.

4. Uvudi vratilo rukavca u njegove ¢aure u kucistu vratila.
5.
6. Postaviti rame, zavrtanj, opruznu podlosku i pritegnuti

Postaviti zaptivac¢ i klin na vratilo rukavca.

navrtku.
Napuniti mascu kroz mazalicu.

Primedba: Levo i desno vratilo rukavca nisu identiéni i

moraju se postaviti tako da se Zljeb za klin nalazi nasu-
prot urezu (marki) na ¢eonoj povrsini kuciSta vratila
rukavca.

SKINUT1 1 POSTAVITI CAURE U SPOLJNJEM NOSACU
MOSTA (Slika 6A-6)

1.
2.

3

Raskiopiti sklop spoljnjeg nosaca mosta.

Postaviti spoljini nosa¢ mosta u stegu i izbiti gornju i
donju Gauru iz kucista vratila rukavca.

Namazati otvore za &aure motomim uljem. Postaviti
nove ¢aure upravno na njihove otvore u kudistu vratila
rukavca u utisnuti ih kako je pokazano na slici 6A-6,
pomocu posebnog alata. Caure su samopodmazuju-i
¢e i naknadno provrtanje nije potrebno.

Skiopiti spoljini nosaé mosta.

i Lt
Si. 6A-7 Ukianjanje poloZajne zavrtke osovinice

SKINUTI 1 POSTAVITI SKLOP SREDNJEG NOSACA
MOSTA (Slike 6A-7 i 6A-8)

nd W~

. Skinuti sklop prednjeg mosta.

. Ukloniti polozajnu zavrtku (Slika 6A-7).

. lzbiti osovinicu kako je prikazano na slici 6A-8.

. lzvuéi srednji nosa¢ mosta.

. Postavljanje srednjeg nosaca mosta se vrsi po postup-
ku obrnutom skidanju. Podmazati osovinicu motomim
uliem da se olak3a njeno postavijanje.

Si. 6A-8 Ukianjanje osovinice kolevke

SKINUTI | POSTAVITI CAURE
OSOVINICE KOLEVKE (Slika 6A9)

1.

jzvuéi prednju i zadju ¢auru pomocu servisnog alata.

2. Da bi se postavile, namestiti novu samopodmazajucu

Cauru upravno preko njenog otvora u kolevci i utisnuti
Gauru pomocu servisnog alata, kako je pokazano na
slici 6A-9. Provrtanje Caure nije potrebno.

Sl. 6A-9 Nabijanje &aure kolevk dnj &
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PREDNJI MOST ZA HIDROSTATICKI UPRAVLJAC
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Sl. 68. - 1

OPSTE

Konstrukcija prednjeg mosta izvedena je tako da potpo-
mognuta mehanizmom hidrostati¢kog upravijaéa omogu-
¢uje lako i sigumo upravljanje, nosi prednji deo traktora i
omoguéuje kladenje u vertikalnj ravni. S druge strane
konstrukcija omogc¢uje lako ostvarivanje razliéitih razma-
ka prednjih toCkova.

PODACI
Zatur 50 +1¢
Nagnutost 3% +40
Nagib vratila rukavca g t30
Usmerenost 2-4mm
Preénik vratila rukavca 31 083 mm

Pre¢nik ¢aure vratila
Pre&nik osovinice kolevke
Unutra8nji preénik aure
osovinice 3g t 0025mm
Razmak toékova (mm) 1200 do 2000 u

razmacima od 100 mm

31,7 + 0025mm
ag = 0025
- 0,064 MM

Osnovne komponente prednjeg mosta su: srednji nosad
(1) Sl. 6B.1, spoljni nosaci (2), nosa& mosta (3) (nije prika-
zan na slici) rukavci sa vretenom (4), glavgina prednjih
toCkova (5), poluge rukavaca (6), popreéne spone (7),
dvokraka poluga (8) i cilindar (9).

Pri sastavijanju i rastavljanju i podesavanju glavéine pred-
njeg todka i rukavca vaZe napomene date u Odeljku A
ovog poglavija. Pri postavijanju spona, navrtke pritegnuti
momentom 8 * daNm. Krunaste navrtke osigurati ras-
cepkama.

PODESAVANJE USMERENOSTI PREDNJIH TOCKOVA

— Okretanjem toCka upravljaca dovesti tockove u poloZaj
za kretanje u pravcu.

~ Odvojiti krajeve spona od ramena i koriste¢i alat (vidi
Sl 6A.3) dovesti totkove tako da rastojanje naplataka sa

prednje i zadnje strane bude isto. Meri se u nivou glav&
ne tocka.

— Odbvrtanjem ili zavrtanjem zglobova na sponama pode-
siti ih da mogu da se spoje sa polugama rukavca. (Pozelj-
no da budu iste duzine), i ponovo prekontrolisati da li je
isto rastojanje naplataka.

— Odvrnuti levi i desni zglob spona za 1 krug (korak navo-
ja je 1,5 mm), i spojiti spone sa ramenima.

— Izmeriti rastojanje sa prednje strane a zatim sa zadnje
strane tockova (vidi SI. 6A.3). Rastojanje mereno sa pred-
nje strane to¢kova treba da bude 2 — 4 mm manje od
onog izmerenog pozadi. Ako je potrebno dodatno pode-
Savanje izvesti ga preko obe spone.

PODESAVANJE TRAGA PREDNJIH TOCKOVA

Trag prednjih to¢kova moZe se podesiti u koracima od po
100 mm od 1200 do 2000 mm. Ovo podesavanje postize
se na sledeci naéin:

1. Podiéi dizalicom prednji deo traktora.

2. Odvmuti—skinuti zavrtnje stega popreénih spona (da
se spone mogu razvugi).

3. Odvmuti tri navrtke sa zavrtnjeva koji vezuju srednji sa
spoljnim nosadem i izvaditi zavrtnje.

4. Postaviti spofjnje nosade u polozaju koji daje Zeljeni
razmak traga i ponovo staviti zavrtnje i navrtke.

Razmaci tragova od 1200 do 1700 mm se postiZu razmi-
canjem/primicanjem levog i desnog spoljnjeg nosada (vi-
di Sl. 6A2).

Razmaci tragova od 1800 mm, ili 1900 mm ili 2000 mm
postizu se naprosto preokretanjem prednjih to&kova pri
poloZajima spoljnjh nosaca koji daju razmake od 1500
mm odnosno 1600 mm, odnosno 1700 mm.

5. Postaviti zavrtnje stega popreénih spona u odgovara-
juce zareze na Sipkama spona i stegnuti ih. (Spone—3ipke
imaju zareze na razmaku od 50 mm &ime se automatski
obezbeduje poloZaj zavrtnjeva na stegama prema Zeljnim
razmacima).

Napomena: Menjanjem razmaka traga to&kova ne remeti
se ve¢ podedena usmerenost toékova. Dakle, nema pot-
rebe pri menjanju razmaka traga to&kova poe3avati
usmerenost tockova.
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POGLAVLJE 7

SPOJNICA

OPSTE

Traktori. IMT—542/545/549 | IMT-542/545/549 De luxe
imaju dvostepenu spojnicu sa suvim lamelama i zajednié-
kim ukljuéno—iskljuénim mehanizmom. Taj mehanizam
omogucava prenos snage na prikljucno vratilo i kada je
prekinut tok snage na transmisiju.

Prenos snage na transmisiju vr$i se preko frikcione lame-
le sa elasti¢nim segmentima (preénika 273 mm) koja je
pritisnuta uz zamajac potisnom plo&om spojnice silom od
425-475 daN. Elasticni segmenti na lameli, ublaZuju
udarne sile i torzione momente pri ukljucivanju. Prenos
snage na posredno vratilo menjaca i dalje na pumpu hi-
draulika i prikljuéno vratilo vr8i se preko frikcione lamele
(prednik 225 mm) pritisnute silom od 440—490 daN

izmedu dve ploée u kudistu spojnice. Jedna ploda je &vr-
sto vezana za zamajac, a druga je aksijainc pomerljiva u
ku¢istu spojnice. Pritiskom na pedalu spojnice i potiskiva-
njem ukljuéno—iskljuénog mehanizma, preko potisnog le-
Zaja, prvo se oslobada lamela za pogon transmisije pa
potom lamela za pogon posrednog vratila menjaéa. Na
potisnoj ploi ugradena su tri podesavajuca zavrtnja po-
mocu kojih se reguli$e po&etak odvajanja lamele posred-
nog vratila menjaca. Pritiskom na uklju&no—iskljuéni me-
hanizam prvo se povladi potisna plo&a lamele za transmi-
siju, i sabija se 12 spiralnih opruga, a od momenta dodira
pode3avaju¢ih zavrtki sa potisnom ploéom lamele pri-
kljugnog vratila poginje i sabijanje tanjiraste opruge. Spi-
raine opruge naslanjaju se jednim krajem na kuciste spoj-
nice, a drugim krajem na potisnu piogu lamele za tran-
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SPOJNICA
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smisiju. Tanjirasta opruga oslonjena je na venac u kuéistu
spojnice i na potisnu plo¢u lamele posrednog vratila me-
njaCa.

Specijaini alat

— alat za rastavijanje i sastavijanje spojnice

— alat za podesavanje visine pipaka i centriranje lamele
- 3 pomoéne zavrtke M6x55.

SKIDANJE SPOJNICE (Oper. 1)

Prethodno je odvojen motor menjada (vidi poglavije me-
njac¢, oper. 1).

Uvrnuti do kraja 3 zavrtke M6x55 kroz otvore na kucistu
spojnice SI. 7A.2.

Odvrnuti zavrtke koje vezuju spojnicu i zamajac, i odvojiti
skiop spojnice od zamaijca.

8L 7A.2 - Skidanje spojnice

RASTAVLJANJE SPOJNICE (Oper. 2)

Postaviti spojnicu na alat za montazu | demontaZu
S1.7A.3. Pritezati navrtku na alatu sve dok se ne olabave
dvokrake poluge i spojke. Odvrnuti tri zavrtke M6x55.

8. 7A.3 - Rastavijanje spojnice

Obeleziti medusobni polozaj kudista spojnice i frikcionih
plo¢a da bi se pri sklapanju postavile u isti polozaj. Ovo je
vazno jer je spojnica balansirana u sklopu. izvaditi ras-
cepke na osovinicama spojki i dvokrakih poluga. Odpu-
$tati navrtku na alatu sve dok se ne oslobode pritisne
opruge.

Odvrnuti navrtku do kraja i skinuti trokraki deo alata. Sa-
da se spojnica moZe rastavljati redom: kudiste, tanjirasta
opruga, spiralne opruge... Sl. 7A.4.

§1. 7A.4 ~ Rastavijens, spojnice; a) lamela tranamisije, b) pritisni disk,
¢) ukljuéno-iskijuéni mehanizam, d) sp|ralna opruga, e) nepokretni disk
lamele prikljuénog vratila menjaca, f)' lamela prikiju&nog vratila menja-
&a, g) pritisni disk lamele prikijuénog vratila menjaia, h) podesava]uél

zavrtanj podetka iskljuéivanja prikjuénog vratia jad
opruga, j) kuéiste spojnice, k) osovlnlca

SKLAPANJE SPOJNICE (Oper. 3)

Pre sklapanja treba izvrsiti ¢iS¢enje i pregled delova (vidi
kontrola delova). Na alat za montazu postaviti potisnu
plo&u i na njoj namontirati spojke i dvokrake poluge. Da-
lie postavijati redom; nepokretnu plocu, famelu prikljug-
nog vratila (zaobljene glave zakovica okrenuti prema
zamajcu), tanjirastu oprugu (konkavnu stranu okrenuti na
gore), postaviti 12 podloski i spiralnih opruga na potisnu
plo&u. Kudiste spojnice pazljivo postaviti, treba da se jed-
novremeno provuku dvokrake poluge i spojke kroz otvo-
re na kudistu i da spiraine opruge dodu na svoje sediste.
Trokraki deo alata postaviti na kudiSte spojnice i poceti
sa pritezanjem. Paziti da tanjirasta opruga nalegne na ve-
nac u kuéistu. Pritezanje alatom treba izvoditi sve dok se
ne poklope rupe na dvokrakim polugama i na kuéistu.
Ugraditi osovinice, glave postaviti u smeru okretanja mo-
tora, i osigurati ih rascepkama.

Uvrnuti tri zavrtke M6x55, osloboditi alat i spojnica je
spremna za ugradnju.

UGRADNJA | PODESAVANJE SPOJNICE (Oper. 4)

Zjebove lamela namazati tankim slojem molibden—disuk
fidne masti. Postaviti na zamajac 3 odstojna lima ako su
ugradeni. Lamelu za pogon transmisje postaviti na frik-
cionu povrinu zamajca. Sklop spojnice postaviti na za-
majac i jednovremeno centrirati lamele pomocu alata.
Zavrtke za vezu spoljnice i zamajca naizmeniéno pritezati
(moment pritezanja je 3,2 daNm).

Odvrnuti 3 zavrtke M6x55.

PaZnja: Ako zavrtke M6x55 ostanu na spojnici bice ote-
3ano ukljugivanje i iskljugivanje, a u nekim slu€ajevima i
nemoguce.

Napomena: Odstojni limovi sa zamajca mogu se ukloniti

u sluéajevima: ako je istroSena lamela transmisije ili ako
je obradivan potisni disk.
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8i. 7A.5 - Podedavanje dvokrakih poluga

Pode3avanje visine zavrtki na dvokrakim polugama izvodi
se kao 3to je pokazano na Sl 7A.5. Alat treba postaviti na
oznaku koja garantuje podeSavanje zavrtki na potrebnu
visinu (68 * ' mm).

e 4 e 4
81. 7A.6 - Podedavanje odvajanja lamele prikijutnog vratila

Podesavanje poéetka odvajanja lamele posrednog vratila
menjada vr§i se zavrtkama na potisnom disku spojnice.
Zavrtke treba podesiti na 2 + $§8 mm. od potisne pioce
lamele prikijuénog vratila menjac¢a Si 7A.6. Pri pode8ava-
rju ove mere kontroini listi¢i treba da se poviae sa jed-
nakim otporom.

PaZnja: Neispravno pode3en poletak odvajanja lamele
prikijuénog vratila menja¢a imace za posledicu nemogu¢-

nosti iskljudivanja toka snage na transmisiju ili nepotpuno
odvajanje spojnice.

PODACI ZA KONTROLU

Lamela transmisije

- spoljini preénik . ... ...... 273 mm
- debljinaobloga ......... g+ ol mm
— ukupna debljina

(neopterecena) ........... 113F 05 mm
—paralelnost . ............ 04/270

— aksijalno bacanje . ....... 0,5/270

SPOUJNICA
Lamela priklju¢nog vratila
—spoljni preénik . ......... 2255 mm
- debljina obloge .......... 3278 mm
— aksijalno bacanje . .. ... .. 0,5/224
—paralelnost . ......... ... 0,4/225
Pritisne opruge
~br. komada............ 12
- duZina neoptereéene
+07

opruge . ............... 66,5 - mm
— montazna duzina . ....... 38 mm
- sila u montaZznom stanju . . 33,5—-39,5 daN
—spoljnipreénik .......... 20+ 02 mm
—preénik Zice ............ 28 mm
Tanjirasta opruga
= spoljni prednik .......... 22851 02 mm
—debljinalima............ 2,5 1t 009 mmy
— visina neoptereéene + 004

opruge . .. ... .. ... ..... 8,1 mm
= ugib u montaZznom stanju . 3,95 mm

KONTROLA DELOVA SPOJNICE (Oper. 5)

1. Pregledati sve frikcione povriine na potisnim disko-
vima | zamajcu. Povrsine treba da su bez osteéenja i
tragova pregrevanja. Ako treba neku od povr$ina obra-
divati ukupno skidanje strugotine ne sme da prede 1
mm, obradena povrSina treba da ima hrapavost Ra
6-8 L Ako je hrapavost veda dolazi do brzog trogenja
obloga lamele, a ako je manja dolazi do leplenja lame-
le za disk.

2. Na lameli transmisije treba pregledati da li ima puko-
tina na segmentima i da li je do$lo do razdvajanja oblo-
ga. Obe deformacije nastaju zbog odstupanja od
upravnosti na vezi motora i menja¢a i zbog aksijalnog
bacanja zamajca. Objas$njenja o nadinu kontrole
data u operaciji 6.

3. Na lameli prikijuénog vratila treba pregledati da li je
doslo do; raziokavanja Zliebova na glavéini lamele, raz-
lokavanja zakovica na oblogama i pojave uglacane po-
vrSine na oblogama. Razlokavanja na Zljebovima i na
zakovicama nastaju zbog odstupanja od upravnosti i
saosnosti na vezi motor-menja¢ i zbog odstupanja
na ulaznom vratilu menjada. Pojava uglaane povrsine
na oblozi lamele moZe nastati zbog odstupanja od
upravnosti na vezi motor—-menjaé. Objasnjenja data u
operaciji 6.

Ugladana povrdina obi¢no se javlja ako lamela ima veliko
aksijalno bacanje i ako traktor radi intezivno sa pri-

kljuénim vratilom. Takvu lamelu treba zameniti ili ispra-
viti.

4. Tanjirasta opruga Prekontrolisati da li zadovoljava da-
te mere. Videti da li se opruga okreée u kuéistu, ako se
okreéé to je posledice odstupanja od upravnosti na
vezi motora i menjada.

5. Pritisne opruge Proveriti da li zadovoljavaju date mere
i da li na njima ima tragova pregrevanja.

Napomena: Deformacije na delovima navedene pod 2,3 i
4 izazivaju u radu zujanje i budan rad masine.
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KONTROLA VEZE MOTOR-MENJAC (Oper. 6)

U operaciji 5 navedene su moguce deformacije na delo-
vima spajnice, a ovde ¢e biti objadnjeno 3ta izaziva te
deformacije. Aksijalno bacanje zamajca treba da se kre-
6e u granicama do (D/25) X 0,13.

Gde je D pre¢nik (u mm) na tome se vr§i merenje. Pri me-
renju aksijalnog bacanja zamajca obavezno ponistavati
aksijalni zazor kolenastog vratila SL 7A.7.

Sl. 7A.7 - Kontrola aksijainog bacanja zemdjca

Radijalno bacanje zamajca treba da se kreée u granica-
ma do 0,3 mm Sl 7A8

& 7A.8 -~ Kontrola ndu:lnog bacanja zamajca

Aksijalni zazor kolenastog vratila treba da se krece u gra-
nicama 0,05 - 0,254 mm Sl 7A9.

Aksijalni zazor moze da se kontroli$e i na remenici moto-
ra ako postoje indikacije da je do$lo do blokiranja, poni-
$tavanja aksijalnog zazora od ulaznih vratila menjaca.

Pri kontroli odstupanja od upravnosti treba pri zaokreta-
nju kolenastog vratila ponistavati aksijalni zazor.

PODESAVANJE PEDALE SPOJNICE (De luxe modeli)

Svrha ovog podesavanja je da se dobije propisan slobo-
dan hod pedale spojnice.

Staviti pogodnu polugu ili odvrtaé u otvor na kraju vratila
potisnog leZaja spojnice (B). Si. 7A.10.

8I. 7A.10. Podedavanje pedale spojnice

Otpustiti navrtku (A) priteznog zavrtnja.

Okrenuti vratilo potisnog lezaja dok se ne ponisti zazor
zmedu potisnog leZaja i dvokrakih poluga.

Pomeriti pedalu spojnice sve dok se graniénik koji je za-
varen na pedali spojnice ne dovede na 10 mm od donje
povrdine patosa. Zadrzati pedalu u ovom polozaju i steg-
nuti navrtku (A). Ponovo proveriti podeSenost.

Provera: Pri poniStenom slobodnom hodu grani¢nik na
pedali treba da bude na rastojanju od 10 mm od donje
povrine patosa.

Kod standardnih modela podesiti slobodan hod pedale
tako da rastojanje izmedu pedale i graniénika bude 8 mm
SL 7A.11.

8l. 7A.11. Podefavanje pedale spojnice
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OPSTE

Menjaé traktora IMT 542 i IMT—549 (S1.8A.1) je desetobr-
zinski i sa dve brzine hoda unazad. Tri niZze brzine i hod
unazad su sa pomerljivim zupéanicima dok su dve vece
brzine sinhronizovane. Svih pet brzina bira se pomodu
jedne rudice. Menjaé je sa planetamim reduktorom i sa
posebnom komandnom rucéicom.

Kutija menjaca predstavlja nosecu konstrukciju, vezana
je za motor centralno kudiste i livena je sa tri pregra-
de.

Prva pregrada prelazi u zvono spojnice koje je vezano sa
motorom. Izmedu prve i druge pregrade smesteni su zup-
Canici za pogon posrednog vratila menjada, zup&anici za
pogon transmisije i zup&anici dve veée brzine.

Na zadnjoj pregradi menjaéa, na izlazu glavnog vratila
ugraden je planetarni reduktor.

Komandne Sipke smestene su u gornjem delu kutije me-
njaca i njihovo osiguranje izvedeno je u prvoj pregradi.

Menja¢ je osiguran od ostecenja pri startovanju na taj na-
¢&in Sto se strujno kolo elektropokretada uspostavlja pre-
ko prekidada samo kad je rudica reduktora u neutralnom
poloZaju.

Napomena:Menja¢ moze biti izveden i tako da omoguda-
va broj obrtaja prikljuénog vratila od 540 min~" pri 2250
min ' motora. U ovom sluéaju u menjaéu treba izmeniti
ulazni par. Umesto ulaznog para sa 17/53 zuba treba
ugraditi par sa 15/55 zuba.

Sve ostale napomene za rastavijanje i sastavljanje menja-
¢a vaZe i za ovaj tip menjaéa.

Brzina kretanja traktora (km/h) pri broju obrtaja

radilice
Stepen Prenosni 2250 min !
prenosa odnos
| 230,73 2,17
1 153,82 3,16
fil 99,98 5,02
v 83,83 5,99
Vv 66,50 7,33
vi 57,68 8,70
Vi 38,45 13,06
vill 24,99 20,09
IX 20,95 23,96
X 16,61 30,23
RI 213,04 2,36-
Rl 53,26 9,43

IZGRADNJA | UGRADNJA MENJACA (Oper. 1)

lzgraditi kabinu, ako je traktor sa kabinom i ispustiti ulje iz
transmisije.

Ispod traktora postaviti kolica za rastavljanje i sastavlja-
nje. Prednje tolkove osigurati od pomeranja, a sredniji
deo prednjeg mosta osigururati od zakretanja. Naizme-
ni€no podizati menjaé i centraino kuéiste dok se ne pod-
nu slobodno okretati zadnji toékovi.

Postaviti oslonac ispod korita motora i traktor spustiti da
se dobije delimi€no opterecenje na zadnje tockove. To je
vazno radi lakSeg sastavijanja traktora.

S1.8A.2 - lzgradnja menjata




POGLAVLIE 8

MENJAC — DESETOBRZINSKI

Skinuti plast motora. Odvoijiti kleme akumulatora. Raz-
dvojiti elektriénu instalaciju. Skinuti prednje drzace kabi-
ne i nogostupe. Razdvojiti instalaciju komprimovanog
vazduha i izgraditi rezervoar,

Razdvojiti komande za gas i gasenje motora, odvojiti ko-
mandu noinog gasa.

Odvoijiti sajiu traktometra. Odvojiti priklju¢ke instrumena-
ta. Razdvojiti instalaciju goriva, na filterima. Odvajiti spo-
ne upravijada. Odvrnuti zavrtnjeve na vezi kuéite upra
vijaCa ~ poklopac menjaca. Odvrnuti zavrtnjeve na instru-
ment tabli i skinuti je zajedno sa uprvijadem.

Odvrnuti zavrtnjeve na vezi motor — menjac i odvojiti me-
njaé od motora okretanjem zadnjih toCkova.

Odvoijiti zavrtnjeve izmedu ceniralnog kudista i menjaca i
menjaé na svojim kolicima pomeriti napred SI.8A.2.

Ugradnju menjada izvesti obrnutim redom. Pri sastavlja-
nju motora i menjaca voditi ra¢una da oZljeblienja ulaznih
vratila udu klizno u lamele.

Ne dozvoljava se bilo kakvo navlacenje pomodu zavrtnje-
va. Radi lakSeg uZljebljenja vratila i lamela okretati pri-
kljuéno vratilo uz jednovremeno primicanje menjada.

UKLJUCNO — ISKLJUENI MEHANIZAM SPOJNICE
(Oper. 2)

Prethodna radnja je odvajanje menjada od motora (o-
per. 1). Odvoaijiti dve opruge i klizno svuéi nosaé potisnog
leZaja sa kucista ulaznih vratila.

Preseci osiguravajucu Zici i odvrnuti dva zavrtnja koji drze
viljusku za osovine. izvuéi levu i desnu osovinu. SLBA3.

MontaZu mehanizma izvrsiti obrnutim redom.

Pre montaZe prekontrolisati potisni leaj, koji se ne pod-
mazuje (napunjen je maséu od strane proizvodada) i u
koliko se ¢uje zvuk pri okretanju ili je to primeéeno pri ra-
du masine zameniti ga. Ako je doslo do o3tedenja poti-
snog leZaja treba proveriti pode$enost sponice i izvrsiti
kontrolu veze motor — menjaé (kako je dato u odeljku o
spojnici). Pregiedati da li su klizne &aure osovine odtece-
ne. Ukoliko ima tragove: zaribavanja ili istrogenosti treba
ih zameniti. Ne dozvoljava se nikakva dorada &aura, éau-

S1.8A.3 — Uktjuéno iskljuéni mehanizam

e

SIB8A.4 — Nabijanje ¢aure osovine spojnice

re su samopodmazujuce. lzbiti Caure i nabiti nove, kao na
SI.8A4.

tzvrditi kontrolu &aura osovine papuda koénice i postupiti

na isti na¢in kao i sa Gaurama osovine spojnice
SI.8A.5.

Si.8A.5 — Nabijanje &aure osovine koénice

ULAZNA VRATILA (Oper. 3)

lzgradnja ulaznih vratila izvodi se posle izgradnje mehani-
zma spojnice (oper. 2).

Odvrnuti Getiri zavrtnja koji vezu, kuciste ulaznih vratila za
kutiju menjaca. KuciSte ulaznih vratila sa ulazinim vratili-
ma povuéi napred SI.8A.6.

lzvuéi puno ulazno vratilo.

lzvaditi osiguraé lezaja iz kuciSta ulaznih vratila i Suplje
ulazno vratilo, sa zadnjim leZajem izbiti iz kudista.
Si.8AT.

Sada se moZe izvrSiti kontrola lezajeva, zaptivaca, vratila
sa zupdanicima i zazornih podioSki.

Ako je potrebno vrsiti zamenu zaptivada, u kuéistu i u Su-
pliem ulaznom vratilu, zaptivace predhodno potpiti u ulje
pa ih onda nabiti pomodéu servisnog alata SL8A.8.

Ukoliko su zazome podlo$ke izmedu 3upliegipunog ulaz-
nog vratila pohabane ili zazor nije u granicama 0,05 — 0,5
mm, zazor se moZe podesiti, izmeriti, na taj nadin 3to se
skiop ulaznih vratila ugradi na menjac¢, bez papirne zap-
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SI.8A.6 - Ulazna vratila

S1.BA.7 - Izbijanje Supljeg uiaznog vratila

tivke, i postavi se vedi broj podloski pa se kontrolnim listi-
¢ima izmeri zazor. Za pode$avanje zazora koriste se pod-
loske debljine 1 i 1,5 mm. Debljina papirne zaptivke je
0,15 m. Tacnije merenje zazora izvodi se kad je skinut po-
klopac menjac¢a (pokazano u oper. 6).

S1.8A.8 ~ Nabijanje zaptivada u kucéiste ulaznih vratila i u Suplje
ulazno vratilo

S1.8A.9 - Komponente ulaznih vratila a) puno ulazno vratilo, b) podiodke
za podeSavanje zazora ¢) lezaj zupéanika 5/10 brzine, e) lezaj punog
ulaznog vratila, f) osiguraé, g) Suplje ulazno vratilo, h) kuciste ulaznih
vratila, i) zaptivka

Ugradnja skiopa ulaznih vratila vr$i se obrnutim redom od
izgradnje. Na S1.8A9. su pokazane komponente ulaznih
vratila.

SIPKE | VILJUSKE (Oper. 4)

Prethodna radnja je izgradnja menjaca (oper. 1)
Skinuti poklopac menjaca.

Presedi Zicu za osiguranje na zavrtnjima viljuski i gurada i
odvrnuti zavrtnjeve. Odvrnuti navrtku na zavrtnju sigurno-
snog prekidaCa i odvrnuti ga.

lzvaditi pritisne opruge i Sijjke.

Odvrnuti dva zavrtnja i skinuti zadnji graniénik. Sada se
mogu izvuéi Sipke iz kutije menjada SI.8A.10.

ok IH

S1.8A.10 ~ Sipke | villuke

Osiguranje od jednovremenog povlacenja dve Sipke izve-
deno je preko srednje Sipke u kojoj je ugradena popreé-
na osovinica pomodu koje se potiskuje leva i desna kugla
koje se zaglavljuju u Sipkama i onemoguéavaju njihovo
poviagenje. Guraé srednje Sipke oblikovan je tako da se
ruicom menjata pomera samo jedna $ipka. SI.8A.11.
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S18A.11 ~ Srednja #ipka | vijudka menjada

Prvo montirati srednju viljusku i $ipku vodedi raduna da
dve kugle zauzmu pravilan polozaj. Montirati levu odno-
sno desnu viljusku i Sipku i dalji tok montaZe izvesti obr-
nutim redom od demontaze.

Prekontrolisati visinu zavrtnja sigurnosnog prekidata
startera. SI.8A.12.

”

T Y

SI.8A.12 - Podedavanje vbl;!o zavrinja
Postaviti poklopac sa zaptivkom i zavrtnje pritegnuti do

kraja. Sa pritezanjem zavrtnjeva podeti sa sredine i prite-
zati ih unakrsno prema krajevima.

PLANETARNI REDUKTOR (Oper. 5)

Pret‘hodna radnja je odvajanje menjaca od centralnog
kuéista (oper. 1).

81.8A.13 - Delovl planetamog reduktora: a) produino vratio, b) spojni-
ca, ) pokiopac, d) aksijaini prsten, ) nosaé satelita, f) spoijnl sunéani

zuptanik, g) pokiopac, h) podioZni lim, 1) centraina &ivija

Odvojiti produzno vratilo.

Jednovremeno skinuti viljusku reduktora i spojnicu, pret-
hodno presedéi zicu i odvrnuti zavrtan;.

Odvrnuti Eetiri zavrtnja koji vezu planetarni reduktor za
kutiju menjaca i odvoijiti, poklopac, aksijalni prsten nosaé
satelita, spoljnji sunéani zupéanik, drugi aksijalni prsten i
poklopac sa podloznim limom SI1.8A.13.

Prekontrolisati delove skiopa i pohabane i deformisane
delove zameniti.

Pri montaZi voditi raGuna da prednji aksijalni prsten zau-
zme pravilan polozaj u spoljnjem sunéanom zupGaniku i
da centrazne Civije nalegnu u kutiju menjaga SI.8A.14.

81.8A.14 - Ugradnja sponjeg sunianog zupé&enika

Ugraditi nosat satelita zadnji aksijalni prsten i pokiopac.
Spojnicu i viljusku jednovremeno montirati. Uvrnuti zavr-
tanj na viljuski i osigurati ga Zicom. Postaviti produzno
vratilo i proveriti ukljuéivanje reduktora.

Napomena: Proveriti da li je spojnica poravnata sa nazu-
blienim vencem, (ukljuen reduktor) i da li viljudka prvilno
vodi spojnicu. Ako dolazi do iskosenja spojnice ili se ne
poravna sa nazubljenim vencem u nosaéu satelita dolazi
do ispadanja spojnice u radu.

GLAVNO VRATILO (Oper. 6)

Prethodne radnje su; izgradnja menja&a (oper. 1), izgrad-
nja ulaznih vratila (oper. 3), izgradnja $ipki i viljuski (oper.
4) i izgradnja planetarnog reduktora (oper. 5).

Odvrnuti Cetiri zavrtnja i skinuti poklopac, sa zaptivkom,
lzgraditi osigura¢ sa posrednog vratila menjéa. Uvrnuti
dva zavrtnja, kao na siici, i izvuéi nosa& prednjeg leZaja
posrednog vratila menjaéa SI1.8A.15.

Posredno vratilo potisnuti nazad i izvaditi gonjeni zupta-
nik posrednog vratila menjata SI.8A.16.

Izgraditi osigura¢ sa posrednog vratila, kao na SL.BA.17
Gonjeni zup&anik transmisije odnosno zup&anik 5/10 br-
zine povuéi napred.

Sada se moze izvaditi zupéanik 5/10 brzine i ostojna
podioZka SI.8A.18
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lzgraditi osigura¢ sa glavnog vratila i skinuti sinhron spoj-
nicu SL.8A.19.

Skinuti sa vratila oZljeblienu podlosku, zup&anik 4/9 brzi-
ne i oZljeblienu ¢auru SI.8A.20.

SI.8A.18 ~ Zupéanik 5/10 brzine

BRI | WETIR "“““""’“%

o

-

-
Y

SI.BA,19 - lzgradnja sinhron spojnice
7
S i o

]

¥
B

SiI.8A.16 ~ Gonjen| zuptanik posrednog vratila menjaca

S1.8A.20 — Zup&anik 4/9 brzine

Sinhron spojnicu, ako za to postoji potreba, rastaviti i pre-
gledati da li ima oStecenja na sastavnim delovima spojni-
ce. Detaljno pregledati frikcione povrsine sinhrona i zup-
¢anika 4/9 i 5/10 brzine SI.8A.21.

Pri sastavljanju sinhron spojnice koristiti limenu obujmicu
pri ubacivanju nosaca, sa sinhronim konusima, podio$ka-
ma, oprugama i kuglicama u spojnicu.

Paznja: Pri ugradnji spojnice na glavno vratilo nosaé
spojnice mora imati poloZaj kao SI.8A.21. Ako se spojnica
tako ne postavi doéi ¢e do oStec¢enja zupCanika i spojni-
ce. Posle izgradnje glavnog vratila i ulaznih vratila potreb-
no je proveravati ukljuivanje u obe brzine.

Glavno vratilo i zup&anike 2/3i 1/R brzine izgraduju se ta-
ko 3to se glavno vratilo udara sa prednje strane dok se

SI.BA.17 - lzgradnja osigurada
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S1.8A.21 - Sastavni delovl spojnice

leZajevi istisnu iz kutije menjaca. Pri udaranju koristiti Sip-
ku od mekog metala. Predniji leZaj skinuti sa vratila daljim
udaranjem u vratilo uz jednovremeno pridrzavanje zup&a-
nika t/R brzine.

Na slici su prikazani sastavni delovi sklopa glavnog vratila
S1.8A.22.

Si, 8A.22 — Sadriaj skiopa glavnog vratila, a) giavno vratilo, b) zadnji
leiaj vratila, ¢) prednji lezaj, d) zupéanik 2/3 brzine, e) zupéanik 1/4
brzine, f) spojnica, g) zupcanik 4/9 brzine, h) ozZljebljena podlo$ka,
j) sinhron spojnica, k) osiguraé, I} odstojna podloska

MontaZu sklopa glavnog vratila izvesti obrnutim redom
od demontaze.

Po zavr3enoj montazi sklopa glavnog vratila i ugradnje
sklopova posrednog vratila menjaca i ulaznih vratila pre-
kontrolisati zazor izmedu punog i Supljeg ulaznog vratila
SI.BA.23.

$1.8A.23 - Kontrola zazora

Zazor trebada se krec¢e u granicama 0,05 + 0,5 mm. Za
podeSavanje ovog zazora koriste se podloske debljine 1
1,5 m. Ovakvo pode8avanje zazora je tacnije nego dato u
odeljenju ulazna vratila.

POSREDNO VRATILO (Oper. 7)

Predhodna radnja je izgradnja sklopa glavnog vratila (o-
per. 6).

Kako je ve¢ navedeno u rastavljanju skiopa glavnog vrati-
la (oper. 6) skinut je osiguraé sa posrednog vratila.
Skinuti zadnji osigurad sa vratila, kao na S1.8A.24.

-

S1.8A.24 - Skidanje zadnjeg osigurata

Skinuti srednji osigurac, kao na SI.8A.25, i posredne zup-
Canike 2 i 3 brzine pomeriti napred.

SL.BA.25 -~ Skidanje srednjeg ootour

SI.8A.26 ~ Skiop posrednog vratila

10
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Sa prednje strane udariti vratilo dok se leZajevi ne istisnu
iz kutije menjaéa, koristii Sipku od mekog metala
SL.8A.26. Skinuti sa vratila zadnji leZaj.

Sad se mogu skinuti zupcanici za pogon transmisije,
odnosno 5/10 brzine, i 4/9 brzine.

Vratilo potisnuti napred i skinuti zupéanike 2 i 3 brzine.
Vratilo izneti iz kutije menjada. Sklop je prikazan na
SI.8A.27.

MontaZu skiopa izvesti obrutim redom od demontaze.

Napomena: Osiguraé (j) ugradivati tek kad se zavrsi
montaza skiopa glavnog vratila.

:_?‘\ ‘
g f i

Si. 8A,27 - Skiop posrednog vratila; a) posredno vratilo, b) zupéanik 2
brzine c) zupéanik 3 brzine, d) osiguraé, ) prednji lezaj, f) zadnji lezaj,
g) osiguraé, h) zupéanik 4/9 brzine, i) zupcanik transmisije i 5/10 brzi-
ne, j) osiguraé.

ZUPCANIK HODA UNAZAD (Oper. 8)

Odvrnuti zavrtanj sa kutije menjaca i izvaditi osiguraé
osovine, kao Sto je pokazano na SI.8A.28.

S1.8A28 — Osiguranje osovine zuplanika

Potisnuti osovinu sa unutradnje strane i jednovremeno
pridrzavati zupcéanik da ne dode do rasipanja iglica lezaja
i podioski SI.8A.29.

Delove oprati u sredstvu za pranje i pregledati ih
SL8A.30.

S1.8A.29 - lzgradnja zupéanika hoda u nazad

Radi lakS8e montaZze unutras$njost zup€anika premazati
maS¢u za leZajeve i sloZiti iglice leZzajeva i podloske pre-
ma slici sadrzaja. Ugradnju zupCanika izvrsiti obrnutim re-
dom od izgradnje.

Napomena: Pre ugradnje dobro odistiti kutiju menjaca
od nedistoca. Voditi raCuna da su ugradeni delovi menja-
€a disti, jer se ulje transmisije koristi | za hidraliéni podi-
zaé.

S1.8A.30 - Sastavni delovl skiopa zupianika hoda unazad

11
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OPSTE

MenjaC traktora IMT-540, IMT-545 De luxe je
Sestobrzinski i sa dve brzine hoda unazad S|.8B.1.

Razlika ovog menjaca i destobrzinskog, $to se ti¢e oprav-
ki, je u ulaznim vratilima i zup&anicima i u osiguravanju
Sipki. Drugi podsklopovi ovog menjada demontiraju se i
montiraju na istovetan nacin, kao kod destobrzinskog
menjaca.

Osiguranje Sipki izvedeno je u prednjoj pregradi menjaca
a zabravljivanje, osiguranje od jednovremenog poviace-
nja dve Sipke, izvedeno je na zadnjoj pregradi menjaca
pomocéu poprecénog valjCic¢a ¢ija su dna u obliku kaiota.
Pri povlacenju jedne $ipke valj¢i¢ se pomeri u drugu 3ip-
ku i zabravi je.
Brzina kretanja traktora (km/h) pri broju
obrtaja radilice

Stepen Prenosni .
prenosa odnos 2250 min

| 198,3 2,45

i 132,2 3,68

i 72,0 6,75

v 49,6 9,80

\' 33,0 14,72

Vi 18,0 27,00

Ri 153,8 2,75

RII 38,6 10,90

Napomena: Menja¢ moze biti izveden i tako da omogu-
¢ava broj obrtaja pn'k|juénog,vratila od 540 min ~' pri
2250 min~! motora. U ovom sluéaju u menjadu treba iz-
meniti ulazni par. Umesto ulaznog para sa 17/53 zuba
treba ugraditi par sa 15/55 zuba.

Sve ostale napomene za rastavijanje i sastavijanje menja-
Ca vaZe i za ovaj tip menjaca.

ULAZNA VRATILA

Prethodne radnje su: lzgradnja menjaca (oper. 1 deseto-
brzinski menjad), izgradnja ukljuénodskljuénog mehani-
zma, dpojnice i osovine pedala kocnice (oper. 2).

Kod ovog menjada, za razliku od desetobrzinskog, ne

moze se izgraditi kuciSte ulaznih vratila dok se ne izgradi
prikljuéno vratilo menjaca.

S1.8B.2 - izgradnja punog ulaznog vratila

SL8B.3 Izgradnja Supfeg ulaznog vratila

Red izgradnje je sledeéi: Obaviti navedene prethodne
radnje. Odvojiti pokiopac (vidi Si.8B.1), kao §to je obja-
Snjeno u izgradniji glavnog vratila oper. 6. Vratilo (b) poti-
snuti unazad da zup&anik (c) padne na dno kucista me-
njaca. Sada se moze izgradti kudiste sa ulaznim vratima.
Odvrnuti ¢etiri uvrtke i kuéiste (d) izvuéi iz kuéiSta menja-
¢a. izraditi osigura¢ iz kucista ulaznih vratila, ispod zupa-
nika na punom ulaznom vratilu. Podiéi kuci§te sa vratili-
ma i punim ulaznim vratilom udariti o drvenu podiogu.
Izbiti vratilo sa lezajem iz kuéiSta, kao na SI.8B.2

lzvaditi distantni prsten iz kudista.

Udariti o drvenu podiogu i izbiti $uplie ulazno vratilo sa ie-
Zajevima iz kudiSta, kao na slici S18B.3.

$L.8B.4 - Ugradnja zaptivaéa u fuple vratio
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Oprati delove i izvrSiti pregled, Pregledati zupéanike,
oZljebljenja vratila, leZajeve i zaptivace. Osteéene delove
zameniti.

Montazu skiopa ulaznih vratila izvesti obmutim redom.
Nabiti lezajeve na Suplje ulazno vratilo. Ugraditi zaptivad,
kao na S18B.4.

Ugraditi zaptivad u kudiste ulaznih vratila, koristeci servi-
sni alat kao na SL8B.5.

Na puno ulazno vratilo postaviti osiguraé pa nabiti lezaj i
osigurati ga, ako je leZaj menjan.

Suplie ulazno vratilo potisnuti do kraja u kudistu ulaznih
vratila. Postaviti distantnu €auru. Puno ulazno vratilo, sa
leZzajem, nabijati u kucidte dok lezaj ne prode kanal za
osiguraé. Osigura¢ postaviti u kanal.

Na kuciste postaviti novu zaptivku i podsklop kuéista
ulaznih vratila ugraditi u kuéiSte menjaca. Cetiri zavrtke
unakrsno pritegnuti do kraja.

Gonjeni zupc€anik prikijuénog vratila menjaca podici, da
se uzupdi sa pogonskim zupéanikom na Suplem ulaznom-
vratilu, i prikljuéno vratilo menjaéa potiskivati napred dok
oZljebljeni deo ne prode kroz oZljeblienje na zup&aniku.

Poklopac — nosa¢ prednjeg lezaja posrednog vratila
ugraditi kao $to je opisano u operaciji 6 (desetobrzinski = =
menjac). SLBB.5 - Ugradnja zaptivada u kuéidte ulnznih vratila
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OPSTE

Zadnji most &ine pogonski mehanizam i poluosovine sa
kucistima. To je zadnji deo transmisije snage od motora
do toCkova. Kucista poluosovina su ¢vrsto vezana za
centralno kudidte u kome je smesten pogonski mehani-
zam tako da zadnji most predstavlja kompaktnu kon-
strukciju SI. 9A.1.

Prenos snage od menjac¢a vrsi se preko produinog vratila
i sigurnosne spojnice na pogonski zup&anik. Zadnja re-
dukcija vr§i se na konusno tanjirastom paru zupéanika.

Prenosni odnos je 37/6. Skiop pogonskog zupéanika &vr-
sto je vezan u centralnom kucistu, a tanjirasti zup&anik je
vezan za kuciste diferencijala. Kudidte diferencijala je
dvodelno i u njemu su smesteni; krst diferencijala, trkadi i
sunéani zupcanici. Kudiste diferencijala ulezisteno je i u
kuc¢iStima poluosovina preko konusno valjastih lezaje-
va.

Poznato je da diferencijal prenosi jednake obrine mo-
mente na oba toCka. Ako se desi da jedan toak pocne
da proklizava, moZe dodi i do zaustavljanja drugog tocka.
Da bi se ovo sprecilo i da bi se §to bolje iskoristili teZina
traktora i snaga motora diferencijal je opremijen bloka-
dom.

Blokada je kandZastog tipa Polutka sa kandzama je Cvr-
sto vezana za kudiste diferencijala. Uklju¢no iskljucna
kandZasta spojnica kiizi na oZljeblienom delu desne po-
luosovine, Ukljuéni mehanizam aktivira sa pritiskom noge
na polugu. Po prestanku dejstva sile spojnica se vraca u
neutralni poloZzaj.

IZGRADNJA | UGRADNJA POGONSKOG MEHANIZMA
{Oper. 1)

Pretpodne radnje: Skinuti kabinu sa traktora. Prednje
toCkove osigurati od pomeranja i srednji deo prednjeg
mosta od zakretanja. ispustiti ulje iz transmisije. Postaviti
dizalicu (kolica za rastavijanje i sastavljanje) ispod cen-
tralnog kucita i traktor podizati dok se zadnji todkovi
poénu slobodno okretati. Skinuti levi to¢ak. Razdvojiti ko-
mande ruéne i nozne kocnice. Podiéi poklopac podiznog
uredaja (kao Sto je opisano u odeliku hidrauli¢ni podi-
zag).

lzvaditi rascepku pa produzno vratilo uvuéi u spojnicu i
zajedno ih izvaditi S1.9A.2.

* *

. Py
SL. 9A.2 - Sigurosna spojnica

Skinuti lamelasti osiguraé, kao na SL9A.3 i skinuti pogn-
ski zupdanik prikljuénog vratila (pogon preko transmisije).
Odvrnuti zavrtnjeve na vezi nosaca pogonskog zup&anika
i centralnog kudista pa u nosaé uvrnuti dva zavrtnja i nai-

Si. 9A.3. Zupdéanik prikijuérog vratila

zmeniénim pritezanjem nosa¢ povuci dok se ne poveca
zazor izmedu konusno tanjirastog para zup&anika. lzvrSiti
kontrolu aksijainog zazora u oba leZaja diferencijala, poti-
skivanjem diferencijala u jednu i drugu stranu, kao §to je
pokazano na Sl 9AA4.

Sl. 8A.4 — Kontrola zazora u leZajevima diferencljala

Vazno je da pri montazi ovaj zazor bude praviino pode-
Sen. Na osnovu ovog merenja, pri montazi, moze se odre-
divati zazor pod uslovom da se ne menjaju kucista poluo-
sovina i kucista diferencijala. Ako se kucista menjaju kon-
trolu treba ponoviti pri montazi.

Odvrnuti navrtke sa uvrtnjeva na vez kucista leve poluo-
sovine i centrainog kuéiSta. Prenosnom dizalicom prihva-
titi kuciSte poluosovineiodvojitigaod centrainog kuéista.

9 T e

Sl. 9A. 5 - lzgradnja pogonskog zupéanika
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Sad se diferencijal sa tanjirastim zup&anikom moze izva-
diti iz centralnog kudista.

Pritezati dva zavrtnja dok se nosa¢ pogonskog zupéanika
ne izvuce iz centralnog kucista. Sl. 9A.5.

Pregledati pogonski i tanjirasti zup€anik, leZajeve diferen-
cijala i proveriti zazor u lezajevima pogonskog zupéanika.
Proveru zazora izvrSiti kao §to je dato u operaciji 2.

PodeSavanje aksijalnog zazora u leZajevima diferencijala
wrSi se podmetanjem podiloski ispod spoljnjeg prstena
(konusno—valjkastog lezaja) u desnom kuéistu poluosovi-
ne Si. 9A6.

Sl. 9A. € - Podloske za podesavanje zazora

Vec je izvrSena kontrola aksijainog zazora u oba lezaja di-
ferencijala pre izgradnje diferencijala i ako se zazor ne
krece u granicama G+ 0,1 mm podesiti ga podioskama.
Podesavanje zazora vrsi se podiogkama debljine 0,1;
0,40 i 0,55 mm.

Pre ugradnje diferencijala izvréiti kontrolu zazora izmedu
tanjirastog zupcCanika i elementa za prjem aksijainih sila.
Kuciste leve polucsovine postaviti vertikalno i postaviti
diferencijal sa tanjirastim zupcanikom kao na Sl 9A7.
izmereni zazor treba da je veéi od 0,2 - 0,6 mm (pozeljno
0,3 mm). U montaznom stanju treba da postoji minimaini
zazor izmedu elementa aksijainih sila i tanjirastog zupéa-
nika.

Sl. 9A. 7 - Kontrola zazora na elementu za prijem aksijainih sila

Posto su izvrene potrebne kontrole poCeti sa ugradnjom
sklopa pogonskog zupcanika. Sest zavrtnjeva, sa elasti¢-
nim podioSkama, unakrsno pritezati do kraja, kao na Si.
9A.8.

e

% L
Sl 9a. 8 - Ugradnrja pogonskog zupéanika

Ugraditi pogonski zup&anik prikljuénog vratiia | osigurati
ga iamelastim osiguradem.

Ugraditi desno kuciSte poluosovine. Navrtke pritezati
unakrsno momentom od 65 + 7.3 daNm.

Diferencijal sa tanjirstim zupéanikom uneti u centraino
kuciste, a zatim ugraditi kuciste leve poluosovine. Navrt-
ke pritezati unakrsno momentom od 65 + 7,3 daNm.

Ostale radnje izvesti obmutim redom od izgradnje.

POGONSK! ZUPCANIK (Oper. 2)

lzgradnju sklopa pogonskeg zupéanika izvesti kao §to je
navedeno u operaciji 1.

Osloboditi limeni osigurad i cdvrnuti Zeljebastu navrtku,
Skinuti nosaé zupéanika prikijuénog vratila. Skinuti nosaé
leZajeva sa pogonskog zupcanika udarcima bakarnim ée-
kicem SI SA.9.

Sl. 9A. 9 - Pogonski zupcanik a) limeni osiguraé, b) Zljebasta navrtka,
) nosa¢é zup€anika prikljuénog vratila, d) nosaé1ezajeva, e) pogonski
zupéanik, f) konusno-valjéasti lezajevi, h) 2idanl osiguraé&, lj]
lamelasti osiguraé, {) pogonski zupé&anik prikljuéneg vratiia

lzvrSiti pranje i kontrolu delova skiopa, Ostecene i poha-
bane delove zameniti. Zameniti limeni osigurag.

lzvr$iti montazu skiopa pogonskog zupéanika, Zljebasty
navrtku prite¢i do kraja | ne osiguravati je dok se ne po-
desi zazor u konusno—valkastim leZajevima. Udariti ne-
koliko puta bakarnim Gekicem nosaé leZajeva sa jedne i
sa druge strane da se razmeste valjdi¢i u lezajevima. Po-
gonski zup€anik steéi u mengele a kontrolni alat postaviti
na nosac i pritezanjem Zliebaste navrtke regulisati zazor
u lezajevima SI. 9A. 10.

Kad je ispravno podesen zazor nosaé leZajeva sa alatom
treba da pocéne sa zakretanjem pod momentom od 0,21
I~ 0,25 da Nm (teg se nalazi na rastojanju od 420 — 510
mm). Posle kontrole osigurati Zljebastu navrtku.
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Sl. 9A.10 - Podedavanje zazora

PaZnja: Mali zazor u leZajevima izazivace zujanje u radu,
dok kod velikog zazora doci ¢e do odtecenja lezajeva.

DIFERENCIJAL (Oper. 3)

lzgradnju diferencijala, sa tanjirstim zupcanikom, izvesti
kao §to je opisano u operaciji 1.

Skinuti iezajeve sa kuéista diferencijala, kao &to je poka-
zano na Sl 9A.11.

Sl. 9A. 11 — Skidanje iezaja diferencijala

Odvrnuti 12 navrtki i skinuti tanjirasti zupcanik sa kucista
diferencijala. Odvrnuti 8 svomih zavrtnieva, koji vezu ku-
¢ista diferencijala i poiutku sa kandzama. Predhodno ra-
sedi Zicu za osiguraje. Odvojiti polutku sa kandzama i raz-
dvojiti kuciste diferencijala. lzvaditi krst diferencijaia, tr-
kace, sundane zuplanike i podlodke Si. SA12.

Sl. 9A.12 ~ Diferencijal; a) kuéista diferencijala, b) polutka sa kandza-
ma, ¢) svorni zavrinjevi, d) krst diferencijala, e) sunéani zupéanik, f}
podloska, g) trkaé, h) podlodke g) tanjirasti zupéanik

Oprati delove i izvr§iti vizueini pregled, obratiti paznju
na:

1. Istro$enost i deformisanost podlogki. Ako su podloske
istroSene zameniti ih, a ako su deformisane—raskovane
treba menjati trkae i sundane zup&anike. 2) Da
li tanjirasti zup&anik dobro leZi na prirubnici kuéi§ta. Ako
je dodir lo$ treba ustanoviti uzrok. Dozvoljava se izvitope-
renost tanjirastog zupcanika 0,12 mm, na najvecem pre-
Cniku.

Montazu skiopa diferencijala po&eti vezivanjem tanjiras-
tog zupé€anika za prirubnicu na kugisty diferencijala. Do-
bro olistiti naleZuée povrine. Navoj zavrtnjeva premazati
LOCTITE GRADE AV i pritegnuti ih momentom od 15,2
= 16,5 daNm.

Postaviti redom u kudiste podlogku i sun&ani zupcanik,
zatim krst sa trkadima i podioskama i drugi sun&ani Zup-
¢anik i podiogku. Podloske pre ugradnje podmazati uljem
za transmisiju. Postaviti drugi deo kuéista i polutku bioka-
de diferencijala.

Pritegnuti 8 svomih zavrtnjeva unakrsno momentom 6,5
+ 7.3 daNm.

Paznja: Kucista diferencijala obradena su u paru i pri po-
stavijanju kudista oznake poklopiti.

Po izvrsenom pritezanju zavrtnjeve osigurati Zicom.

Na kucista nabiti unutradnje prstenove konusno — valj-
kastih iezajeva.

KUCISTA POLIJOSOVINA (Oper. 4)

lzvesti prethodno radnje kao za izgradnju diferenciala,
operacija 1.

Odvrnuti navrtke sa uvrtnjeva na vezi kuéista poluosovina
i centralnog kucista. Prenosnom dizalicom prihvatiti kugi-
Ste poluosovine i odvojiti ga od centralnog kudista.
Odvrnuti navrtke sa uvrtnjeva na vez ku4ista poluosovine
i nosaca leZaja poluosovine odnosno nosada koénice,
kao na Si. 9A.13.

lzvuéi poluosovinu iz kucista. Qdvoiiti kljud za aktiviranje
nozne kocnice. Skinuti mehanizam kocnice.

Ako je potrebno menjati poluosovinu ili leZaj poluosovine
prvo treba rasedi prsten na poluosovini pa tek skinuti ku-
Giste sa leZzajem SI. 9A.14.

Spoljnje prstenove ieZajeva diferencijala treba vaditi iz
kuéista poluosovina; kad dode do osteéanja lezajeva,
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Sl. 9A. 13 ~ lzgradnja poluosovine

kod intervencija na biokadi diferencijala cdnosno pri po-
deSavanju zazora u leZajevima diferencijala (kuéite de-
sne poluosovine).

Montazu sklopa kucidta poluosovine izvesti obrnutim re-
dom. Nabiti spoljnje prstenove leZajeva diferencijala u ku-
¢iSta poluosovina, ako su vadeni. Na poluoscvinu navuci
nosac leZaja sa zaptivatem pa na osovinu nabiti unutra-
$nji prsten leZaja sa valj¢ic¢ima. Unutradnji prsten leZaja
osiguran je od aksijalnog pomeranja prstenom koji se na
poluosivinu navladi u toplom stanju. Prsten zagrejati do
crvenog usijanja {oko 5000C) | navudi ga na polucsovinuy
dok se na nasloni na prsten leZaja.

Postaviti mehanizam koénice i klju€ za aktiviranje koéni-
ce. Potisnuti poluosovinu u kudiste i navrike na uvrtnjevi-
ma pritegnuti do kraja, na desnom kudiStu poluosovine, a
na levom kucistu pritegnuti samo dve navrtke. Konaéno
dotezanje svih navrtki, na desnom kucitu poluosovine,

Si. 9A.14 - Poluosovina — sigurnosn| prsten

obaviti posle regulisanja zazora poluosovina. Na Sl.
9.A13. pokazane su podloske za podesavanje zazora po-
luoscvine.

Postaviti nove zaptivke, na vezi kudista poluosovina i cen-
tralnog kucista, namestiti kucista poluosovina i unakrsno
dotezati navrike momentom od 6,5 = 7,3 daNm.
Podesavanje zazora poluosovina izvesti na sledeéi nadin.
Desnu poluosovinu potisnuti van, kao na 8L 9A.15.

Merenje zazora izvesti na levoj strani. Komparater postvi-
4 kao na slici i poluosovinu potiskivati unutra | povladiti
van. izmereni zazor ocitati na komparateru i podesiti g
podiokama da bude u granicamaod 0,05 - 6,2 mm. Pod-
loSke za podeSavanje rade se debljine; 0,1; 0,4 i 0,55mm
i ugraduju se izmedu nosaca lezaja i kucidta poluosovi-
ne.

Paznja: Ako se zazor poluosovine ponisti doci ¢e do bio-
kiranja — suceljavanja poluosovina i to dovodi do trzanja
pri polasku i do otezanog upravljanja. Ako je zazor veliki
doc¢i ¢e do brzog ostecenja poluosovina i uce se udarei
pri voznji u krivinama i na neravnom putu.

BLOKADA DIFERENCIJALA (Oper. 8)
Prethodna radnja je skidanje kudista desne poluosovine

(oper. 4). lzvaditi prsten lezaja diferencijala i podloske za
podeSavanje zazora, kac i na Si. 9A. 6.

Sl. 9A.15 ~ PodeSavanje zazora




ZADNJI MOST

POGLAVLIJE 9

Odvrnuti zavrtku iz viljuske, prethodno presedi osigura-
vajuéu Zicu. Sl 9A.186.

e
B
e &‘g‘g

Sl. 9A. 16 - Blokada diferencijala

Skinuti jednovremeno kandzastu spojnicu sa poluosovine
i viljugku sa osovinice. Odvrnuti dve zavrike, sa elasti¢nim
podiodkama, koje vezu nosa¢ ukijuénog mehanizma za
kudite poluosovine. Izvaditi osovinicu—potiskivac sa gu-
menim ,0" prstenom, oprugu i ¢auru — vodicu St
9A17.

Sl. 9A.17 Sastavni delovi blokade; a) spojnica sa kandZama, b) vilju-
8ka, osovinica — potiskivaé, d) opruga, ) taura - vodica, f) zaptivn!
20" prsten, g) mehanizam za potiskivanje.

Ako je doSlo do ostedenja kand?i tada treba menjati i po-
lutku sa kandzama, koja je vezana za kugiste diferencija-
la. Promenu polutke sa kandZama vriiti posle izgradnje
diferencijala (vidi oper. 3). Mortazu blokade diferencijala
izvesti obrnutim redom.

Napomena: Posie ugradnje kandZaste spojnice proveriti
da |i se kandZasta spojnica na poluosovini vraca u iskljué-
ni poloZaj. Ako u radu dolazi do dodirivanja kandzi dodi
¢e do krzanja istih i do deformaciie poluosovine.
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PRIKLJUCNO VRATILO

OPSTE

Prikljuéno vratilo sluzi za pogon prikljuénih masina i ure-
daja. Smesteno je simetriéno u centralnom kuéistu i isto-
vetno je kod svih traktora ove familije.

Pogon vratila izveden je na dva nadina; u zavisnosti od
broja obrtaja motora i u zavisnosti od brzine kretanja
traktora.

Prenos snage od motora na prikljuéno vratilo vr§i se pre-
ko lamele prikljuénog vratila na Suplje ulazno vratilo koje
je u sprezi sa zup&anikom na posrednom vratilu menjaca
i dalje na ekscentarsko vratilo pumpe hidraulika i na
ukljuéno—iskljuénu spojnicu.

Prenos snage, preko menjata, vr$i se od zupéanika koji je
ugraden na pogonskom zupé&aniku na zupéanik sa kan-
dZom koji je uleZidten na prikljuénom vratily, i na ukljuéno
iskijuénu spojnicu SL.10A.1.

Ukljuéno—iskijuéna spojnica ima i neutraini polozaj i pre-
nos snage na prikljuéno vratilo moze se iskljuditi. Ukljué-
no—iskljuéni mehanizam spojnice ugraden je na boénom
pokiopcu koji je vezan za centralno kuciste.

PODACI
Broj obrta prikjuénog vratila je 720 min~'  pri 2250
min ' obrtaja motora, prenosni odnos je 3,12

Jednom okretaju prikljuénog vratila odgovara predeni put
od 51 cm, sa pneumaticima 11 x 28"

Broj Zijebova je 6, duZina prikljuénog deia ie 73 mm,

3
pre¢nik prikljuénog dela je 34,9 mm (1 — )
8

S, 10A.1 - Sematski prikaz prikjuénog vratila

[ZGRADNJA | UGRADNJA PRIKLJUCNOG VRATILA

Ispustiti ulje iz transmisije.
Odvrnuti zastitnu kapu izlaznog dela prikijuénog vratila.

Osoboditi kotvu lanaca. Odvrnuti dva uvrtnja i skinuti osi-
guravajuci lim nosaca zadnjeg ieZaja.

Odvrnuti zavrtnjeve na bo¢nom poklopcu nosaéa ukljuc-
no—iskljuénog mehanizma i odvojiti poklopac.

Podi¢i poklopac podiznog uredaja, kao &to je opisano u
odeljku hidrauli¢ni podiza¢ oper. 1.

Uklju€no isklju€nu spojnicu (d) SI. 10A.2 pomeriti na vrati-
lo pumpe i skinuti osigurac (j).

Povuci vratilo unazad, sa nosadem zadnjeg ieZaja i sa
vratila skinuti distantni prsten, podio$ku, zup&anik sa kan-
dZom, podlosku, distantni prsten i podlogku. Vratilo sa
nosadem leZaja izvuéi iz centralnog kugista.

Kroz otvor za prikju€no vratilo izbiti nosa¢ prednjeg leza-

ja. Na_§|. 10A.2 je prikazan uzduzni presek prikljuénog
vratila i odvojene komponente sklopa.

c b a

\
i
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Si. 10A.2 - Prikljuéno vratilo; a) vratllo, b) nosaé fe2ajs, ¢) gumeni 0" prsten, d) ukijuéno—lskijuéna spojnica, e) zupéanik, f) nosa& prednjeg
lezaja, g) odstojnik, h) podloske, i) odstojnik j) osiguraé
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Iz nosaca zadnjeg leZaja izvaditi osiguraé i skinuti nosad
sa lezaja.

Rastaviti uklju&no—iskljuéni mehaizam spojnice. Na SI.
10A.3. su prikazane komponente mehanizma.

Si. 10A.3 ~ Ukljuéno — iskijuénl mehanizam

Pri sklapanju mehanizma obratiti paznju da li se Siljak po-
loZaja slobodno kreée u poklopcu.

Izvréiti pregled lezajeva, zaptivae u nosadu zadnjeg leZa-
ja i podloski. OStecene delove zameniti.

Ugraditi nosad zadnjeg lezaja i osigurati ga.

Ugraditi nosal prednjeg lezaja, ako je izgradivan. Za
ugradnju nosaca prednjeg leZaja pumpu hidraulika izgra-
diti, pa onda nabiti nosaé lezaja, kao na SIL 10A.4.

Ugraditi pumpu hidraulika, ako je izgradivan nosa¢ pred-
njeg lezaja vratila.

Uklju&no iskljuénu spojnicu navuéi na vratilo pumpe hi-
draulika. Vratilo uvuéi u centralno kuéiste, da prode kroz
prednji lezaj, i na njega postaviti redom; podiosku, di-
stantni prsten, podlosku, zup&anik sa lezajem, podiodku i

Si. 10A.4 - Ugradnja nosala leiaja

distantni prsten. Osiguraé namestiti na vratilo i sa zadnje
strane potiskivati vratilo sve dok se kanal za osigura¢ ne
oslobodi. Ugraditi osigurag.

Ugraditi bo&ni poklopac sa ukijuéno~iskijuénim mehani-
zmom.

Na zadnjoj strani ugraditi; osiguravajudi lim nosaca zad-
njeg lezaja, kotvu lanaca i zastitnu kapu.

Ugraditi pokiopac podiznog uredaja kao §to je opisano u
odeliku Hidrauliéni podiza¢ Oper. 1. Sipati ulje.

Napomena |: Ako treba menjati komponente priklju&nog
vratila izuzev prednjeg leZaja, demontaza i moritaza mo-
gu se izvesti, bez podizanja poklopca hidrauli¢nog podi-
zaéa, kroz bocne otvore na centralnom kucistu.

Napomena II: Traktori mogu biti opremijeni (po Zelji) i
prikljunim vratilom sa 540 min~' pri 2250 min~' moto-
ra. U ovom siucaju se vrie odredene izmene na menjaéu
(vidi Poglavlje 8 Menjaci) a sve ostale napomene iznete
prethodno vaZe i za ovo prikjjuéno vratilo.
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8. 10B-1 izglied uzduinog preseka sklopa remenice
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1. Kuéiste remenice

2. Pogonski zupéanik sa osovinom
3. Vratilo sa koni¢nim zuplanikom
Remenica (kaidnik)

Glavéina remenice

Igiicasti leZaj

Koni¢no-vaiiani leiaj
Koniéno—valjéani letaj

Kugliéni lezaj
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1. Uljna zaptivaés

12. Uljna zaptivaca

13. Poklopac sa prirubnicom
14. Zaptivka

15. Krunasta navrtka

16. Krunasta navrtka

17. Zaptivaé

OPSTE

Remenica je posebni, dodatni skiop traktora (na zahtev
kupca) koji sluzi za pogor: masina koje se gone remenom
(kaiSem). Postaviia se na zadnju stranu centrainog kudi-
Sta u tri raziiCita poloZaja, prema potrebi, s kaidnikom ule-
vo, udesno, ili nadole ~ Sl 10B.2,

Remenica dobija pogon od prikijuénog vratila, pa se, pre-
ma tome, pusta « rad i iskljucuje rudicom prikljuénog vra-
tila — vidi Poglavije 10. Odeljak A. Pogon se od motora
prenosi prikijuCnim vratiiom, preko oZljebljenja, na po-
gonski koni¢ni zupéanik (2) remenica koji preko spregnu-
tog koni¢nog zupcanika sa vratilom (3) oZijebljenim kra-
jem goni samu remenicu (kaisnik) (4). SI. 10B.1.

Pogonski zup&anik se oslanja o igiiasti lezaj (6) i, preko
svoje osovine, o kugliéni lezaj (9), a gonjeni zupéanik sa
vratilom (3) osianja se o dva naspramno postavijena ko-
ni¢no—valjCana leZaja (7 i B) vrsi se pritezanjem/otpusta-
njem krunaste navrtke (16), a pode8avanje bo¢nog zazo-
ra koniénog zupdcastog para vrsi se pritezanjem/otpusta-
njem krunaste navrtke (15) na osovini pogonskog zupca-
nika (2).

Zaptivanje kucista remenice je ostvareno limenim gepom
{10}, uljnim zaptivacama (111 12), prirubnicom (13) i zap-
tivkom (14).

Podaci

Pre€nik remenice . 228 mm
Sirina remenice 165 mm
Masa (bez ulja) . 20 kg
Prenosni odnos koniénog,

zupcastog para . . 1824:1
Koli¢ina ulja u kusistu 0,85 lit.

Brojevi obrta i brzine remenice

Broj obrta Bro_jk:?bl:ta Broj obrta C:,bu-nna
motora PrKIUC. | remenice rzina
L~ vratila i—1 remenice
min c min 4
min m/min
1.690 540 985 707
2.250 720 1.313 942




REMENICA

POGLAVLJE 10 — ODELJAK B

POSTAVITI | SKINUTI SKLOP REMENICE (Slika
10B.2)

1. Ukloniti zastitnu kapu prikljuénog vratila.

2. Ukloniti &etiri navrtke, opruzne podloske i odstojnika
sa uvrtanja.

3. Ostoboditi lanac na donjoj polugi skidanjem rascepke i
osovinice — levi ianac ako se sama remenica postavija
na levu stranu, odnosno desni ako se ona postavijana
desnu stranu.

4. Postaviti odststojnike (skinute pod 2.) na uvrtnje.

5. Postaviti sklop remenice na uvrtnje i vezati sa Cetiri na-
vrtke i opruZne podioske, koje su bile skinute pod 2.

6. Skidanje sklopa remenice vr§i se po obmutom redo-
sledu postavijnja.

PrimedbaXontrolisati nivo ulja u kucistu remenice. Je-
danput godi3nje, pre po&etka sezone, treba zameniti ulje.

RASKLOPITI SKLOP REMENICE

1. Skinuti skiop remenice

2. Istoditi ulje iz kuéista remenice. Si 10B.1

3 {zbiti limeni &ep (10). (mora se oétetiti).

4. lzvuéi rascepku i ukloniti krunastu navrtku (15) i podio-
$ku sa osovine pogonskog zupcanika

5. Ukloniti pet zavrtki i opruZnih podloski koje vezuju po-
klopac sa prirubnicom (13) za kudiste remenice (1).
Skinuti poklopac sa prirubnicom, kompletan sa igli¢as-
stim lezajem (6) i uljnom zaptiva&om (12), i skinuti zap-
zaptivku (14).

8. Izvuéi pogonski zup&anik sa osovinom (2) iz kucista re-
menice.

7. Skinuti remenicu (kai$nik) (4) sa glav&ine remenice (5)
uklanjanjem &etiri zavrtki i opruZnih podloski.

8. Izvuéi rascepku i ukioniti krunastu navrtku (16), podio-
§ku i zaptivku (17) sa vratila sa koniénim zup¢anikom
(3) i klizno svuci glavéinu remenice (5).

9. Izbiti vratilo sa koniénim zup&anikom (3) kompletno sa
unutradnjim prstenom lezaja (8) uz konicni zupéanik.
lzneti unutradnji prsten drugog leZaja (7) iz kucista,

10. Izvuéi uljinu zaptivadu (11).

11, 1zvudi spoljadnje prstene leZajeva (7) i (8) iz kucista,

(ako je potrebno), koriste¢i servisni alat.

12. Skinuti unutradnji uskoé&nik koji drzi kugli¢ni leZaj (9) i

izvudi leZaj iz kudista.

Primedba: Raskiapanje remenice nie potrebno vriti pri
svakoj generalnoj opravci traktora, s obzirom da ona nije
desto u upotrebi.

SKLOPITI REMENICU (Slika 10.B1).

1. Upresovati kugli¢ni lezaj (9) u kuciste remenice (1)
servisnim alatom i vezati ga unutradnjim usko&nikom.

2. Upresovati spoljadnje prstene lezajeva (7) i (8) u kudi-
Ste (1) servisnim alatom (ako su bili izvadeni).

3. Uvudi vratilo sa zup&anikom (3) kompletno sa unutra-
$njim prstenom lezaja (8) u kuéiste (1), navudéi na vrati-
lo unutrasnji prsten drugog lezaja (7) i postaviti ga na
svoje mesto.

7y

T

Si. 10B-2 Postavijaje remenice na traktor

4. Staviti uljnu zaptivadu (11), pazijivo je naviaceéi preko
oZljeblienog kraja vratila sa zup&anikom (3).

5. Navudi klizno glav&inu remenice (5), zaptivku (17), na-
mazanu hermetikom i podlo$ku na vratilo (3) i navrnuti
krunastu navrtku (16).

6. Pritegnuti  krunastu  navrtku momentom od
0,025-0,045 daNm a zatim je odvrnuti do prvog Zljeba
i osigurati rascepkom. Posle ovoga vratilo sa zup&ani-
kom (3) mora lako da se okrece, ali bez aksijalnog za-
zora.

7. Postaviti remenicu (4) na glavéinu remenice (5) i vezati
sa Getiri zavrtke i opruzne podioske.

8. Uvuéi pogonski zupéanik sa osovinom (2), u kudiste,
prednjim kraem kroz kugliéni lezaj (9).

9. Staviti zaptivku (14) i poklopac sa prirubnicom (13),
kompietan sa igliGastim lezajem (6) i uljnom zaptiva-
¢om (12), na kuciste remenice (1) i vezati sa pet zavrt-
ki i opruznih podioski.

10. Staviti podlosku i navrnuti krunastu navrtku (15) na

osovinu pogonskog zupcanika (2). Pritegnuti krunas-
tu navrtku toliko da se dobije bocni zazor izmedu zu-
baca koni¢nog zup&astog para od 0,10-0,15 mm.
Odvrnu ti zatim navrtku od prvog Zlieba i osigurati
rascepkom. Boc¢ni zazor se moze kontrolisati kada se
ukod&i pogonski zup&anik, a vratilo gonjenog zup&anika
pokreée levo—desno. Ako je zazor suviSe veliki, sma-
njiti ga avrtanjem krunaste navrtke.

11. Nabiti novi limeni ep (10) u kuéiste. Pre nabijanja na-

mazati ga hermetikom.

12. Uliti preporuéeno ulie u kudiste.

13. Postaviti skiop remenice.

KONTROLA DELOVA REMENICE

1. Oprati sve delove u sredstvu za CiS¢enje.

2. Kontrolisati lezaje, zup&anike, oZjjebljenja, uljne zapti-
vade, i druge delove kako je opisano.

3. Dobra je praksa da se pri generainoj opravci zamene
svi leZaji, uljne zaptivace i zaptivke. Limeni cep (10} se
obavezno mora zameniti novim, jer se pri vadenju
osteti.
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KOCNI SISTEM - MEHANICKI

OPSTE

Kocnice traktora IMT—542/545/549 (standardne i De lu-
xe izvedbe) su doboSastog tipa sa mehani¢kim dejstvom.
Ugradene su samo na zadnje toékove. Mehanizam za
aktiviranje kcénice moze da dejstvuje razdvojeno i zajed-
no. Razdvojeno delovanje mehanizma za ko&enje koristi
se radi lakS8eg manevrisanja. Udvojeno delovanje koénice
koristi se u voZnji i tada se papude koénica ,zakljuéavaju”
zaporkom.

Ruéna koc¢nica dejstvuje preko podesavajucih Sipki na
klju¢ za razmicanje papuda doboSaste koé&nice. Da se
otpusti rugica koénice potrebno je rugicu povuci malo na
gore, a zatim pritisnuti dugme na rukohvatu da se rudica
oslobodi od nazublienog segmenta. SI.11A.1. Ruéna koé&-
nica mora uvek biti otpustena u voZniji, a podignuta kad
traktor stoji.

Ovi traktori izvode se i sa pneumatskom ko€nom instala-
cijom, za koc&enje prikolica.

‘Pneumatsku koénu instalaciju ¢ine; kompresor, regulator
pritiska, rezervoar (sa drenaznim ventilom), nagazni ventil
odnosno potezni ventil, kontrolni manometar i spojnike
glave sa slavinom. Nagazni ventil postavljen je ispod pa-
puce ko&nice i ugraduje se kod standardne izvedbe ovih
traktora. Potezni ventil postavljen je sa desne strane na
centralnom kucistu i primenjuje se kod traktora De luxe
izvedbe.

PODESAVANJE KOCNICA
Podi¢i zadnji most. Prednji most osigurati od zakretanja i

od pomeranja. Proveriti da li se toCkovi okreéu nezavisno,
da li postoji blokiranje u transmisiji. Osloboditi zatege

81. 11A.2 - Podedavanje ko&nice

kocnice i pedale dovesti uz grani¢nike. Pomeriti u stranu
zadtitni lim sa proreza za pode$avanje. Podesivade na-
mestiti tako da se oba doboga okreéu priblizno sa istim
otporom. Od toga polozaja jednako oslobadati oba pode-
Sivata dok se ne dobije okretanje dobosa bez otpora
SIL11A2.

isti postupak sprovesti i za pode$avanje ruéne kod&nice.

Osigurati — dotegnuti navrtke na zategama. Isprobati
ko¢nice na suvoj ravnoj podlozi vozeéi traktor u veéem
stepenu prenosa. Ako postoji zanoSenje pri ko&enju izvr-
§iti ponovno podesavanje. Nije dozvolieno pode§avanje
ko&nice regulisanjem duZine zatege, jer se time menja
prenosni odnos mehanizma kocnice.

St 11A.3 - Pedale kolnice

RASTAVLJANJE KOCNICE
Zadnji most traktora podici, a prednji osigurati od pome-
ranja i zaokretanja.

Skinuti tokove. Odvoijiti Sipke zatege od kraka kljuda
koénice. Skinuti kotne dobose SI. 11A4.

8!. 11A.4 - Rastavijanje kolnice; A povratne opruge, B plodica anker
osovinica, C #oljica za osiguranje opruge na &lviji papude

Skinuti povratne opruge i plogicu anker osovinice. Oslo-
boditi Soljice sa Eivije i skinuti papuce i razdvojiti ih.
Ostojnike sa navojem ne skidati sa zadnje ploce jer su od
proizvoda¢a podeseni na potrebnu meru.

Ciséenje koénice, zadnje ploge papuca i drugih delova,
raditi pazijivo krpom da se ne stvara prasina. Prasina nas-
tala od habanja frikcionog materijala je $kodljiva za zdra-
vije.




KOCNI SISTEM — MEHANICKI

POGLAVLJE 11

KONTROLA DELOVA

Proveriti ravnomernost troenja frikcionih obloga na pa-
pu¢ama. Ako je troSenje neravnomerno papude treba za-
meniti. Ukoliko se papu&e menjaju treba ih sve zameniti i
da obloge budu od istog materijala. To je vaZno da bi se
dobilo ravhomerno ko¢enje na oba todka. Ako se frikcio-
na obloga istrosi do 1,6 mm, kod leplienih obloga i do
zakovice kod zakovanih obloga treba ih menjati. Ako je
dodlo do ostecenja dobosa dozvoljava se obrada s tim da
precnik obradenog dobo3a ne budevecaod 356,6 :

mm.
Dozvoliena ekscentri¢nost obradenog dobosa treba daje
do maksimum 0,1 mm. Hrapavost obradene povrine tre-

ba da bude u granicama 8~12rh Ostojnike sa navojem
podesiti na 28 mm od zadnje plode.

SASTAVLJANJE KOCNICE

Pri sastavijanju ko&nice tankim slojem masti premazati;
staZere oko kojih se razlikuju papuge, podegavag i povrsi-
ne na kijuéu. Mast treba da ima visoku tacku topljenja.
Ugraditi i podesiti odstojnike sa navojem anker osovinice
na zadnjoj plo€i. Postaviti osovinu sa kljudem, ako je ski-
dana, u zadnju plodu i staviti zastitnu podiosku i osovinu.
Prethodno na osovinu kljuda postaviti rame—zategu i
ostrugati ga pomodu zavrtke sa Siljkom.

Postaviti obe papude i vezati ih za zadnju plo¢u pomoéu
givija, sa oprugama i Soljicama. Postaviti podesavag,
okrenuti ga ispravno prema otvoru u zadnjoj plogi. Posta-
viti plo€u na anker osovinice. Ugraditi oprugu podesiva-
¢a. Ugraditi dobos i vezati ga pomodéu dve zavrtke. Name-
stiti blatobran ako je skidan i todak. Navrtke na tacku pri-
tegnuti dijagonaino mementom od 26-27,5 daNm. Pade-
siti i isprobati koénice.

Sklop koénice prikazan je na SI. 11A5

NI NNAN
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SL.11A. 5 - Skiop koénice

1. Povratna opruga

2. Piotica anker osovinica
3. Soljica

4. Zadnja plota

5. Vratilo sa kijuéem

8. Papuia

7. Anker osovinica

8. Odstojnik sa navojem
9. Civija paputs

10. Opruga podupiraéa

11. Podedavaé papuda
12. Odstojnik

13. Odstojnik 8 navojem
14, Opruga vezna
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PNEUMATSKI KOCNI SISTEM

OPIS RADA PNEUMATSKE INSTALACIJE

Jednocilindricni korpresor usisava vazduh iz precistaca
vazduha motora, sabija ga i preko regulatora pritiska $a-
lie u rezervoar. Komprimovai vazduh iz rezervoara odvodi
se pancirnim crevom do nagaznocg ventila odnosno pote-
znog koénog ventila. Sa ko¢nog ventila vazduh se odvodi
daije preko slavine na spojni¢ku glavu Sl. 118.1. Sa ko&-
nog ventila izvedena su dva pancirna creva do dvojnog
manometra na instrument tabli.

&

EEN

75 L
& ey X «
L. DU 7

|5

!
S T S B

Sl. 11B.1 ° Sema pneumatske Instalacije sa nagaznim ventilom.

Sl

Si. 11B.2 ~ Delovi sistsma
{a) potezni koéni ventll, (b) spojni¢ka glava, {¢) slavina

IZGRADNJA | UGRADNJA KOMFPRESORA

Odvaijiti usisni vod, preéista¢ vazduha-kompresor.
Odvojiti potisni vod, kompresor regulator pritiska.

.

Sl. 11B.3. - Skidanje kompresora

Odvojiti cev za podmazivanje kompresora.

Odvrnuti tri svorna zavrtnja i jednu zavrtku i skinuti poklo-
pac, kao na SI.11B.3;

Odvrnuti navrtku na uvrtnju, na prirubnici kompresora i
kompresor izvuéi iz otvora u poklopcu kuéice obrnutim
redom.

NAPOMENA: Ako je potrebno skidati zupcanik za pogon
kompresora navrtku na kolenastom vratilu kompresora
odvrnuti pre skidanja kompresora.

U daijem tekstu dat je presek kompresora i opis ako to
nije dovoijno za opravke koristiti uputstva P.P. Trstenik.

Opis
Kompresor se sastoji iz slede¢ih glavnih delova:

- kucista specijalnog oblika, koje je odliveno od silumina;
— kolenastog vratila kompresora, koje je smeéteno u ku-
Ciste i oslanja se preko kuglicnih leZi§ta a poseduje pro-
tivteg radi uravnoteZenja rotacionih masa;

— cilindra odlivenog od sivog liva, koji se postavlja na ku-
¢iste kompresora i pri¢vrcuje se vijcima. Cilindar na sebi
nosi rebra za hladenje;

— klipnjade kompresora otkovane od durala, koja se pre-
ko velike pesnice veZe za vratilo kompresora, a u malu
pesnicu postavljena je osoviniva koja je &vrsto vezana sa
klipom. [zmedu ekscentra kolenastoga vratila i velike pe-
snice klipnjate ostvarena je klizajua veza;

= klipnih i uljnih prstenova, koji su postavljeni u odgova-
rajuce Zljebove na kiipu;

— glave jednocilindriénog kompresora, koja se postavlja
na cilindar kompresora, a u sebi nosi usisni i potisni ven-
til. Glava kompresora se izraduje sa rebrima za hladenje.

Podmazivanje kompresora vrsi se preko centralnog pod-
mazivanja motora, sa pritiskom ulja od P=0.6 bar.

Tehnicki podaci:

Proizvodad: ......... .. .. P.P. Trstenik
Oznaka................. 206-85050-31
Prenosniodnos .......... i= 104
Broj cilindara .......... .. 1
Hodklipa ............. .. 28 mm
Pre¢nik klipa ............ 75 mm
Ukupna radna
zapremina .............. 124 cm?
Teorijski kapacitet pri
n=2800mihA"".. ... .. 336 I/min.
Max. snaga
pogona ............. 1,18kW
Maksimalni radni pritisak . . . 8 bar
Maksimalni kratkotrajni
pritisak ......... ... ... .. 10 bar
Maksimalni radni broj
obrtaja ................. 2800 min "
Maksimalni dozvoljen .
broj obrt. .. .......... 3000 min '
Pritisak ulja za -
podmazivanje ........... > 0,6 bar

REGULATOR PRITISKA

Namena: OdrZavanje radnog pritiska u pneumatickim in-
stalacijama u odredenim granicama kao i osiguranje vo-
dova i ventila od prijavstine.
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8i. 11B.4 - Regulator pritiska

n
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Nacéin dejstva:

Zbijeni vazduh od kompresora dovodi se preko priklju¢ka
11 kroz precistac (10) u komoru a, odize nepovratni ven-
til (5) sa sediSta i struji u rezervoare koji su vodovima pri-
kljueni na prikljucak 2. Istovremeno raste pritisak u ko-
mori b ispod membranskog kiipa (15), a kada ovaj priti-
sak dostigne vrednost iskljudivanja, pokreée se klip (15)
nagore nasuprot dejstvu opruge (4).

Pri ovom kretanju zatvara se izlaz (16) i otvara ulaz (14)
tako da zbijeni vazduh iz komore b struji u komoru ¢
iznad gornje povrsine klipa (13), usled ¢ega se ovaj klip
pokreée nanize, ¢ime se ventil (12) odvaja od sedista.
Zbijeni vazduh od kompresora se sada izbacuje u atmos-
feru kroz otvor (11).

Kompresor radi naprazno dotie dok u rezervoarima, a ti-
me i u komori b, pritisak ne opadne na pritisak ukljugiva-
nja. U ovom momentu klip (15) se, pod dejstvom opruge
(4), potiskuje nanize, ulaz (14) se zatvara, a otvara se
izlaz (16), te se kroz njega i odusku E prazni komora c.

Klip (13) se pomera navise, zatvara se ventil (12) i zbijeni
vazduh od kompresora ponovo struji prema rezervoarima
dok se u njima ne postigne pritisak isklju¢ivanja.

Regulator se izvodi i sa prikljutkom za punjenje guma ko-
ji se koristi skidanjem zastitne kape (6). Navijanjem lepti-
raste navrtke, koja se nalazi na crevu za punjenje guma,
telo ventila (8) se pokrece nalevo, &ime se prekida veza
izmedu komore a i prikljuéka 2. Sabijeni vazduh od kom-
presora sada struji iz komore a kroz otvor (7) u telu venti-
la (8) i kroz crevo a punjenje, u gume. Ako pri tome priti-
sak u gumama naraste na cca 9 do 10 kp/cm , otvara se
ventil sigurnosti (9) i vazduh se odvodi u atmosferu.
Pre pocetka punjenja guma treba pritisak u rezervoarima
spustiti ispod pritiska ukijugenja, jer bi u suprotnom, kroz
otvoren ventil (12), sabijeni vazduh isticao u atmosfe-
ru.

Odrzavanje:

Zavisno od uslova rada, u normalnim uslovima svaka tri
meseca, treba precistad (10) skinuti i oprati u benzinu.

81.118.5 — Prikoliénl ko&ni ventil ~ nagazni
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Vadenje ovog predistata se vr8i posle odvijanja donjeg
dela kuéiSta. Ako se dijapazon rada regulatora promeni,
mozZe se dati pritisak u tabeli ponovo podesiti pomoéu
vilka za podeSavanje (3).

Tehnicki podaci:

Proizvodaé ............. P.P.Trstenik

Tp o 975.300

Regulator je podesen na 4,8+ 0,2 bar (pritisak ukljuciva-
nja) i 54+0,2 bar (pritisak iskljuCivanja).

PRIKOLICNI KOCNI VENTIL - NAGAZNI

Namena:

Aktivira jednovodne prikolicne koéne instalacije i meha-
nicke ili hidraulicke instalacije traktora.

Nadin rada:

U otkodenom stanju, preko prikljuéka R, ulaza (1) duplog
ventila (2) i prikljutka P postoji direktna veza izmedu re-
zeroavara traktora i prikolice. U komorama aib sa gomjei
donje polovine kiipa (6) vladaju isti pritisci.

Aktiviranjem noZne koCnice okrece se kuciSte vezano sa
noznom koénom polugom oko osovinice 10. Pri tome po-
luga (8) poviadi preko loptastog lezista (9) osovinicu ven-
tila (7), nasuprot dejstvu opruge (4) oz kuc.ita.

Dupli ventii (2) sledi kretanje osovinice (7) i zatvara ulaz
(1) Daljim dejstvom na nagaznu plocu, otvara se izlaz (3).
Zavisno od veli¢ine sile, prikoli¢ni vod se prazni preko
osovinice (7) i cduske (0). Na taj nacin opada pritisak i u
komori b, pri &emu se kiip (6) potiskuje usled povec¢anog
pritiska u komori a

Dupli ventil (2) koji ga sledi zatvara izlaz (3). U jednom
momentu zatvoreni su ulaz (1) i izlaz (3) i nastaje ravno-
teZno stanje (nema proticanja vazduha od R ka P niti u
atmosferu).

Za aktiviranje prikoli€énog ko¢nog ventila potrebna je rela-
tivno mala sila. Radi toga se ko€nica prikolice aktivira ne-
$to ranije nego traktor ko¢en istom noZznom silom.

Ovo pretkodenje prikolice spreéava naletanje prikoiice
na traktor. Pojaéno ko€enje traktora izaziva poveéan pad
pritiska u prikoli€énom vodu, a neposredno pred puno ko-
¢enje traktora nastaje potpuno praznjenje prikoliénog vo-
da, odnosno puno kocenje prikolice.

Ako se kocnica otkadi, osovinica (7) zatvara izlaz (3) |,
potiskujuci dupli ventil (2), otvara ulaz (1). Time dolazi do
ponovnog punjenja prikoli€énog voda, $to izaziva otkoéi-
vanje prikolice. Proces kogenja i otkocivanja se odvija po-
stepeno, Sto je omoguceno konstrukcijom prikoliénog
ko¢nog ventila.

Radni pritisak: 5,3 bar max.

KOMPENZATOR AKTIVIRANJA

Namena:

Ujednacenje povedéanja nozne sile i hoda aktiviranja kod
mehanickih koénih instalacija traktora koje su dodatkom
kognog ventila opremljene za ko&enje prikolica sa pneu-
mati¢kom kocnom instalacijom.

Nagéin rada:

Kompenzator aktiviranja treba kod obi¢nih poljoprivred-
nih i drugih traktora da se veze sa prikoliénim ko¢nim
ventilom preko okretne poluge. Pritiskom na jednu od na-
gaznih papuca (prikoliénog ko€nog ventila ili iziednadiva-
¢a aktiviranja) pokrece se izjednadiva¢ aktiviranja za istu
veli¢inu kao i prikoli¢ni koéni ventil. Time se kuciste okre-
¢e oko vijka (5), tako da poluga (3) izvladi osovinicu (2)
preko loptastog lezista (4), nasuprot dejstvu sile opruge
(1). Prestankom pritiska noge vraéa se osovinica (2) po-
novo u pocetni polozaj.

Kompenzator aktiviranja je ugraden tako da moguci ho-
dovi i sile aktiviranja potpuno odgovaraju istim kod priko-
lignog ko€nog ventila. Time se postize ravhomerno kode-
nje obe strane traktora.

Za eventualnu potrebu da se koéi samc jedna strana
traktora treba samo ova dva uredaja razdvojiti zakreta-
njem vezne poluge.

$1.11B.6 - Kompenzator aktlviranja

o BBWON
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Si. 11B.7 - Sema poteznog ventila

PRIKOLICNI KOGNI VENTIL - POTEZNI
Opis:

U kudiStu (5) izlivenom od iegure aluminijuma smesteni
su kiip (8), klipnjac¢a (7), opruge (6 i 12) i ventil (9) sa
oprugom (10). Kugiste je zatvoreno poklopcem (1). Sa
spoljne strane ventila nalaze se uska (14), viljuska (2),
Gaura (3) i navrtka (4). Sa donje strane ventila je otvor sa
filtrom (11) za izlaz vazduha u atmosferu.

Nacin rada:

U neutralnom polozZaju vazduh nesmetano prolazi pored
ventila (9) i puni prikoliéni rezervoar.

Dejstvom na usku (14), preko navrtke (13) i opruge (12)
povlati se i klipnjaca (7) koja sabija oprugu (6) i na taj na-
¢in ventil (9) jednom svojom stranom (a) zatvara prolaz
vazduhu u rezervoar prikolice.

Daljim povlacenjem kiipnjade otvara se sediste (b) tako
da se prikoii¢ni vod preko otvora (11) prazni i nastaje ko-
Cenje prikolice.

Prestankom dejstva sile na usku, opruga (6) vraca klipnja-
¢u u prvobitni poloZaj, kiipnjaéa gura ventil i zatvara se-
diste (b), a otvara seduste (a), te vazduh prolazi y prikoli-
cu i otkoduje je.

Ventil moZe da se aktivira i ruéno (preko viljuske). Caura
(3) i navrtka (4) sluZe za regulisanje krajnje sile ventila ta-
ko Sto se opruga (6) popusta ili sabija. Navrtke (13) sluZe
za podeSavanje hoda ventila.

Radni pritisak: 5,3 bar max.

Slavina

Slavina sluZi za prekidanje strujanja sabijenog vazduha u
sistemu.

Naéin rada

Aktiviranjem ekscentraske osovine (3) preko rugice (1)
otvara se i zatvara ulazni ventil (2). Kada je polozaj ruéi-
ce paralelan sa strelicom, sabijeni vazduh ima slobodan
prolaz. Ako se rucica zakrene za 909 zatvara se dovodni
vod, a odvodni vod se preko oduske prazni.

SPOJNICKA GLAVA
Opis:

Spoini¢ka glava se sastoji iz siluminskog kuéista (1), pra-
hobrana (2). zaptivke (3) i ventila (4) sa oprugom (5).

Nadin rada:

Kada je nepriklju€ena, spojnika glava sa ventilom je za-
tvorena. Pre spajanja spojnicke glave sa Civijom
slavina mora biti zatvorena. Pomeranjem prahobrana (2) i
spajanjem spojni¢kih glava, Civija spojnicke glave 50-
4900A otvara ventil (4) spojnitke glave 50-5000A i tako
se uspostavlja veza izmedu motornog vozila i prikolice.
Posle toga otvara se slavina i vazduh pocinje da struji
prema rezervoaru prikolice.

Pre r;stavljanja slavinu treba zatvoriti, a po rastavijanju
navuci prahobrane.

Sl. 11B.8 - Slavina

1. Ruéica
2. Ventll (utazni)
3. Ekscentar osovina
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S1.11B.9 - Spoinitka glavs

PODESAVANJE PRETKOCENJA PRIKOLICE

Pri kodenju traktora sa prikolicom potrebno je da prikoli-
ca poéne ranije da koci od traktora, za izvestan deo se-
kunde, da bi se odrzala stabilnost kretanja. U protivnom
bi prikolica gurala traktor, $to moZe da bude opasno pri
kretanju kroz kriviny, jer bi mogio da dovede do pretura-
nja traktora i prikolice.

Podesavanje pretkocenja prikolice vrsi se na sledeci na-

gin:

whN -

s

Podié¢i zadnji levi toak traktora.

Razdvojiti pedale koénica, otkadinjanjem zaporka.
Pustiti motor u rad'} apuniti sistem vazduhom do pri-
tiska 5,3 bar, ukoltko nije ve¢ pun.

Rukom obrtati levi togak, a pritiskom noge na levu
pedalu koditi toak sve dok se ne oseti da ko€nica
podinje da kodi tocak.

5. U trenutku kada podinje koenje totka dvojni mane-
metar treba da pokaZe pad pritiska u prikoliénom vo-
du 1,5 do 2 bar (crvena kazaljka treba sa oznake 5 da
padne izmedu 3 i 3,5) — ako je pretkoéenje prikolice
ispravno podeseno.

6. Ako je olitani pad pritiska manji, treba povratnu opru-

gu leve pedale koCnice zatezati zavrtnjem navrtke na
kuki, kojom je opruga vezana za drza¢ na nosaéu no-
gostupa. Ako je ocitani pad pritiska vedi, treba povra-
tnu oprugu otpustati dok se ne dobije zeljeni pad pri-
tiska.

7. Podesiti desnu pedalu koénice prema levoj.
Primedba: Provera pretkoCenja prikolice prilikom voznje

vr$i se vizuelno. Pri kocenju prikolica ne sme da nalece
na traktor.
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Si. 12A.1 - izgled preseka upravijadékog sistema

1. Todak upravijaéa 8. Vreteno

2. Zatvorena navrtka 10. Kuéiste stuba upravijaéa
3. Zaptivaé- 11. Cep

4. Niska navrtka 12. Zavrtka

5. Osiguravaju¢a podioska 13. Gornji segmentni zupéanik
6. Kapa 14. Navrtka

7. Lezajna navrtka 15. Podiodka

8. Gumena ogriica 16. Loptasta navrtka
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OPSTE

Upravljacki mehanizam izveden je tako da rukovalac lako
upravija traktorom. To je obezbedeno dobrom konstruk-
cijom upravljatkog mehanizma koja ima veliki prenosni
odnos, a time i lako rukovanje.

Upravljacki mehanizam sastoji se od; toka upravljaca,
vretena i navrtke sa staino kruzecim kuglicama i dva seg-
mentna zup&anika na kojima su ugradena ramena upra-
vija¢a. Jedan segmentni zupéanik ima dva kraka izmedu
kojih je oslonjena navrtka sa stalno kruzeéim kuglicama.
Navrtka ima mogucénost zakretanja na rukavcima u kra-
kovima segmentnog zupc&anika.

Zupé&asti segmenti, navrtka sa stalno kruze¢im kuglicama
i kroj vretena sa navojem smesteni su u livenom kuéistu.
Vreteno upravijaga ulezisteno je u posebnom kudéistu ve-
zanom za kuciste upravijata. Segmenti zupcanici ulezi-
Steni su u kuciStu i poklopcu.

Ramena upravljadkog mehanizma vezana su pomocu po-
deSavajuéih spona sa polugama na rukavcima toZkova

1IZGRADNJA | UGRADNJA UPRAVLJACKOG MEHANI-
ZMA (Oper. 1)

Skinuti masku hladnjaka i odvojiti kleme akumulatora.

Otvoriti poklopac ispod instrument table. Odvoijiti elek-
tri¢éne vodove sa instrumenata i prekidaca. Odvajiti sajlu
traktometra.

Odvoijiti komande gasa i Sipku za gaSenje motora.

Odvrnuti navrtku na todku upravijada i tocak pomodu
svlakada svuéi sa vretena upravljaga.

Povuéi gumenu ogriicu sa stuba upravljaca, odvojiti je od
instrument table.

Odvrnuti zavrtnjeve koji ve2u instrument tablu za ram i
skinuti instrument tablu.

Razdvojiti ramena upravljaéa od upravijadkih spona.

Odvrnuti &etiri uvrtnja koji vezuju kudiste upravljatkog
mehanizma za poklopac menjaga, i skinuti upravijagki
mehanizam.

Ugradnju upravljatkog mehanizma izvesti obrnutim re-
dom od izgradnje.

RASTAVLJANJE | SASTAVLJANJE UPRAVLJACKOG
MEHANIZMA (Oper. 2)

Prethodna radnja je izgradnja upravijadkog mehanizma,
oper. 1.

Odvrnuti &ep i ispustiti ulje iz kucista upravijakog meha-
nizma.

Skinuti filcanu podiogku i zastitnu kapu. Odvrnuti dvostra-
ni limeni osigurad. Odvrnuti nisku navrtku, skinuti dvo-
strani limeni osigura& pa odvrnuti navrtku~prsten leZajai
izvaditi 12 kuglica.

Odvrnuti &etiri zavrtke koje veZu kudiste vretena za kuci-
te upravijatkog mehanizma i skinuti kucite vretena.

Odvrnuti navrtke na ramenima upravija¢a, i ramena svuci
sa segmenata. Skinuti filcane podioske.

Cstiri svorna zavrtnja $to veZu pokiopac i kuciste odvrnu-
ti i skinuti pokiopac SI. 12A.2.

Osiguravajuéi lim na zavrtkama ispraviti, odvrnuti zavrtke
i izvaditi rukavac sa podeSavaju¢im podioSkama.

8l 12A.2 - Segmenti upravijaikog mehanizma

Izneti iz kuciSta vreteno sa navrtkom.

Podmazivanje aksijalnog lezaja vretena vrdi se maséu, na
kuéiStu vretena ugradena je mazalica. Na SI.12A3 je pri-
kazano uleZiStenje vretena.

8L 12A. 3 - Aksijainl leZa] vretena upravijata

1z kucidta upravijata izneti segmente SI.12A. 4.

Sl 12A. 4 - Segment! | vreteno s navrtkom

Oprati delove i izvrditi pregled pohabanosti; pregledati le-
#idne Gaure rukavaca segmenata, aksijalni lezaj vretena i
zaptivade, na kucidtu i poklopcu. Prekontrolisati zazor
izmedu navrtke i vretena. Ako je zazor povec¢an zameniti
navrtku i vreteno, jer su navrtka i vreteno upareni. Nije
dozvoljeno menjati kuglice u navrtki.
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Pre montaze proveriti zazor navrtke na rukavcima, na
segmentu. Zazor treba podesiti tako da navrtka nema
aksijalnog zazora i da se moze lako okretati na rukavcima
(Sl 125A.5). Zazor se podesava podloskama; 0,076 mm,
0,127 mm, 0,177 mm | 0250 mm.

Sl 12A.5 - Poded je aksijainog

Qdvojiti rukavac sa segmenta, na strani oZljebljenja za ra-
me. Navrtku postaviti na vratilo. U sluaju da kugiuce (28
kom.) ispadnu iz Zljeba Zljeb napuniti masc¢u za leZajeve i
sloziti kuglice.

Ugraditi segmente. U kuéite uneti vreteno s navrtkom i
navrtku pri¢vrstiti, i osigurati, za segment.

Postaviti kuéiSte vretena, sa novom, zaptivkom na kudiste
upravljatkog mehanizma i Cetiri zavrtke sa elastiénim
podlodkama delimi¢no pritegnuti Okretati vreteno dok se
prsten lezaja, na vretenu, ne poklopi sa Ziebom u kudcistu.
Zlieb napuniti madéu za lezajeve i postaviti 12 kuglica.
Navrtku prsten leZaja pritezati do kraja, da se kuglice pra-
vilno rasporede, pa je otpustiti da se vreteno lako okre-
¢e. Postaviti dvostrani limeni osigurac i nisku navrtku pri-
tegnuti do kraja Osigurati navrtke od odvrtanja. Pritegnuti
do kraja Cetiri zavrtke na vezi kudi§ta vretena i kudista
upravljaca.

Na klin namestiti toak upravljata, postaviti podlosku i
zatvorenu navrtku pritegnuti do kraja.

Na kuciste upravljatkoog mehanizma postaviti poklopac,
sa novom zaptivkom i zavrtnjeve pritegnuti do kraja.

Postaviti filcane podmetade i ugraditi ramena, sipati
ulje.

Uputstvo za kontrolu. Ako tocak upravljada pri voznji
trese, aprednji most je korektno podesen i pritisak u
pneumaticima je propisani, onda je do$lo do poveéanja
zazora na segmentima upravljatkog mehanizma. Na
Sl.12A.6 pokazan je postupak kontrole, pri éemu drugo
rame treba da je nepomiéno. Ova kontrola se izvodi u po-
loZzaju ramena za voZnju traktora u pravcu.

Sl. 12A.6 - Kontrola zazora u segmentima upravijaéa

izmereni zazor treba da je do 1,83 mm. Ako je zazor vedi
onda je verovatno doslo do osteénja lezidnih Saura ruka-
vaca, u kuéidtu i u pokiopcu.




Industrija masina i traktora
IMT-540-549 De luxe
Radioni¢ki priruénik
Publikacija br. 019769
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OPSTE

Glavne komponente hidrostati¢kog upravijackog mehani-
zma p_n'kazang su na sl. 12 B—42. Sematski prikaz hidrau-
R RO licne instalacije za upravijanje prikazan je na sl. 12 B ~ 1

OPSTI TEHNICKI PODACI

) Obrtni razvodnik
l'; L proizvoda¢ — PPT — Trstenik
‘ R kapacitet 63 cm?® /1 obrtu
P Blok ventila

proizvoda¢ — PPT — Trstenik
udarni ventili podeSeni na 160 bar

Pumpa hidraulika
I proizvoda¢ - PPT — Trstenik

radni pritisak — 10cT '© bar

max. pritisak — 235 bar

Opseg broja obrtaja — 500 — 3000 mif !
Regulisan protok — 12 + 20 % - 10% lit/min

Sl. 12B.1 — Sema instalacije

Cilindar
R-Rezervoar 56015100
P-Pumpa 56015130 radni pritisak — 160 bar
C-Cilindar 51807630 sila pri pritisku od 160 bara
obrtni 51507900 — pri izvlagenju klipnjace — 2000 daN
. — pri uvlacenju klipnjate — 1235 daN
zapremina vece komore — 0,214 it
1 2 3 4 5 6
/) / /
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Sl. 12B.2 - Pumpa - presek
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UPUTSTVO ZA LOKACIJU KVARA

Smetnja

Moguéi uzrok

Popravka

izmenjen rad pumpe, SUMOovi,

1. Nema dovoljno ili nema uopéte
ulja.

2. Veoma visok viskozitet i niska te-
mperatura

3. Pumpa uvladi vazduh; na osovini
pumpe, na labavom ili o§tecenom
usisnom vodu, zbog niskog nivoa
ulja u rezervoaru, zbog povratnog
voda ulja koji je postavijen iznad
nivoa ulja.

4. SuviSe visok pritisak ulja.

1. Proveriti nivo ulja, pregledati usisni
vod i filter.

2. Promeniti ulje, odgovarajuceg vis-
koziteta.

3. Zameniti zaptivaé osovine.
Proveriti usisni vod pumpe.
Proveriti nivo ulja. Proveriti da li-
je povratni vod ulja ispod nivoa
ujja. Treba da je minimaino 5 cm.

4. Podesiti regulacioni ventil.

Nema pritiska.

—_

. Pumpa ne ostvaruje pritisak i
ako se lako okrece.
2. Ventil sigurnosti je zaglavljen u
otvorenom poloZaju
3. Neispravna pumpa ili njen pogo-
nski mehanizam

1. Pumpa je radila bez ulja pa su se
krilca pumpe zaglavila u rotoru.
2. Popraviti sigurnosni ventil

3. Pregledati pumpu i njen pogonski
mehanizam.

Pritisak ulja nestabilan
ili ga nema.

1. Radni pritisak suvide nizak.

2. Lo§ pritisak regulacionog ventila ili
obrtnog razvodnika. J
3. Ulje te€e manije ili viSe u rezervoar
kroZ neispravan obrtni razvodnik

ili cilindar

1. Proveriti
ventila.
2. Popraviti ili zameniti ventil

pritisak  regulacionog

3. Popraviti obrtni razvodnik #i cilin-
dar ili ih zameniti ili poslati na po-
pravkuy,

Neobitan zvuk u sigu-
rnosnom ventilu.

1. Prijavstina  ili
ventila,

opilici na sedistu

1. Odistiti prijavstinu ili opiljke,

Vazduh u sistemu, pena u ulju

1. Lo$§ usisni vod.
2. Prevelik otpor u usisnom vodu.

3. Tip ulja ne odgovara,

i

. Proveriti spojeve ili zameniti usi-
SNO Crevo.
2. Zameniti filter i pregledati usi-
shi vod.
3. Koristiti preporu¢eno ulje,

Sistem je pregrejan

1. Prevelik viskozitet ulja.

2. Preveliko unutrasnje curenje

1. Koristiti ulje odgovarajuceg vi-
skoziteta.

2. Popraviti ili zameniti neispravnu
komponentu.

Sistem je u radu bez obzira §to

se todak upravijaca okrece tesko.

1. Nizak pritisak ulja: a) pumpa ne ra-
di b) pumpa je neispravna

2. Kuglica u usisnom kanalu obrtnog
razvodnika ne zaptiva ili nedostaje.

3. Ventil sigurnosti se zaglavio u otvo-
renom poloZaju

4. Veliki zazor u obrtnim delovima
razvodnika.

5. Kugliéni lezaj u
stubu korodirao

upravtjatkom

1a) Pregledati pogon pumpe b) pop-

raviti pumpu.
2. Staviti novu kuglicu.

3. Popraviti, oCistiti sigurnosni ventil.
4, Zameniti razvodnik.

5. Zameniti upravljacki stub.
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Smetnje

Moguéi uzrok

Popravka

.Motoring” efekt, tocak upra-
vijada se okre¢e sam za sebe §to
zahteva regularna podeSavanja
obrtnog razvodnika. To¢ak upra-
vijlata ne moZe da se dovede
u neutralan polozaj.

1. Lisnate opruge su oslabile ili su po-
lomljene

2. Osovinica u obrtnom razvodniku i

rotor nisu u pravilnom poloZaju

1. Zameniti lisnate opruge,

2. Podesiti polozaj prema instrukciji.

To&ak upravlja¢a ima suvise veli-
ki aksijalni zazor

—_

. Lisnate opruge su polomljene ili su
oslabile

2. Zljebovi na vretenu upravijaéa su

izlizani

1. Zameniti lisnate opruge

2. Zameniti vreteno uprvijada

Vibracije toc¢kova

—_

. Vazduh u cilindru upravljaca

2. Habanje u mehanickim sklopovima

ili u lezistima tockova.

3. Udarni ventil propusta ili je opruga

polomljena

1. Ispustiti vazduh iz cilindra i ukioniti
uzrok sklupljanja vazduha.
3. Popraviti udarni ventil.

Todak upravljaéa moze bez zau-
stavljanja neprekidno da se okrece.

—_

. O8teéene zaptivke na cilindru

2. Set zupcastih elemenata obrtnog

razvodnika istroSen

3. Curenje izmedu razvodnih ele-

menata i kudista.

1. Zameniti ili popraviti cilindar.

2. Zameniti set zup&astih elemenata.

3. Zameniti razvodne elemente i
kuciste.

Toéak upravljada trza

-

. Vreteno upravijaca i zupcasti
element obrtnog razvodnika nisu
podeseni

1. Kontaktirati proizvodaéa

Upavljanje suvi$e sporo

—k

. Istro$en obrtni razvodnik

1. Zameniti ga ili popraviti.

Tocak upravijaa se ne vra¢a
u neutralan polozaj.

1. Prijavstina u obrtnom razvodniku
2. Zaribavanje izmedu razvodnika i

¢aure izazvano visokim pritiskom

1. Odistiti obrtni razvodnik, akc je
mogude, ili ga zameniti.
2. Regulisati pritisak na odgovarajuci.

Pogresno okretanje traktora.

—_

. Creva na bloku ventila su pogres-
no postavijena

2. LoSe podesena kardanska osovina

i set zupcCastih elemenata

1. Okrenuti creva.
2. lzvriti ponovno podesavanje,

Snaga upravija¢a isuviSe mala,
izrazito na jednoj strani.

-t

. Suvide nizak pritisak.
2. Suvise veliko propustanje ulja
u obrtnom razvodniku.

1. Podesiti regulacioni ventil.
2. Zameniti ili popraviti obrtni
razvodnik.

Curenje na ulaznom vratilu od-
nosno ispod poklopca zup&astih
elemenata ili na kugistu.

1. Osteceni zaptivni prstenovi

2. Zavrtnjevi su labavi

1. Zameniti zaptivne prstenove
2. Zategnuti zavrtnjeve (moment pri-
tezanja 3—3,56 daNm)

Otkazivanje sistema.

'y

. Kvar u sistemu.

1. Kontaktirati fabriku.
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KONTROLA KOMPONENTI SISTEMA | MOGUCI
KVAROVI

1. Uveriti se da je hidrauli¢ni sistem jo§ uvek u skladu sa
originalnim sistemom traktora koji daje proizvodaé.

2. Ispustiti ulje iz sistema, ogistiti ga i ponovo napuniti
specifikovanim uliem. Ogistiti ili zameniti precistad. Ako
upravljacki sistem ne radi kao $to bi trebalo, zadatak je
pronadi delove ili deo koji je neispravan (cilindar, pumpa
za ulje, rezervoar obrtni razvodnik).

Upotrebiti manometar sa opsegom od 0-110 bar.

3. Proveriti sistem hidraulika sa radom motora. Okrenite
volan uz male povremene trzaje do krajnjeg levog ili de-
snog poloZaja i proverite da li se vra¢au neutralni polozaj
kada ga oslobodite. Trebalo bi da se volan okreée ravno-
merno bez zastoja i vibracije.

4. Provera pumpe (St 12B.2)

Skinuti uljni vod (sa izlaznog spoja pumpe) i postaviti si-
gumosni ventil i manometar na njegovo mesto. Startovati
motor i videti da li pumpa moze da dostigne maksimalni
pritisak specificiran za taj sistem.

Neka motor radi na praznom hodu i maksimainom broju
obrtaja. Ako je pritisak dobar i nema preterane lupe pum-
pa je u redu. Ako ne moZe da postigne specificirani priti-
sak, a smetnje ne dolaze od labave klinaste remenice,
poslati pumpu na popravku.

5. Provera cilindra

Kada traktor stoji na suvoj, évrstoj povrsini, startuj motor
i okreni volan ravnomerno od jedne do druge strane.

Trebale bi da se tolkovi okreéu odmabh i bez trzaja. Ako
to nije sluéaj onda je potrebno ispustiti vazduz iz instala-
ciie.

Ako ispustanjem vazduha ne resite problem proverite ci-
lindar. Okrenite volan do njegovog stajali$ta desno i levo,
ako volan moZe da se okrene vise u jednom pravcu onda
ima razloga da se veruje da je cilindar neispravan. Skinuti
jedno crevo sa cilindra i zatvoriti cilindarski otvor i crevo.
Ako volan ne moze da se okreée cilindar mora da se po-
3alje na popravku.

6. Blok ventila

Skinuti blok ventila sa obrtnog razvodnika povezati uljne
vodove bez njega. Ako je funkcija u redu (a nije bila sa
ugradenim blokom ventila) ventile zameniti.

7. Obrtni razvodnik

1.\Snaga upravljaCa suviSe mala. Stavite manometar na
jedno od creva na cilindru. Okrenuti volan do stajalista do
mesta gde je ugraden manometar. Ako je pritisak mnogo
manji od pritiska koji odreduje biok ventila potrebno je

razvodnik poslati na popravku.
2. Volan se ne vraéa u neutralni polozaj

— Vreteno upravijada i kuciSte vretena nisu paralelni tako
da je vreteno oslonjeno na kuéiste. Tada je snaga koja je
potrebna da vrati volan u neutralni poloZaj veda nego
snaga koju moze da primi opruga.

— Ostecene opruge. L .

- Zaribavanje izmedu unutradnjeg i spoljasnjeg rukavca.

3. Tockovi se ne okrec¢u ravnomemo u skladu sa vola-
nom

- vazduh ili prijavétina u sistemu.
— ishaban cilindar.
— ishabani delovi iz sklopa obrtnog razvodnika

4. Tokovi se okredu u pogresnom smeru. Pogresno po-
stavijeni uljni vodovi izmedu cilindra i obrtnog razvodni-
la.

5. Volan nastavlja da se obrée poéto je upravijanje pre-
stalo: OSteéene opruge, obrtnih razvodnik posiati na
opravku.

Razvodni ventil i rotor nisu u odgovarajué¢em poloZaju

OBRTNI RAZVODNIK
Rasklapanje obrtnog razvodnika

Dva inbus zavrtnja M10x45 odvrnuti pomoéu kljuéa OKS,
kao na SL12B.3.

\ i)

Si. 128. 3 — Skidanje bloka ventila sa obrinog razvodnike

Biok ventila odvoijiti od obrtnog razvodnika, kao na sli-
Ci.
Obrtni razvodnik postaviti u vertikalni polozaj, kao na

§1.12B4. i odvrnuti 7 zavrtnjeva pomodu kjuéa OK13
Sl.12B.5.

-

S1.12B. 4 ~ Odvajanje bloka ventiia od obrtnog razvodnika

Sada se mogu podiéi elementi za istiskivanje zajedno sa
poklopcem i kardanskom osovinom, kao na S..12B.6.

U horizontalnom poleZaju odvojiti poklopac sa zavrtnjima
i razvodnu plodu od elemenata za istiskivanje, kao na,
$1.12B.7. Pri daljem radu osigurati da kolo rotora i kar-
danska osovina ostanu i istom polozaju (ako nisu obeles-
ni) prema statoru, posto se izmenom poloZaja mogu javiti
smetnje u funkcionisanju.
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Pomodéu odvrtada odviti Suplji uvrtanj iznad povratnog
ventila, kao na SI.12B.8. Naginjanjem kuéiéta ispasée ku-
glica povratnog ventila.

Aksijalnim pritiskom na ¢ep razvodnika istiskuje se ¢aura
i razvodnik iz kudista kao na SL12B9.

Sl. 12B.5 - Odvrtanje pokiopca sa el ta za istisidvanje

Si. 12B.9 - Vadenje &aure | razvodnika

Nakon sviaCenja zaptivhog prstena, okruglog prstena i
iglicastog leZaja istisnuti poprecni Kin—cCiviju, kao na
SL.12B.10.

i

Si. 12B. 6 — Odvajanje elemenata za istiskivanje

Si. 12B.10 - lIstiskivanje popreénog klina - Civije

Istisnuti lisnate opruge, kao na SI.12B.11.

Sl. 12B.7 - Odvojen elemenat za istiskivanje

Si. 12B.11 - Vadenje lisnatih opruga

N - Aksijalnim pritiskom na razvodnik rastavijaju se ¢aura i

‘Sl. 2.8 - Odvnanje Supljeg zartn]a » razvodnik, kao na S1.12B.12
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Si. 12B.12 - istiskivanje razvodnika iz &aure

Ovim je obrtni razvodnik rastavijen i treba pristupiti pra-
nju i kontroli delova.

Kontrola ispravnosti

Pre kontrole sve delove temeljno oprati u sredstvu po-
godinom za odstranjivanje masnode, vidi SL12B.13.

v

Si. 12B.13 - Pranje dolovnaobrtnog razvodnika

Kontrola oStecenja i iskrivljienosti poklopca i prolaznog
diska (poetni tragovi ostecenja na elementima obrtnog
razvodnika su dozvoljeni) S.12B.14.

Sl. 12B.14 - Kontrola prolaznog diska | pokiopca

Kontrola zazora izmedu rotora i statora, tragova zariba-
vanja i drugih oStec¢enja na dodirnim povr§inama kao na
SL12B.15.

Si. 12B.15 - Kontrola elementa za istiskivaje

Pregledati unutrasnje oZljeblienje na razvodniku, kao na
Sl.12B.16.

St. 128B.16 - Kontrola olljebljenjs razvodnika

Kontrola razvodnika i aure na pohabanost izvodi se za-
kretanjem, i ako su ugradene lisnate opruge razvodnik
treba da se vraca kad se zakrene, SL12B.17.

Sl. 12B.17 - Kontrola razvodnika | &aure

Kontrola ku¢ista u podrudju &aure naistrodenost pokaza-
na je na S.12B.18.

Pregledati sediste povratnog ventila na deformacije, kao
na Si.12B.19.

Kontrola kardanske osovine na prskotine i utiskivanja u
podrudju proreza, SI.12B.20.

Kontrola rukavca povratnog ventila, S1.128.21.
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Sklapanje obrtnog razvodnika

Pre sklapanja svaki deo treba da se namaze uljem. Posle
navladenja €aure na razvodnik utiskuju se u razliditim
pravcima po tri lisnate opruge u otvor razvodnika (obore-
ne ivice okretati na dole tako da lak$e prolaze kroz ¢au-
ru), SL12B.22.

Sl 12B.18 ~ Kontrola kuéidta

Sl. 12B.22 - Ugradnja lisnatlh opruga

Postaviti popreénu osovinicu, &iviju, kroz aur i razvod-
-nik, Sl.12B23.

SL. 12B.19 ~ Kontrola sediita ventila

SL 12B.23 - Postavijanje klina — &ivije

Postaviti igliasti lezaj, manji prsten leZaja okrenuti nani-
Ze na razvodniku. Zatim postavite okrugli prsten i zaptivni
prsten SL12B.24.

Sl. 12B.20 - Kontrola kardanske osovine

Sl 12B.21 - Kontrola rukavca Sl 12B.24 ~ Ugradnja leZaja | prstenova
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Ugraditi razvodnik i &auru u kuéidte, laganim okretanjem
i potiskivanjem, (promena sile, udaranje i nabijanje pod
pritiskom, je zabranjeno posto izazivarazaranje kugista).
Kardansku osovinu postaviti u zahvat sa osovinicom &ivi-
jom u razvodniku i ispitati okretljivost razvodnika SI.12B.
25.

p

St. 12B. 25 - Ugradnja razvodnika u kucléte

Sada postaviti kuglicu povratnog ventila i uwnuti Supli
uvrtanj SL12B.26.

Sl 12B. 26 - Ugradnja povratnog ventiia

Posto se postavi prolazni disk postaviti sistem za istiski-
vanje i u rotor uvudi kardansko vratilo tako da zahvati &i-
viju u razvodniku. Pri ugradnji kardanske osovine obratiti
paznju da se markirani zubac poklopi sa najudaljenijim

bregom rotora, kao na S1.12B.27. Za ovo postoje tri mo-

gucénosti, vidi markiranja.

Sl. 12B.27 - Sastavijanje sistema za istiskivanje

Nakon postavljanja zaptivhog prstena na kudiste stavija
se kompletan sistem za istiskivanje sa prolaznim diskom i
zaptivkom i kardanskom osovinom pri &emu se razvodnik
zakrene toliko da kardanska osovina zahvata osovinicu
diviju, SL12B.28.

Sl 12B.28 - Postavijanje sistema za Istiskivanje

Nakon postavijanja distantnog prstena i zaptivnog prste-
na postavlija se pokiopac sa zavrtnjima. Treba obratiti
paznju da se zavrtanj sa klinom postavi iznad povratnog
ventila, S.12B.29.

§I. 12B.29 ~ Ugradnja poklopca

Momentom od 3 — 3,5 daNm unakrsno pritegnuti zavrt-
nje na poklopcu. Pri pritezanju okretati razvodnik da bise
izbeglo mogucée ukljeStenje S1.12B.30.

Obrtni razvodnik skioplien i pripremijen za kontrolu funk-
cionisanja.

Sl. 12B.30 - Pritezanje pokiopca
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BLOK VENTILA
Blok ventila — rasklapanje

Pomodu inbus kijuéa OK 10 odvrnuti prsten—sediste
opruge nepovratnog ventila i iz bloka izvaditi oprugu i ku-
glicu, SL12B.31.

Kontrola ispravnosti

Pre kontrole ispravnosti svaki deo oprati u sredstvu za
odmascivanje.

Prsten sediSta ventila se pregleda da li ima riseve na
Sl 12B.31 - Nepovratni ventil mestu naleganja S1.12B.35.

Nakon odstranjivanja navrtke zavrinja za podes$avanje
SI.12B.32.

Si. 12B.35 ~ Pregled sediita ventila

SL12B.32 - Odvrtanje navrtke udarnog ventiia Kontrola udarnog ventila se sastoji u pregledu sedista

ventila opruge i zaptivnih prstenova SI. 12B.36.

lzvaditi uloZak ventila pomodéi alata (navoj MS5), Sl
12B.33. Odvrnuti udarni ventil da se oslobodi opruga i
izvadi ih okretanjern bloka ventila.

Vadenje drugog usisnog ventila je isto kao i ranie
S1.128.34.

Sl. 12B.36 - Udarni ventil

Blok ventila ~ montaza

, Pre montaZe treba podmazati. Ugraditi nepovratni ventil,
Sl. 12B.33 - Vadenje udarnog ventila S1.12B.37.

10
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Sl. 12B.37 — Nepovratni ventil

Sl. 12B.38 — Montaza udranog ventila

Oba $iljka se uguraju u oprugu i jednovremeno se sa ulo-
, Skom potisnu u telo bloka Sl. 12B. 38. Podesavanje venti-
la se izvodi naknadno i kontroliSe manometrom.

Na drugoj strani ugraditi usisni ventil, pri ¢éemu treba
obratiti paZnju da se ovde ugraduje duZi odstojnik, SL
12B.39,

Sl. 12B.39 - Ugradnja ventila

Sad je blok ventila namontiran i mo3e se izvriiti podesa-
vanje.

PUNJENJE SISTEMA ULJEM | ISPUSTANJE VAZDUHA

1. Motor ne startovati dok se ne napuni ulje u rezervoar.
2. Odvoijiti kiipnjau od upravijaéke poluge.

3. U rezervoar sipati oko 2 lit, ulja. Nivo ulja se meri kada
je motor u radui kadaje klipnja¢a maksimalno izvuée-
na (krajnji levi polozaj). Nivo treba da je na oznaci
max na memoj Sipki.

4. Pokrenuti motor da radi na praznom hodu.

5. Okreni upravlja¢ nekoliko puta u oba smera, ali bez
dodirivanja grani€nika. Ponoviti isto ali da se kratkot-
rajno dodirnu granic¢nici.

6. Spojiti upravljacku polugu i klipnjadu ukoliko ima praz-
nog hoda, okrenuti upravljaé levo—desno dok ne ne-
stane praznog hoda.

7. Blago voziti traktor tako da to&kovi opisuju putanju u
obliku broja osam, uz kontrolu ponasanja upravljackog
sistema.

11
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Sl. 12B.40 - Obrtni razvodnik i blok ventila

()
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reagova

Sl. 12B. 41 - Sematski prikaz

s .
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PRESEK,,P"
OONOSI SE NA VEZU
BEZ KOMPRESORA
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Sl. 12B.42 - Merna mesta
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HIDRAULIK SA VEZOM U TRI TACKE

Upotreba i opis

Hidrauliéni podiza¢ omogucava obawvijanje sledeéih rad-
nji:

A. Transportovanje oruda

B. Kontrolu vuée — automatsko regulisanje vude tj. dubi-
ne rada oruda, &iji su radni organi ispod zemljine po-
vrsine, regulise se pomocu spoline rudice, na kvadra-
ntu, preko mehanizma kontrole vude.

C. Kontrolu reagovanja — omogudéava kontrolu brzine
padanja oruda usporavanjem kretanja razvodnog
ventila pumpe prema neutralnom polozaju, uz pomoé
mehanizma kontrole poloZaja.

D. Kontrolu polozaja — Podizanje i spustanje traktorskih
poluga u Zelieni polozaj.

E Kontrolu optereéenja — Zastita od preoptereéenja
oruda sa radnim organima ispod zemijine povrsine od
skrivenih zapreka. Ostvaruje se kroz gornju traktor-
sku polugu i balansnu oprugu na mehanizam za kon-
trolu vuce.

F. Pokretanje spoljnih prikijuéaka traktora — razvod ulja
od pumpe hidraulika u spoljne cilindre i druge uredaje
vr8i se sa pokiopca podiznog uredaja.

Detaljan opis izbora poloZaja i rad sa rugicama, na kva-
drantu, pri obavljanju pojedinih operacija i kori§éenju oru-
da, dat je u uputstvu za rukovanje i odrzavanje.

Pokiopac hidraulitnog podiza¢a zatvara centralno kudi-
$te sa gornje strane. Na pokiopcu su ugradeni; podizni
mehanizam (cilindar sa klipom, klipnja¢a, izbrazdana ¢au-
ra sa krakom, podizno vratilo i ramena), kvadrant sa ruci-
cama za komande mehanizmima (kontrola vuce i kontro-
la polozaja), prikljuéci za odved ulja u spoljne cilindre i
uredaje.

ZGRADNJA | UGRADNJA POKLOPCA PODIZNOG
UREDAJA (Oper. 1)

Skinuti sediSte i razdvojiti traktorske poluge.

Odvrnuti dve zavrtke i skinuti poklopac i cev kroz koje
protic¢e ulie od pumpe do podiznog cilindra, kao na
SIL.13A.1

SL13A.1 - lzgradnja prevodnog pokiopca

Odvrnuti zavrtke koje vezu poklopac podiznog uredaja za
centraino kudiste.

Uvrnuti servisni alat na uvrtanj (za sediste) drugi deo
alata vezati pomocu zglobne osovinice za centralno kuéi-
Ste i podi¢i poklopac. Alat je podesavajuéi i poklopac se
lako dovodi u horizontalni polozaj.

Pode3avanje mehanizama kontrole vuée i kontrole polo-
Zaja kao i podesavanje sklopa opruge kontrole otporaba-
lansne opruge najbolie je obaviti kad je pokiopac podig-
nog uredaja u horizontalnom polozaju, na servisnom ala-
tu. Podizna ramena blokirati u horizontalnom poloZaju.

Ugradnju pokiopca obaviti obrnutim redom od izgradnje.
Na centraino kuéiSte postaviti novu zaptivku.

Skinuti boéni poklopac sa desne strane, na centralnom
kuéistu. Dvokraku polugu na pumpi potisnuti u polozaj
maksimaino otvoren razvodni ventil SI.13A.2 i poklopac
podiznog uvredaja spustiti, pridrzavajuéi ga servisnim ala-
tom.

S1.13.A2 ~ Dvokraka poluga pumpe hidraulika

Zavrtke pritezati unakrsno od sredine prema krajevima
poklopca.

Postaviti vertikalnu cev sa novim zaptivnim ,O” prstenovi-
ma i prevodni poklopac. Dve zavrtke pritegnuti do kraja.
Ugraditi bo¢ni pokiopac. Traktorske poluge spojiti i ugra-
diti sediste.

PODIZNI MEHANIZAM (Oper. 2)

Prethodna radnja je skidanje poklopca podiznog uredaja
(oper. 1). Skinuti sa cilindra konzolu sa viljuskama kontro-
le vude i kontrole poloZaja.

SL13A.3 — Cllindar | Kip
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Odvrnuti Cetiri navrtke i odvojiti cilindar sa klipom od po-
kiopca podiznog uredaja. Klip iz cilindra istisnuti kompri-
movanim vazduhom, kroz otvor za ulje SI.13A.3.
Odvrnuti po dve zavrtke, na vezi ramena i podiznog vrati-
la, i ramena svuéi sa vratila SI.13A4.

SL13A.4 - izgradnja podiznog vratila

Potisnuti podizno vratilo i izvuéi ga iz izbrazdane &aure sa
krakom. lzvuéi leZidne Caure i zaptivke ,O" prestenove
Sl 13A5.

SL.13A.5 - Podizno vratiio

Pre montaZe oprati delove i izvr3iti vizuelnu kontrol.
Obratiti paZnju da li su klipni prstenovi istrodeni i da li je
povec¢an zazor izmedu klipa i cilindra.

Podaci za kontrolu;

pre¢nik cilindra je 83,035/83,00 mm

precnik klipa je 82,964/82,942 mm.
Maksimalni procep klipnog prstena meren na nepohaba-
nom cilindru je 0,25 mm.
Klip sa ugradenim klipnim prstenovima potisnuti u cilin-
dar. Procepe klipnih prstenova postaviti pod 1200 . Zap-
tivni ,O” prsten postaviti na poklopac, na dovodni kanal
ulja u cilindar, spustiti cilindar na poklopac SL13A.6 i pri-
Svrstiti ga pomocu Cetiri navrtke.

Klip u cilindru potisnuti do kraja. Postaviti izbrazdanu
Cauru sa krakom i klipnja¢om koja je vezana za nju po-
mocu osovinice. Klipnjadu namestiti u klip. Kroz izbrazda-
nu &auru provudi vratilo i sa obe strane na vratilo navuéi
Cauru, zaptivni ,0” prsten i drugu dauru.

SL13A.6 - Ugradnja cllindra podiznog uredaja

Podizna ramena navuéi na vratilo, sa otporom, tako da
zauzmu horizontalan poloZaj. Vratilo i ramena vezati po-
mocu pioce i dve zavrtke koje se osiguravaju pomodu li-
menog osigurata. Vezu ramena i vratila podesiti tako, pre
osiguranja, da podignuta ramena padaju pod sopstve-
nom teZinom, i da podizno vratilo nema aksijainog zazo-
ra.

OPRUGA KONTROLE VUCE - BALANSNA OPRUGA
{Oper. 3)

Prethodna radnja je izgradnja poklopca podiznog ureda-
ja (oper. 1). Odvrnuti uvrtku sa strane, koja preko olovne
kuglice osigurava navrtku od odvrtanja.

Gumenu ogrlicu odvojiti sa navrtke.

Servisnim alatom odvrnuti navrtku, kao na SL13A.7 i izva-
diti skiop balansne opruge.

Si. 13A.7 — lzgradnja skiopa opruge

1z pokiopca izvadtti plogicu sa rupom. Iz viljuske izbiti &ivi-
ju i odvrnuti vreteno i rastaviti sklop balansne opruge
Si.13A.8.

MontaZu sklopa balansne opruge izvesti obmutim redom.
Pri uvrtanju vretena u vilj$ku voditi ratuna da se ponisti
aksijalni (Seoni) zazor balansne opruge. Posle ponistava-
nja zazora vreteno jo$ uvrtati dok se zarez na vretenu ne
poklopi sa rupom u vodici i ugraditi &iviju. Posle ugradnje
divije balansna opruga treba da se okrece sa otporom, ali
da je moguce okrenuti rukom SL13A.9.
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a

B

SL13A.8 - Balansna opruga;a) opruga, b) vreteno, c) éofja, d) vifjudka
®) navrika, ) &ivija, g) ogriica

SL 13A.9 - Podedavanje balansne opruge

PAZNJA: Ako ovo podeSavanje nije korektno uradeno
kao i ponitavanje zazora pomocu navrtke u pokiopcu
podiznog uredaja, mozZe kod dejstva sile otpora vude da
dode do loma opruge (naroCito krajeva).

Poklopac hidrauliénog podizada drzati koso i ubaciti plo-
gicu sa rupom, kao na SI.13A.10 Kroz rupu na plodici tre-
ba da prode 3ipka mehanizma kontrole vude.

SL13A.10 — Ugradnja plolice sa rupom

Uvuéi sklop balansne opruge u kudiste i navrtku pritezati
klju¢em dok se ne ponisti zazor. Ako se navrtka priteZe i
dalje, posle ponistavanja zazora, javice se zazor u skiopu
opruge. Zato pri pritezanju navrtke treba &esto kontroli-
sati zazor.

Po pritezanju navrtke izvrditi osiguranje iste, kao na
SL13A.11, pri ¢emu treba koristiti novu olovnu kuglicu.
Povezati klackalicu za pokiopac pomocéu zavrinjeva.

SL13A.11 - Osiguranje navrtke

MEHANIZMI KONTROLE POLOZAJA | KONTROLE
VUCE (Oper. 4)

Prethodna radnja je skidanje poklopca podiznog uredaja
(Oper. 1). Postaviti poklopac na radni sto, okrenut na go-
re.

Sa cilindra podiznog uredaja odvojiti konzol: sa vifjuska-
ma kontrole vude i kontrole poloZzaja SI.13A.12.

a b

SL.13A.12 - Konzola sa viljuikama; a) viljuéka kontrole poloZaja, b) vi-
fjudka kontrole vute, c) ekscentriéni valj&i¢, d) samoosiguravajuéa na-
vrtka

Pritegnuti do kraja samoosiguravajuéu navrtku na meha-
nizmu kontrole polozaja pa vodicu opruge potisnuti u
konzolu. Sad se mogu odvojiti viljuske sa polugama kon-
trole polozaja i kontrole vude. Izgradnju vodice i opruge
kontrole vuée izvesti na isti nagin kao i kod kontrole polo-
Zaja. Pri rasklapanju najpodesnije je konzolu stegnuti u
stegu.

4
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Montazu vi$ki, na konzolu, izvesti obrnutim redom od
demontaze.

Odvrnuti inbus uvrtanj (a) SL13A.13i osiguravajuéu zavrt-
ku osovinice (c) i izvuéi osovinicu (f). Sad se mogu izvadi-
ti diferencijalne kulise kontrole poloZaja.

SL 13A.13 - Diferencijaine kullse kontrole vute | kontrole poloZaja

Odvrnuti zavrtku i izvu¢i kvadrant iz pokiopca na
SIL13A.14.

SL13A.14 - lzgradnja kvadranta

Osiguranje od curenja na kvadrantu izvedeno je zaptiv-
nim ,O" prstenovima, u pokiopcu i na osovinicama kon-
trole vude i kontrole poloZaja, kao na SL13A.15.

SL13A.15 — Zaptivanje kvadranata; 2) zaptivni prsten u pokiopcu, b)
zaptivnl prsten na osovinicama

Montazu izvesti obmutim redom; ugraditi kvadrant, kulisu
poloZaja, kulisu vuée i osovinicu kulisa.

Pa2nja: Osiguranje osovinice diferencijalnih kulisa izvesti
pazljivo da tokom rada ne dode do izvlaenja osovinice.
Ako se osovinica pomeri, to&ki¢ na kulisi nece pratiti breg
na izbrazdanoj ¢auri sa krakom, i time ¢e se gubiti funkci-
ja kontrole polozaja.

Uvrnuti inbus uvrtanj, na rupi za osovinicu kulisa.

Ugraditi sklop balansne opruge i podizni mehanizam, ako
su izgradivani. Na cilindar podiznog mehanizma ugraditi
konzolu sa viljuskama. Sad je poklopac podiznog uredaja
pripremljen za pode$avanje mehanizma kontrole vu&e i
kontrole poloZaja.

PODESAVANJE MEHANIZMA KONTROLE VUCE |
KONTROLE POLOZAJA (Oper. 5)

Pode3avanje mehanizma vrsi se na alatu za skidanje i po-
stavljanje poklopca podiznog uredaja ili na radnom sto-
lu.

Podizni ramena dovesti u horizontalni poloZaj klip do kra-
ja gurnuti u cilindar, i u tom poloZaja treba da ostanu sve
weme podesavanja. Najboie je ispraviti osiguravajuéi lim
na uvrtkama i dotegnuti zavrtke tako da se ramena bloki-
raju.

Ructicu kontrole poloZaja postaviti na oznaku ,FAST". Ru-
&icu kontrole vude postaviti u ,NULTI POLOZAJ". Rudice
treba da ostanu sve vreme podeSavanja u tom poloza-
ju.

Odvrnuti navrtke (samoosiguravajuce) na vodicama opru-
ga. Odvrnuti navrtku na ekscentri¢nom valj&iéu.

Podesiti polugu kontrole vuée. Za kraj poluge zakaditi
kontrolni dinamometar i pritezati samoosiguravajuéu na-
vrtku dok se ne ostvari zazor 0od 0,1 + 0,6 mm izmedu po-
fuge i zareza u konzoli podeSavanje izvesti kao na
SL.13A.16.

o . 3

SL13A.17 — Poded je kontrole poloZaja
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Ako se samoosiguravajuca navrtka i dalje doteZe poluga
¢e se modi privuci bez otpora. Zato pn podeSavanju tre-
ba kontrolisati silu na dinamemetru i zazor izmedu polu-
ge i zareza u konzoli. Podesavanje se vrsi pod dejstvom
sile od 1,36 daN.

Na isti nac¢in podesiti i polugu kontrole polozaja Sl
13A17.

Napomena: Siii od 1,36 daN odgovara radnoj sili opruge
osciiatora razvodnog ventila pumpe hidraulika.

Podesavanje ekscentriénog valjadi¢a na vertikainoj poluz
kontrole poloZaja izvesti ovako, ekscentriéni valjdic za-
krenuti u smeru kazaljki na satu dok ne dodime vijjusku
kontrole poloZaja, a zazor izmedu poluge ! zareza u kon-
zoli da je 0,1 + 0.6 mm 1 tada pritegnuti navrtku na eks-
centru (moment pntezanja je 0,69 — 0,83 daNm), a da
se ekscentar ne pomeri SL13A.18

SL13A.18 — Podesavanje ekscentarskog valjita

Provera tadnosti podeSavanja ekscentra izvodi se pome-
ranjem rucice poloZaja u oblast reagovanja (RESPONSE)
i kad radica prede segment ,FAST" kraj poluge (u prore-
zu konzole) treba je podeti pomerati u nazad.

PAZNJA: Ako ekscentri¢ni vali€i¢ nije praviino podesen
bice poremecena funkcija poloZaja — onemoguceno je
lagano spustanje oruda. Posle podesavanje mehanizama
kontrole vuée i kontrole polozaja pokiopac hidrauii¢nog
podizaa pripremljen je za ugradnju.

PODESAVANJE VISINE DIZANJA | KONTROLA PRITH
SKA U HIDRAULICNOM PODIZACU (Oper. 6)

Na poluZje traktora zakaditi dvobrazni plug ili teg odgova-
rajuce mase. Proveriti da li su lanci na traktorskim polu-
gama pravilno postavijeni.

Rudicu kontrole vude postaviti izmedu dve taéne (nuiti
polozZaj). Startovati motor i podesiti ga na 1500 min !

Nekoliko puta podiéi teret, da se istisne vazduh iz instala-
cije. Postaviti kontroini alat, kao na Sl. 13A 19 1 podesiti
gornji graniénik kad se osovinica na ramenu poravna sa
oznakom na alatu.

Ako ne raspolaZete alatom umesto alata postavite Sipku
preénika 19 mm i podiZite teret. Kad se postigne osno
rastojanje izmedu Sipke i osovinice na podiznom ramenu
296 mm, osigurati graniénik SI.13A.20.

SL13A.19 ~ Podedavanje visine dizanjs

Napomena: Vazno je graniénik podesiti taéno da ne do-
de do udaranja izbrazdane Caure sa krakom u centraino
kudiste, ako krak Saure udara u centraino kuciste dodi ce
do njenog ioma.

Kontrola pritiska vr$i se direktno na pumpi (na vertikainoj
cevi) i celoj instalaciji.

Kontrola pritiska u pumpi izvodi se tako $to se skine pre-
vodni pokiopac ulja od pumpe do cilindra 1 mesto njega
ugradi adapter za vezivanje manometra, kao na slici.

SL13A.20 - Kontrole pritiska koji daje pumpa

Za kontrolu pritiska u instalaciju treba odvrnuti uvrtanj, na
pokiopcu, i umesto njega postaviti manometar, kao na
SL13A.21.

Ay

SL13A.21 ~ Kontrola. pritiska u instaiaciji

6
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Pri kontroli pritiska ruéicu kontrole vuce postaviti u gomj
polozaj, a ruéicom kontrole poloZaja opteredivati pumpuy,
pri &emu motor treba da radi na 1500 min ™"

PUMPA HIDRAULIKA

Pumpa je etvorocilindri¢na, sa dva etvorougacna jarma
sa klipovima i umetnutim kliznim kamenovima. Pogon
pumpe vr8i se od posrednog vratila menjac¢a na ekscen-
tarsko vratilo pumpe. Ekscentarsko vratilo pokrece kii-
zne kamenove u Cetvorouganim jarmovima na kojima
su po dva klipa

Pumpa je potopliena u ulju u centralnom kuéidtu. Ekscen-
tarsko varatilo pumpe koaksijalno je uleZisteno u posred-
nom vratilu menja¢a i u prikljuénom vratilu traktora. Pu-
mpa je preko dva rukavca oslonjena u centralnom kuéi-
&u.

Rad pumpe reguliSe se preko oscilirajuceg potisnog raz-
vodnog ventila koji je postavijen na usisnoj strani.

IZGRADNJA | UGRADNJA PUMPE HIDRAULIKA (Oper.
n

Prethodne radnje su; ispustanje ulja iz transmisije,
zgradnja poklopca podiznog uredaja (oper. 1)

lzvaditi rascepku na sigumosnoj spojnici pa produzno
wratilo uvuéi u spojnicu i skupa ih izneti. lzgraditi prikjjué-
no vratilo, kao $to je dato u poglavlju Prikljuéno vratilo.

Odvrnuti navrtke na bo¢nim rukavcima pumpe i izvudi ih
iz centralnog kucista. Povuéi pumpu unazad da se spojni-
ca odvoji od posrednog vratila menjacéa i izneti pumpu iz
centralnog kucista Sl. 13A.22.

SL.13A.22 - Pumpa hidraulika

Ugradnju pumpe izvesti obrnutim redom od izgradnje.
Uneti pumpu u centraino kucéiste i pomeriti je napred dok
se spojnica ne navuée na oZljeblieno posredno vratilo
menjaca. Ugraditi prikljuéno vratilo, kao $to je opisano u
Poglavlju Prikljéno vratilo. Namestiti rukavce pumpe i jed-
novremeno okretati prikijuéno vratilo. Pritegnuti navrtke
na rukavcima drZza¢ima pumpe.

Ugraditi produzno vratilo i sigurnosnu spojnicu. Poklopac
podiznog uredaja ugraditi kao $to je opisano u oper. 1.

Napomena: Ako podizni uredaj sporo dize treba pregle-
dati fiiter ulja. Skinuti poklopac sa leve strane na central-
nom kucistu i izgraditi filter, kao na SL.13A23.

Flter oprati u petroleumu i izduvati ga sa unutradnje stra-
ne komprimovanim vazduhom.

SL13A.23 - Filter pumpe hidraulika

Paznja: Ako podignuti teret podrhtava, pumpa ne moze
da odrzi stabilan pritisak, onda je dosio do probijanja zap-
tivke na nekom od &epova iznad ventila pumpe. Tada tre-
ba delimiéno ispustiti ulje da ¢epovi budu van ulja, opte-
retiti pumpu i na osteéenoj zaptivci pojavice se mehurigi
vazduha.

RASTAVLJANJE | SASTAVLJANJE PUMPE HIDRAULI-
KA (Oper. 8)

lzvuéi rascepku i skinuti oZjeblienu spojnicu.

QOdvrnuti samoosiguravajuéu navrtku sa vodice dvokrake
poluge i polugu skinuti sa vodice. Odvrnuti ¢etiri zavrtke,
sa elastiénim podloskama, i skinuti konzolu, nosagé filtera
i gura¢ ventila.

lzvuéi razvodni ventil i sa njim srednju zaptivnu podlosku,
odstojnik, spoljnu zaptivnu podio$ku i podlosku. Pomodéu
savijene zice izvudi unutrasnji odstojnik (duZi), zaptivni
.O" prsten i unutrasnji zaptivni prsten.

Pa2nja: Ako se razvodni ventil ne menja sva tri zaptivna
prstena moraju se pri montazi postaviti u isti poloZaj na
razvodnom ventilu, jer su u tom polozaju obradeni lepo-
vanjem.

Kucista, komore ventila, obeleziti prema poklopcima i
prema tim oznakama ih montirati. Odvrnuti Getiri navrtke
sa svomih uvrtnjeva. SI. 13A.24. i skinuti poklopac sa
uvrtnjeva. lzvaditi klizni kamen i ekscentarsko vratilo. Ski-
nuti oscilator sa prstenom. lzvaditi drugi klizni kamen i
kué¢ista pumpi sa jarmovima svuéi sa uvrinjeva.

SL13A.24 — Rastavijanje pumpe
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Komponente razvodnog ventila i njihov medusobni polo-
a&aj prikazani su na SI.13A.25.

SL13A.28 - Kuéista i ¢éstvorougaoni jarmowi

SL13A.25 - Razvodni ventit | oscliator; a) razvodni ventil, b} guraé, ¢) Razmaknuti kUC'S@ l ﬂamesmx th ?a svorne uvrtmeve na
oscilator, d) prsten oscilatora. e) zaptivne podioske, f) zaptivni .O" pr- pokiopcu postaviti zaptvne 0" prstenove. kac na
stenovi, g) unutradnji distantni prsten h) spoljni distantni prsten. g) SIL.13A.29.

podiodka

Rastaviti kucista i jarmove. ‘

izvaditi iznad Cepova ventila uskoCnike pa u ¢epove uvr-
nuti uvrtanj i izvuéi ih napolje. lzvaditi opruge i ventile,
kao na SL13A.26

SL13A.26 - Ventll i kuéiste pumpe; a) kuéiste, b) usisni ventii, c)
opruga, d} ispustni ventil, e) opruga, f) éep, @) zaptivni ,O“ prsten, h)
uskocnik

Si.13A.29 - Sastavijanje pumpe
Oprati sve delove u sredstvu za odmascivanje i izvrsiti

pregled. Obratiti paZnju na; sedista ventila (ako su sedi-
$ta deformisana formirati ih ponovo servisnim alatom),
pohabanost kliznih kamenova i lezista ekscentarskog

vratila u pokiopcima (ako je doslo do habanja zameniti
ih)

Napomena: Pre montaze treba uoéiti da jarmove sa kli-
povima treba okrenuti tako da klipovi budu primaknuti,
kao na SI13A.27.

8L13A.27 - Poloiaj Jarmova sa kilpovima

Sastaviti Cetvorougaone jarmove i kudista, SL13A.28 pri
potiskivanju klipova u kucista koristiti limenu obujmicu da
se lakSe klipni prstenovi uvuku u kudista.

SL13A.30 —~ Ugradnja oscllatora
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Ubaciti u donsi ¢etvorougani jaram klizni kamen | name-
stiti csciiator kao na Si. 13A.30

Ugraditi ekscentarsko vratiio 1 drugi klizni kamen, na koji
se navuée prsten oscilatora SI.13A.31

nim podioskama, za poklopac pumpe. Na vodicu postavi-
ti dvokraku polugu (kraj obeiezen tackom okrenuti gore)i
samoosiguravajuéu navrtku pritezati dok se ne ponisti za-
zor izmedu dvokrake poluge i guraéa ventila SI.13A.32.

SL.13A.31 - Ugradnja kiiznog kamena

Postaviti nove zaptivne ,0" prstenove na poklopac i
ugraditi ga na uvrtnjeve Navrtke pritegnut: momentom
od 8.9 - 7.6 daNm.

Ugraditt. usisni ventil, oprugu, ispusni ventil i njegovu
oprugu 1 £ep, sa novom O zaptivkom, potisnuti da se
moZe ugraditi sagerov osigurad.

Obratiti paZnju na ugradnju osiguraéa, treba ga okrenuti
konveksnom stranom na gore. Ako se okrene obrnuto
moZe kod preoptereéenja pumpe da dode do ispadanja
osiguraca.

Proveriti da I se ekscentarsko vratilo moze okrenuti ru-
Kom,

Pre ugradnje proveriti da li su delovi razvodnog ventila ¢i-
sti. dobro odistiti | komoru razvodnog ventila. Prilagode-
nost ventila zaptivnim podiokama je takva da i najmanja
prijavitina moZe dovesti do iskosenja podiosk:. a time:do
biokiranja ventila. Redosled montaze je sledeci; postaviti
unutrasnji zaptivei prsten { zaptivni ,0" prsten pa odstoj-
nik {duZi), | drugi zaptivni ,O” prsten. Na ventil postaviti
srednji zaptivni prsten, do graniénika, ostojnik (kraéi) :
spoljnji zaptivni prsten. Ventil pazljivo uvuéi u komoru da
Cetvrtasti otvor u ventilu nalegne na $ipku oscilatora.

Paznja: Pri postavijanju ventila voditi raduna da usisni ka-
nali na ventilu budu u horizontalnoj ravni. Ako se ulazni
kanali postave u vertikainoj ravni dolaziée do blokiranja
ventila.

Umetnuti spoljnu podiosku, koja obuhvata zadnji zaptivni
prsten. Postaviti gura¢ ventila i nosaé filtera. Postaviti
konzolu, vodicy, i pricvrstiti ih sa Getiri uvrtke, sa elastié-

Si.13A.32 -~ Podesavanje dvokrake poluge

OZljebljenu spojnicu ugraditi na ekscentarsiko vratilo
Ugraditi ventil sigumosti, ako je skidan. Na vertikalnoj ce-
vi « prevodnom poklopcu zameniti gumene ,O" prsteno-
ve.

PODACI

Staino ukljuéena, potisna, &e-
tvorocilindriéna pumpa sa na-
spramnim klipovima (,bokser”).
Jebdeca” u traktorskom ce-
ntrainom kuéistu, gonjena po-
srednim vratilom menjada (kod
traktora sa jednostrukom spo-
inicom) ili prednjim pogonskim
vratiiom prikljuénogvratila (kod
trakfora sa dvostepenom spoj-
nicom), sa oscilujucim razvod-
nikom na usisnoj strani.

Hidrauli€na pumpa

Pre¢nik klipa 25 © 2929 mm

Preénik cilindra 25 7 %03 mm

Hod 15 mm

Kapacitet 180i/min pri max. broju obrta

pumpe od 720 min ' (broj ob-
rta motora 2.250 min-!

Maksimaini
radni pritisak 175 bar
Bojobrta 032 x broj obrta motora
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Hidruliéki podiza¢

Precnik kiipa 83 - 3838 mm
Prec¢nik cilindra 83 + 0035 mm
Hod 121 mm
Procep klipnog 0,05-025 mm (umetnut u ot-
prstena vor $83+0,035)
Prikljucci na
poklopcu podizada
Navoji-odozgo R 3/8”
— sa strane (2) R 3/8”
Sila dizanja —

donje poluge

Preporucena
maksimalna tezina
u transportu po putu 1000 daN

Preporucena

maksimalna tezZina

pri radu u polju

i transportu

s malom brzinom 1400 daN

Koli¢ina ulja

(snabdeva hidraulicni

sistem, menjac .

i zadnji most) 35 litara .
NajviSe 10 litara se sme povuci

za pogon spaljnih potrosaca.
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