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Jednobrazdni, zahvata 40 cm
RAONI PLUG
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1.OPSTIDEO
1.1UVOD

Oranje je osnovna operacija pri obradi zemlje i

jedna je od najvaznijih mera za brz i pravilan razvoj

kulturnih biljaka. Cilj ove operacije je da se uspostavi
homogenost orani¢nog sloja na dubini koja cc
najbolje odgovarati bioloskim potrebama doti¢ne
kulture. Na taj nacin bi¢e osigurane dovoljne kolicine
vlage, vazduhaitoplote.

S druge strane, zemljiste je pripremljeno da se u
njemu odvijaju mnogi hemijski procesi, ¢ije je krajnje
dejstvo usmereno na pripremanju hranljivih materija
u obliku pristupa¢nom biljci.

Dobar strukturni poredak orani¢nog sloja je
rastresitost odnosno poroznost; zemljiste je sitno
mrvicaste strukture, nije ni suviSe zbijeno niti je su
viSe rastresito; oranicni sloj je dovoljno dubok za
pravilan razvoj korena po celoj njegovoj duzini.

Za homogenizaciju orani¢nog sloja potrebno je da
se biljna masa ili dubrivo rasuto po neobradenom
zemljistu, potpuno zaore. Zaoravanjem organskih
materija, ubrzava se razlaganje istih. na prostije
sastojke, kojima se biljka hrani. Tako razlozeni
sastojci se ne gube, ve¢ ostaju u zemljiStu, te na (aj
nadin povecavaju njegovu plodnost.

Kvalitet oranja u mnogome uti¢e na izvodenje
razli¢itih operacija posle toga kao Sto su: setva.
meduredna kultivacijaitd.

Oranjem se uni§tavaju mnoge korovske biljke:
raonik odseca Kkorenje takvih biljaka i ono biva
izbaeno na povrsinu, gde se susi pod dejstvom sunca
ivetra.

Veci deo semena korovskog bilja se zaoravanavecu
dubinu, gde nema povoljnih uslova za klijanje.

Sastavni deo uputstva za rukovanje i odrzavanje
jeiuverenje merazastite na radu.

Proseéan vek trajanja pluga iznosi 7 godina.
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1.2 UPUTSTVA ZA BEZBEDAN RAD

Pre nego $to se pristupi bilo kakvom radu sa plugom
prouciti i zapamtiti sledece:

- Proveriti pritegnutost svih vijaka i navrtki na
plugu.

Pri kacenju pluga za traktor Koristiti odgova
rajuée osovinice kao i njihove osigurace. Rukovacc
ne sme stajati izmedu poluga i traktora, ve¢ sa strane.

Podesavanje crtala, dubine oranja i mehanizma za
upravljanje vrsiti samo kada traktor nije u pokretu.

— U toku rada zabranjeno je penjati se i sedeti na
plugu, kao i dodavati dopunski teret.

Kada plug nije u radu ne ostavljati ga u
podignutom poloZzaju, ve¢ ga obavezno spustiti na tlo
radi rasterecenja hidraulicke instalacije.

1.3 BROJ PLUGA

Nalazi se na vertikalnom uporniku sa leve strane.
lablica sadrzi sledece brojeve:
U polju sa slovom "Z" upisan je broj uverenja
(isprave) o zaStiti na radu.
U polju SERIJA: oznaka serije i komercijalna
oznaka proizvoda.
— U polju N: broj koji je sastavijen od devet brojeva
imasledece znacenje:
prvi broj - godina proizvodnje
drugiitreéi— proizvodac
ostalih Sest brojeva — redni broj proizvoda od dana
pocetka proizyodnje

1.4 GLAVNI DELOVI PLUGA

Naslici su prikazani glavni delovi pluga:
1 Ram pluga

2 Pluznotelo

3 Diskosno crtalo

4 Poprecna osovina

5 Podesiva¢ Sirine brazde

6 Vertikalni upornik

2. RUKOVANJE
2.1 PODESAVANJE PLUGA ZA RAD

Pre pocetka oranja neophodno je pravilno podesiti
plug. Samo pravilno podeSen plug moze dati dobro
oranje i maksimalni radni ucinak, uz najmanju
potrosnju goriva. Sa pravilno podeSenim plugom
upravljanje traktorom je znatno lakSe, pa je i
zamaranje traktoriste manje.

AKo je plug lose podesen, oranje je lo3eg kvaliteta
tj. nejednake dubine. iskrivljene brazde nedovoljno
zaravnjene povrine, nepotpuno zaoravanje biljne
mase. asitnjenje i mesanje zemlje je nedovoljno.

Kada je plug lo$e podesen javljaju se nepotrebne
sile otpora, pa se ukupni otpor povecava, Sto dovodi
do povecanja potrosnje goriva (do 20% od potrosnje
unormalnim uslovima).

Zbog ovoga treba posvetiti punu paZnju
podesavanju pluga bez obzira na utro$eno vreme, jer
¢e se i vreme i trud isplatiti. Kada je plug pravilno
podesen. bice ispunjeni i sledeci uslovi:

— Pluzna tela raditi sa jednakim zahvatom i istom
dubinom oranja.

—Traktor se pri upravljanju vodi lako bez zanosenja
prednjih to¢kovaulevoidesno od pravea brazde.

—Brazde su prave, sa vertikalno odse¢enim zidom.

— Peta i plaz na zadnjem pluznom telu ne pritiskaju
previse dnoi zid brazde.

—Plugjestabilan i horizontalan.

— Oranje je sa dobro slozenim plasticima i poravna-
tom povrsinom.

Podesavanje plugamoze da bude:

-- U horizontalnoj ravni,

~ Uvertikalnoj ravni.

Ova dva podeSavanja su povezana i obavljaju se
istovremeno, ali radi lakSeg objasnjavanja posebno su
izlozena.



2.2.PODESAVANJE PLUGA
UHORIZONTALNOJ RAVNI

Da bi plug bio pravilno podesen u horizontalnoj
ravni moraju biti ispunjena dva uslova:

1. Razmak traktorskih tockova podeSen na
odgovarajucu meru (sredisnji razmak 1300 mm). Na
slici je Sematski prikazan plug pravilno podesen u
horizontalnoj ravni a prvo pluzno telo doseze do zida
brazde sa malim preklopom (oko 2 em).

Ako je razmak zadnjih tockova traktora suvise
mali, prvo pluzno telo prelazi zid brazde (preklapa se
preko Sirine brazde iz prethodnog prohoda). pa mu je
radni zahvat manji nego ostalih pluznih tela. (b).

Ako je razmak zadnjih tockova traktora suvise
veliki (¢) onda prvo pluzno telo ne doseze do zida
brazde.

Pri tom razmaku tockova. linija vuce traktora i
linija otpora pluga najblize su jedna drugoj. Sto je vrlo
bitno za otklanjanje bocnih otpora i za vodenje
traktora u praveu bez zano$enja.

Osim podesavanja zadnjih traktorskih tockova,
vazno je podesiti i prednje tockove. Potrebno je da
unutrasnje povrsine prednjih tockova budu u istoj
ravni sa zadnjim to¢kovima. Time je olakSano
upravljanje traktorom, a desni tockovi (prednji i
zadnji), koji idu po dnu brazde podjednako ce
pritiskivati zid brazde. Na taj nacin lakse se izvlace
prave brazde a zahvati su istih Sirina.

2. Kada je razmak prednjih i zadnjih tockova
pravilno podeSen prema preporukama a da se pri
takvoj Sirini traktor krece bez zanogenja u stranu i da
plaz suviSe jako ne pritiska na zid brazde. Ukoliko
raonik na prvom pluznom telu ne doseze do zida
brazde plug pomeriti u desno da se zadnji zid oStrice
raonika poklopi sa zidom brazde.

Ova pomeranja pluga mogu se ostvariti na dva
nacina:

1. Pomeranjem tela pluga po popreénoj osovini
2. Zaokretanjem popre¢ne osovine pomocu
podesivaca Sirine brazde.

1. Pomeranjem tela pluga po poprecnoj osovini
(pravac pluznih tela ostaje isti u odnosu na pravac
vuce) samo se povecava ili smanjuje zahvat prvog
pluznog tela, a time se menja i ceo zahvat. Veoma je
vazno napomenuti da se ovim pomeranjem pomera i
linija pomera i linija otpora pluga, a to znati da ¢e
ukupan otpor pluga drugacije delovati, Sto utice na
vodenje traktorai velicinu bocnih otpora pluga.

2. Zaokretanjem popre¢ne osovine pluga oko
sopstvene ose. dobija se izvesno iskoSenje prikjucnih
tacaka, jer se osovinice ekscentricno pomere (u
poprecnom praveu) , a to znaci da ¢e se i uzduzna osa
plugaiskositi.

Time ¢e raonici dobiti vece ili manje uglove rezanja
pajezahvat pluga veci ili manji.

Prvi nacin podesavanja  pomeranja pluga po
poprecnoj osovini preporucuje se kada je suvise veliki
razmak izmedu prvog pluznog tela i zida brazde, pa se
zaokretanjem poprecne osovine ne moZe izjednaciti
zahvat prvog pluznog tela sa ostalim, a da se boé¢ni
otpor znatno ne poveca.

Drugi nacin podeSavanja zaokretanje poprecne
osovine moze se primeniti kada je prvo pluzno telo
neznatno odmaknuto od zida brazde.

Ovim podesavanjem se popravlja zahvat pluga i
uskladuje vodenje traktora.

Zaokretanjem popre¢ne osovine pluga tako da se
desna osovinica pomera unazad povecace se zahvat
plugaatimei pritisak pluga na zid brazde.

Popre¢nu osovinu ne bi trebalo suvise zakretati iz
njenog normalnog polozaja jer se time moZe znatno
poremetiti radni polozaj pluznih tela.

U praksi se ne prelazi preko 40° od normalnog
polozaja. Normalni poloZaj poprecne osovine je kada
seosnovicanalazi u vertikalnoj osi sa osovinom.

Ne sme se zanemariti pomeranje zadnjeg pluznog
tela od zida brazde. koje nastaje usled zakretanja
popreéne osovine. jer se time ¢esto moZe otkloniti
znatan boéni otpor.

Moze se desiti da plug ima normalan zahvat, ali da
su boéni otpori suvise veliki. Tada bi zahvat pluga
trebalo nesto smanjiti (pomeranjem pluga u desno
odnosno pomeranjem popreéne osovine u levo), pa
onda zaokretanjem osovine (pomera se desna
osovinica unazad) zahvat dovede na normalnu meru.
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1z ovog se vidi da je dejstvo pomeranja pluga po
popreénoj osovini i zakretanje osovine uzajamno i u
praksi ih treba kombinovati. da bi se plug pravilno
regulisao u horizontalnoj ravni.

Moze se reéi da pomeranje pluga po poprecnoj
osovini sluzi za grubo podeSavanje, a zakretanje
osovine za fino podesavanje.

Pomeranje pluga po popre¢noj osovini vrsi se tako
§to se plug spusti na zemlju, otpuste zavrtnji koji
fiksiraju grani¢nike poprecne osovine i podesivac
Sirine brazde i guranjem osovina se pomeri u levo iliu
desno, a zatim ponovo stegnu zavrinji na
grani¢nicima.

Zakretanje popre¢ne osovine vrsi se pomocu rucice
podesivaca Sirine brazde.

ZABRANJENO JE ZAKRETATI POPRECNU
OSOVINU ZA VREME RADA.

2.3.PODESAVANJE PLUGA
U VERTIKALNOJ RAVNI-REGULISANJE
RADNE DUBINE

Kod ovog podeSavanja vazno je dovesti plug u
vodoravan polozaj: tada ¢e svako pluzno telo orati na
istoj dubini a dno brazde bi¢e vodoravno.

Ako je plug nagnut napred — pobijen na nos— tezice
da dublje ponire u zemlju i time opterecuje traktor.
Takav plug se poznaje po nemirnom hodu i neravnom
dnu brazde: plaz je odignut od dna brazde. Ovo se
ispravlja tako Sto se gornja traktorska poluga produzi
dok se plug ne dovede u ispravan polozaj (b).

Ako je plug nagnut nazad (c) prednji raonik orace
plice, a plaz ¢e jako potiskivati dno brazde, $to dovodi
do povecanih otpora.

Skracivanjem gornje traktorske poluge plug se
dovodiuvodoravan polozaj.

Plug treba regulisati ne samo u uzduznom pravcu
nego i u popreénom. Na slici je prikazan pravilan
polozaj pluga u poprecnoj ravni.

075

Plug treba da stoji vertikalno na dno brazde, a zid
odsecenih brazda je takode vertikalan. Ako je plug
nagnut na desno zadnje pluzno telo ¢e orati plice nego
prednje i obrnuto. Takav plug daje slabiji kvalitet
oranja.

Nagnutost pluga na desnu stranu ispravlja se
podizanjem desne poluge na traktoru, a nagnutost
pluga na levu stranu ispravlja se spustanjem iste
(desne) poluge, pomocu rucica za izravnavanje.

Preporucuje se da leva podizna poluga bude
podesena na odgovarajuéu dubinu i da se u toku
ostalih podeSavanja pluga vise ne dira.

To znaci da se popre¢no poravnavanje pluga vrsi
spustanjem ili podizanjem desne podizne poluge
traktora.

Podesavanje radne dubine pluga vrsi se pomocu
hidrauli¢nih podizaca.

2.4 PODESAVANJE DISKOSNOG CRTALA

Diskosno crtalo sluzi da vertikalno odsece plasticu.
Polozaj centra diska u normalnim uslovima rada treba
daje vertikalno iznad vrha raonika.

Kod zemljista zbijene strukture ili kod
zakorovljenh terena diskosno crtalo treba postaviti
nesto napred, a kod rastresitih zemljista malo unazad.
Na mekanom zemljistu dovoljno je samo jedno crtalo
ispred zadnjeg pluznog tela. kako bi se dobilo ¢isto
dno brazde za sledeci prohod. Pomeranje diska napred
ili nazad vrsi se tako $to se olabavi, zavrtanj | a posle
podesavanja, zavrtanj se ¢vrsto pritegne.

Podesavanje bo¢nog polozaja ravni diska vrsi se
zakretanjem kolesne osovine 2 posto se prethodno
olabavi zavrtanj 1. Kad je ravan diska postavljena u
pravilan polozaj. potrebno je zavrtanj ¢&vrsto
pritegnuti kako bi se onemogucilo nekontrolisano
zakretanje diska.



Ravan diska treba da je pomerena malo u levo
prema ledini za veli¢inu A od ravni pluzne glave.
Pomeranje A treba da je oko 10 mm na tvrdim
terenima, odnosno oko 20 mm na meksim. Ako je disk
pravilno postavljen dobice se zid brazde vertikalno
odsecen, i nece biti obrusavanja zemlje u brazdu,
znadi da je ravan diska nedovoljno pomerenau levo, a
ako je zid brazde stepenast, znali da je ravan diska
mnogo pomerenau levo.

Visinsko podeSavanje crtala zavisi od dubine
oranja. Pri plicem oranju disk treba spustiti, a pri
dubljem podici, kako glavcina crtala ne bi dodirivala
povrsinu zemlje, §to bi dovelo do povecéanih otpora i
do zaguSivanja. Ne bi trebalo obod diska pribliZiti
najblizoj tacki raonika na manje od 30 mm (veli¢ina
B).

Tupo diskosno crtalo povecava otpore Kretanja i
slabije odseca biljne ostatke, te prouzrokuje losiji
kvalitetoranja.

Ostrenje diska crtala vrsi se tocilom sa obe strane po
obimu.

2.5. PRIPREMA TRAKTORA 1 ORUDA PRE
UPOTREBE

Priprematraktora i oruda sastoji se u slede¢em:

1. Podesiti razmak prednjih i zadnjih toc¢kova na
odgovaraju¢umeru

2. Opremiti traktor dodatnim opterec¢enjem (po
potrebi).

Ukoliko dode do proklizavanja na tezim terenima
potrebno je dodati tegove na zadnje tockove, ili ih
napuniti vodom.

Kod pluga treba uraditi sledece:

1. Radne organe pluga (pluzne daske, raonike i
crtalo) o€istiti od premaza antikorozivnih sredstava.

Kod novih plugova radne organe oistiti od boje
pomocu rastvaraca za boje. Ukoliko se ne bi odstranila
za$titna sredstva, zemlja bi se lepila za dasku, pa bi
oranje bilo logije. a radni otpori veci.

2. Proveriti da i su svi vezivni elementi pritegnuti i
podmazati sva mesta predvidena za podmazivanje.

2.6. PRIKACIVANJE ORUPA ZA TRAKTOR

Prikacivanje pluga za traktor se vrsi po odredenom
redosledu:

1. Voznjom unazad traktor se polako priblizi plugu i
to tako da se traktor postavi upravo na poprenu
osovinu pluga. Kad zglobovi donjih traktorskih
poluga i rukavci popre¢ne osovine dodu u istu
vertikalu, zaustaviti traktor.

2. Donje traktorske poluge se podignu do
horizontalne ravni u kojoj se nalaze rukavei popreéne
osovine.

3. Leva donja traktorska poluga prikopéa se za levi
rukavac poprecne osovine.

4. Posle leve poluge prikopéati desnu polugu na isti
nacin. Medutim, ovde ce biti potrebno polugu podicéi
ili spustiti, ve¢ prema potrebi, Sto se postize
okretanjem rucice za izravnavanje (na traktoru). Posle
prikop¢avanja osiguracem osigurati polugu da se ne
iskopca.

5. Nakraju se visi kopanje u gornjoj tacki.

Prethodno je potrebno podesiti duzinu gornje
poluge na meru pri kojoj zadnji zglob doseZe do
poloZaja gornje priklju¢ne tatke na piramidi poluga.
Kada i tre¢u polugu osiguramo da ne ispadne, plug je
spreman za oranje.

Gornja poluga ima moguénost da se ka¢i sa
traktorima kategorije [ ili II. Kada je osovinica
okrenuta kao na slici moguce je priklju¢ivanje za
traktore kategorije I.
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Kad je gornja osovinica okrenuta kao na slici,
moguce je prikacivanje sa traktorima kategorije I1 s
tim, §to je potrebno na rukavce poprecne osovine
postaviti dodatne Caure (koje se isporuCuju uz
proizvod).

Popre¢na osovina ima mogucénost da bude
sastavljena sa kolenom na levoj strani pluga (koleno je
okrenuto na gore), ili sa kolenom na desnoj strani
pluga (koleno je okrenuto na dole). Ovim se postize
visinska razlika od 100 mm.

Okretanje osovine se vrsi tako $to se olabave
zavrtnji na grani¢nicima (1) i navrtke na zengiji
podesivaca Sirine (2). Zatim se osovina izvadi, pa se
uvuce sa druge strane (sa kolenom na dole).

Pri tome treba ponovo postaviti granicnike na
osovinu i klin sa zavrtnjem na podesiva¢ Sirine
brazde. Na kraju sve zavrtnje dobro pritegnuti.

2.7.RUKOVANJE PLUGOM U TOKU RADA

Regulisanje i odrzavanje radne dubine, kao i
spustanje i dizanje pluga na uvratinama vrsi se
pomocu hidrauli¢ke instalacije na traktoru, tj. preko
takozvane komande hidraulika.

Komanda hidraulika se sastoji od ove komandne
rucice: za polozaj (A)izavucu (B).

Rucica komande za vucu (B) nalazi se na spoljnom
kvadrantu i sluzi za podeSavanje velicine radnog
otpora, odnosno za podeSavanje dubine radnog
zahvata pluga.

Rucica komande za polozaj (A) nalazi se na
unutranjem kvadrantu. pomocu koje se plug na
uvratinama diZze u transportni polozaj i na pocetku
njive spusta u radni poloZzaj. Pored ovoga pomocu ove
rucice se vi$i podeSavanje brzine spuStanja pluga.
odnosno brzinu reagovanja hidraulika. Rukovanje
hidraulikom pri radu sa plugovima detaljino je
obradeno u uputstvu za rukovanje i odrzavanje
traktora.

2.8. TEHNIKA IZVODENJA ORANJA

Za kvalitetno oranje vazno je ne samo pravilno
podesiti plug, vec i pravilno izvesti ovu operaciju.
Kod oranja sa plugovima tipa "ravnjak" neminovno
dolazi do stvaranjarazorai grebena.

Medutim, oni su jako nepozeljni sa agrotehnicke
tacke gledista, jer stvaraju znatne teSkoée za nesmetan
rad maSine pomocu kojih se izvode naknadne
operacije, pocey od setve pa do transporta.

Stoga je osnovni zadatak svakog oraca da oranje
izvede sa Sto manje razora i da su razori Sto
pli¢i.Takode. nije preporucljivo pri otvaranju oranja
jednostavno naoravanje u slogove. jer duz slogova
ostaju neuzorane pantljike povrsine.

2.8.1. Podela parcela po zagonima

Jedan od nacina pravilnog izvodenja oranja (kojim
seumanjuje broj razora). je sledeci:

Parcelu treba razdeliti na jednake zagone
(najpovoljnije oko 40 m Sirine zagona). Parcele
slogova koji padaju po sredini zagona treba prethodno
obeleziti koljem ili motkama.

Po izvr§enom obelezavaniju i povlacenju poprecnih
brazda na uvratinama. oranje se otvara naoravanjem
duz slogova prvog i treéeg zagona pa se ti zagoni
uzoru. Zatim, nastavi se oranje zagona izmedu njih
(drugog zagona) i to sada na razor tj. oranje se
nastavlja naizmenicno sa oba kraja zagona iduéi
prema njegovoj sredini. gde ¢e pri zaoravanju ostati
razor.



Oranje preostalih zagona obavlja se na isti nacin:
peti i sedmi zagon uzoru se naoravanjem (kao prvi i
drugi) pa Cetvrti i Sesti razoravanjem itd.

U praksi je uobicajeno i oranje svakog zagona
naoravanjem, pa izmedu svih zagona ostaju razori
dakle duplo vise nego kod prvog nacina. Ovakay
nadin oranja opravdan je samo u slu¢ajevima kada je
teren podlozan prevelikoj viazi.

2.8.2.1zoravanje popretne brazde

Pre pocetka oranja treba izorati popre¢ne brazde
duZ uvratina i to tako da im plastice budu odloZene na
strani povrsine koja ¢e se orati. Popreéne brazde treba
da su nesto plice, kako bi traktor lakse prelazio preko
njih, a sluze za brze poniranje pluga na pocetku
brazde.

Izoravanje popre¢ne brazde treba po moguénosti
obaviti samo zadnjim pluznim telom. To se postize
naginjanjem pluga u levo pomocu rucice za
izoravanje. Time se prednje pluzno telo odiZe od
zemlje. Sirina uvratina treba da je tolika da se
obezbedi nesmetano zaokretanje agregata, pa se
prematome i odreduje.

2.8.3. Spustanje pluga na pocetku brazde

Kad traktor dode u radni polodaj i otpocne sa
oranjem. treba pri prelazu preko poprecne brazde
pogledati preko levog ramena, i spustiti plug u
momentu kada zadnji to¢ak traktora izlazi iz brazde.
Ovim se postize brze i ujednaceno prodiranje pluga na
punu radnu dubinu.

2.8.4. Podizanje pluga priizlaskuiz brazde

Pri izlasku iz popreéne brazde na uvratini,
traktorista opet treba da pogleda preko levog ramenai
da podigne ruéicu hidraulika u momentu kada zadnji
tockovi traktora izadu na uvratinu.

Treba dobro paziti da pri spustanju i podizanju
pluga na pocetku i na kraju brazde traktor bude uvek u
radnom praveu. Na ovaj nacin sve brazde u toku
oranja bice prave i jednake Sirine, Sto je od velikog
znacaja za kvalitet oranja i radni u¢inak.

2.8.5. UzrociloSeg oranja
Lose oranje mogu prouzrokovati:

1. Tupi ili pohabani raonici
2. Nepodesna diskosna crtala
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3. Suvise uskaili Siroka brazda

4. Nagnut (neizravnat ) plug

5. Pogres$no podedena gornja traktorska poluga

6. Labavi zavrtnji i navrtke

7. Nepodesen razmak to¢kova u odnosu na zahvat

pluga
2.9.TOCAK ZA ODRZAVANJE DUBINE

Koristi se uz plugove koji rade sa traktorima bez
kontrole vuée, ali zbog jednake dubine oranja i
rasterecenja hidraulika preporucljivo je da ga imaju i
plugovi koji rade sa traktorima sa kontrolom vuce.

Usled promenjljivih uslova rada i razli¢itih otpora
zemljiSta na pojedinim parcelama (ugaZenost,
razli¢ita vlaZnost i sl.) dolazi do neravnomerne dubine
oranja i nestabilnog rada pluga.

Da bi se ove pojave izbegle poZeljno je upotrebiti
toéak za odrzavanje dubine, koji se isporucuje kao
neobavezna oprema.

MontaZa je vrlo jednostavna i postavlja se uvek kod
zadnjeg pluznog tela. PodeSavanje dubine rada visi se
pomocu navojnog vretena i moze se ostvariti u
granicamaod 10 do45 cm.

2.10. PRAVILNO PODESAVANJE PLUGA

Podesavanje pluga treba obaviti na ravnoj podlozi,
a sa plugom u radu na normalnoj dubini. Desni
tockovi traktora treba da su u brazdi. Plug uvek treba
da bude podesen tako da on stoji paralelno u odnosu na
tlo. Ovo se moze lako posti¢i odgovaraju¢im
podesavanjem gornje traktorske poluge i podizne
poluge traktora.

Kod traktora sa hidraulikom koji ima automatsku
regulaciju dubine gornja traktorska poluga se vezuje u
polozaj 2. Ukoliko gornja traktorska poluga imamali
pad. idu¢i od pluga ka traktoru. ostvaruje se
maksimalno prodiranje poluge i prenosenje njegove
teZine ne traktor.

Kod traktora bez automatske regulacije dubine
koristi se polozaj 1.

Prodiranje pluga u zemljiste je u ovom slucaju
smanjeno te se (na tezim zemlji§tima) moZze javiti
potreba da se i kod ovakvih hidraulika koristi poloZaj
2. Uzroci slabijem prodiranju pluga u zemljiste su
Cesto tupi raonici i suviSe velika duZina gornje
traktorske poluge.



3.ODRZAVANJE

Da bi se dobro obavljalo oranje neophodno je
odrzavati plug u tehnicki ispravnom stanju. To znaci
da je potrebno obratiti paznju na: podmazivanje pluga

—odrzavanje raonika

—konzerviranjei uskladistenje pluga

Time se postize duzi vek trajanja pluga i
ekonomicnijirad.

3.1.PODMAZIVANJE PLUGA

Broj mesta za podmazivanje sveden je na najmanju
meru. Na crtalu postoji jedna tekalemit mazalica koju
treba podmazivati jedanput meseéno (poz 3).

Preporucuje se podmazivanje zavojnica svih
zavrinjeva prilikom montaze i demontaze pluga. kako
bi se zatitile od rdanja i olaksalo pritezanje.

Ne bi trebalo podmazivati rukavee popreéne
osovine niti leziste gornje traktorske poluge, jer bi se
na tim mestima nalepila prasina i fini pesak. $to
ubrzava habanje ovih delova.

3.2.ODRZAVANJE RAONIKA

U toku rada dolazi do habanja raonika. odnosno do
njegovog zatupljenja. Oranje raonicima ¢iji uglovi
rezanja odstupaju od prvobitno konstruisanih uglova,
dovode do pogorSanja kvaliteta rada, povecéanih
otpora i povecanja potrosnje goriva (i do 20%). Zbog
toga je korisno prilikom oranja imati rezervnu
garnituru ispravnih raonika, a zamena se moze izyrsiti
inanjivi, dabi se plug koristio i bez zastoja.

Pri postavljanju novog raonika treba se drzati
sledeceg redosleda:

1. Na kozlacu dobro o¢istiti sediste raonika, da bi u
njegaraonik mogao pravilno da se postavi

2. Podmazati zavojnice zavrtnjeva da bi se spreéilo
njihovo rdanje. i olakSalo pritezanje.

3. Sve zavrtnje raonika labavo pritegnuti, postaviti
glave zavrtnjeva u odredena leZista, i na kraju &vrsto
pritegnuti navrtke.

1100

Raonici se tupe u oranju, te ih treba menjati ili
ostriti.

Ako se raonik postavi na ravnu horizontalnu
povr§inu onda se on oslanja samo svojim krajnjim
tackama dok u sredini postoji mali zazor, priblizno 3
mm, Taj zazor zove se "pluzni zazor" ili "prodiranje".

Naslici je prikazan nov ili pravilno naostren raonik.

Ostrenjem se mogu popraviti uglovi rezanja kod
tupih raonika. Taj raonik je prikazan na slici. Njegov
vrh je pohaban sa donje strane. pa ne doseZe do oslone
povrsine. Takav raonik ne moZe pravilno da prodire u
zemlju, narocito na tvrdim terenima. Zato tupe
raonike treba obavezno zameniti novim ili pravilno
nao$trenim raonicima.

Kod ostrenja najvaznije je da se vodi ratuna o
"pluznom zazoru". koji je konstruktivno propisan.
Ostrenje se vrsi otkivanjem. Najsigurnije je otkovane
raonike kontrolisati pomocu Sablona (koji je izraden
od &eliénog lima) prema novom raoniku. Prema
Sablonu se ustvari snimi gornja (radna) povrsina
raonika.

Za otkivanje potrebno je zagrejati raonik
ravnomerno do jasno crvene boje (oko 900-950C). Na
toj temperaturi treba vrsiti otkivanje. Cim se raonik
malo ohladi, treba ga ponovo zagrejati (do iste
tempereture). Ohladen raonik ne sme se otkivati.

Otkivanje teba brzo raditi, da bi se oStrica
formirala sa najvise tri zagrevanja. Otkovan raonik
treba proveriti prema Sablonu ili prema novom
raoniku. Posle provere, raonik treba naostriti i kaliti.

Pre kalenja, zona raonika uz ostricu (oko 3-4 ¢cm)
zagreje se do visnjeve boje (oko 800C). Ostricu treba
drzati okomito u vatri: gornji deo raonika ne treba
zagrevati.
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3.3. KONZERVIRANJE PLUGA

Posle zavrsetka sezone oranja, kao i prilikom
uskladistenja pluga na duze vreme sve radne povrsine
pluga (pluzne daske, raonike, crtala) treba zastititi
premazivanjem nekim, efikasnim. antikorozivnim
sredstvom.

Korodirane i rapave povr§ine na radnim organima
uticu nepovoljno na kvalitet oranja, radni uéinak i
potrodnju goriva.

Ne preporucuje se premazivati pomenute delove
naftom (pa ni motornim uljem), iako je takav nac¢in
zaStite Cesto koriscen u praksi. Najefikasnija zastita se
postize specijalnim sredstvom namenjenim za ove
svrhe, npr. "taktan 506".

Pre nego Sto se pristupi premazivanju radnih
povrsina zaStitnim sredstvom, treba ceo plug detaljno
ocistiti od prljavStine (mlazom vode) i osuSiti ga
krpom (naro¢ito radne povrsine).

Posle premazivanja radnih povriina zastitnim
sredstvom, treba podmazati sva mesta predvidena za
podmazivanje.

4. TEHNICKI PODCI
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5.LISTAREZERVNIH DELOVA
(za porudzbine)

Prilikom porudZbine rezervnih delova obavezno navesti oznake i nazive delova koji
se Zele naruditi, a koji su dati na sledec¢im stranicama ovog prirucnika.

[spravnost oruda i njegov vek trajanja, kao i dobar kvalitet rada, osigurace se jedino
ako se pridrzava uputstva za rukovanje i odrzavanje oruda i ako se upotrebljavaju
originalni delovi.

Za sva obavedtenja obradati se ovlaséenim servisnim radionicama Industrije masina
i traktora.

IMT

o

©

INDUSTRIJA MASINA I TRAKTORA
ad. BEOGRAD
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SL.1 RAM PLUGA IMT - 610.10

~10

©
-

SL. 1 RAM PLUGA IMT - 610.10

Poz Naziv dela Broj dela Komada
| 2 3 4
1 Poluga rama - leva 75211010 |
2 Poluga rama - desna 752 11 002 |
3 Noseca ploca 731 28 003 .
4 Nosa¢ pluzne glave 752 11 004 1
3 Segmentna ploca 61003 169 1
6 Vertikalni upornik 61003 243 l
7 Graménik 751 21 008 2
§ Potpornik 752 11 300 |
9 Poprecna osovina 61002029 1
10 Osovinica sa konusom 731 20 004 1

Opruzna podloska 1§ 2281-20 |
Navrtka 1S 2172-M20x1.5 |
1 Caura za kategoriju I1 751 20 005 2
12 Podupirat pluga 75210010 |
Osovinica 603423-B10x335x 1
Osigura¢ 603795(603 795-2.3) |
13 Zavrian] IS 2106-M20x1.5x75 2
Opruzna podloska IS 2281-20 2
Navrtka IS 2172-M20x1.5 2
4 Zavrtan| [S 2106-M20x1,5x100 1
Opruzna podloska 1S 2281-20 1
Navrtka IS 2172-M20x1.5 |
15 Zavrian| 1S 2106-M20x1.5x100 |
Opruzna podloska 1S 2281-20 |
Navrtka 1S 2172-M20x1.5 1
16 Zavrtan] 601152-M16x1,5x60 6
Opruzna podloska 600328-16 6
Navrtka IS 2172-M16x1.5 6
17 Zavrtanj 601154-M16x1,5x70 2
Opruzna podlogka 600528-16 2
Navrtka IS 2172-Ml6x1.5 2
18 Zavrtan] IS 2106-M16x1,5x95 |
Opruzna podloska 600328-16 |
Navrtka IS 2172-M16x1.5 1
19 Zavrtanj za poloZa) IS 2118-M16x1,5x22 2
20 Osovinica gornja 75220 001 1
Osigura¢ 61120010 1
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N<<BAZE ZA PLUGOVE IMT-755.2.3 i IMT-756.2.2.

SL.-3-PLUZNA GLAVA >>

SL.3-PLUZNA GLAVA »N« BAZE ZA PLUGOVE IMT-755.2.3 i IMT-756.2.3.

Komada
o~ o] N
vy v o
Poz.  Naziv dela Broja dela & 8 e R
1 Pluzna daska 75126011 2 3 % 3
2 kozlac-sklop 75126020 2 3 2 3
3 raonik 75526003 2 3 & =
Raonik 75126043 - - 2 2
4 Plaz kraci 75126004 1 2 an {l
Plaz duzi 75127001 1 1 L 5
5 Peta 60125102 1 1 x4
6 Potpornik 75126003 1 2 1 1
Potpornik 60125501 1 1 o
7 Veznik 60124502 2 3 L 2
8 Pero pluzne daske 60660016 2 3 2 2
9 Plasti¢ni nastavak 75020061 2 3 2 3
10 Nosac plasti¢nog
nastavka 75120061 2 3 2 3
11 Zavrtanj IS 2131-M16 X 75 Z 3 2 3
Opruzna podloska IS 2281-16 2 3 2 35
Navrtka IS 2171-M16 2 5 23
12 Zavrtanj (kozlac-
gredelj) IS 2131-M16 X 63 4 6 4 4
Opruzna podloska IS 2281-16 4 6 4 4
Navrtka IS 2171-M16 4 6 4
13 Zavrtanj (plaz-
kozlac) IS 2131-M12 X 40 <) 3 3 3
Opruzna podloska 1S 2281-12 ) 3 3 3
Navrtka IS 2171-M12 3 3 3 3
14 Zavrtanj (kozlac-
potpornik) IS 2131-M12 X 45 1 2 1 1
Navrtka IS 2171-M12 1 2 .
15 Zavrtanj (play-
potpornik) IS 2131-M12 X 30 1 | |
Navrtka IS 2171-M12 1 1 I
16 Zavrtanj (plaz-
peta) IS 2131-M12 X 35 2 2 2 2
navrtka IS 2171-M12 2 2 2, 2
17 Zavrtanj (kozlac-
pluzna daska IS 2131-M12 X 35 4 6 4 4
Navrtka IS 2171-M12 4 6 4 4
18  Zavrtanj (kozlac-
raonik) IS 2131-M12 X 30 4 6 4 4
Opruzna podloska IS 2281-12 4 6 4 4
Navrtka IS 2171-M12 4 6 4 4
19 Zavrtanj (veznik
pluzna daske) IS 2131-M12 X 30 2 3
Podloska sa ¢et. rup. 60124503 2 3 2 2
Navrtka IS 2171-M12 2 3
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GLAVA >>N<<BAZE ZA PLUGOVE IMT-755.2.3 i IMT-756.2.2. (nastavak)

SL.-3-PLUZNA

SL.3-PLUZNA GLAVA »N« BAZE ZA PLUGOVE IMT-755.2.3 i IMT-756.2.3.

(nastavak)

Komada

L T B
wr, w; o wy
Poz.  Naziv dela Broja dela @ g R
20 Zavrtanj (veznik- IS 2131-M12x30 2 3
Raoni) IS 2171-M12 2 3
Navrtka
21 Zavrtanj (potpornik- IS 2131-M12x35 2z 85 2 3
pluzna daska 1S 2272-13 2 8§ 2 3
Podlodka 601 24 009 2 3 2 3
Podlodka sa éet.rup. 1S 2171-M12 2 © 2 3
Navrtka
22 Zavrtanj (pero- IS 2131-M12x35 4 6 4 6
pluzna daska) 601 24 009 T
Podloska IS 2172-13 4 6 4 6
Podloska 1S2171-M12 4 6
Navrtka
23 Zavrtanj (pluzna
daska-drza¢ plas- 1S 2131-M12x40 4 6 4 6
tiéni nastavak) IS 2281-12 4 6 4 6
Opruzna podloska IS 2171-M12 4 6 4 6
Navrtka 75120008 4 & 4 ©
24 Zavrtanj IS 2272-8.4 4 6 4 6
Podlogka IS 2171-M8 4 6 4 &
Navrtka
Alternativa metalni nastavak:
9 Nastavak pl. daske metalni 610 04 306 2 3 2 3
10 Nosa¢ nastavka 61004 307 2 3 2 3
24 Zavrtanj IS 2131-M12X40 4 6 4 6
Navrtka IS 2171-M12 4 6 4 6

39




40

711IMT-758

5

B<<BAZE PLUGOVA IMT-610.10, IMT-7

SL.-3-PLUZNA GLAVA >>

SL.3-PLUZNA GLAVA »B« BAZE PLUGOVA IMT-610.10, IMT-757 i IMT-758

Poz. Naziv dela Broja dela Komada
9-: ~ (3] o~ o
S E B2 8 =
o {33 (>3 =8}
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 Pluzna dask 750 34 101 1 2 4 2 3
2 Kozlac 60634 110 1 2 3 2 3
3 raonik 602 12 020 2 - - % 3B
Raonik 701 24 520 - 2 B - -
4 Plazduzi 606 34 301 1 1 1 1 2
Plaz kraci 606 34 101 - 1 2 1 1
5 Peta 601 25102 1 1 1 1 1
6 potpornik 602 12 006 1 1 1 1 1
Potpornik 606 34 102 = () @ A) @
7 Pritezna p 602 12 004 1 2 3 1 13
8 Pero pluzne daske 606 60 016 1 2 3 2 3
O plasti¢ni nastavak 750 20 061 1 Zz B 2
10 Drzac plast. 3
Nastavak 75210 061 1 2 3 2 3
Il Podmeta¢ 75210 062 1 2 g 2 3
12 Podmeta¢ pluz. Daske 60212 002 1 2 3 22 3
I3 Zavrtanj IS 2131-M16x70 1 2 3 2 3
Opruzna podloska IS 2281-16 1 2 3 2 3
Navrtak 1S2171-M16 1 2 3 2 &
14 Zavrtanjz IS 2117-M16x60 2 4 6 4 6
Opruzna daska 1S2281-16 2 4 6 4 6
Navrtaka 1S2171-M16 2 4 6 4 6
IS Zavrt. (Raonik-kozlac) IS 2131-M12x35 2 4% B 4 6
Navrtka IS 2171-M12 2 4 6 4
16 Zavrtanj (pluzna 9
daska-kozlac) IS 2131-M12x35 3 B8 @ & 9
Navrtka IS 2171-M12 3 6 9 6
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GLAVA >>N<<BAZE PLUGOVA IMT-610.10, IMT-757 I IMT-758 (nastavak)

SL.-3-PLUZNA

o
™~
-
s
N

SL.3-PLUZNA GLAVA »B« BAZE PLUGOVA IMT-610.10, IMT-757 i IMT-758

(nastavak)
Poz. Naziv dela Broja dela Komada
S 94 o a o
=) o~ o~ o~ o~ [-»
1 2 2 4 5 © 7 8 9

17 Zavrtanj (prig. Plo¢a

daska - raonik) IS 2131-M12x35 4 12 8 12

Navrtka IS 2171-M12 4 8 12 12
18  Zavrtanj

(plaz - kozlac) 1S 2131-M12x35 2 2 3 2 3

Navrtka IS 2171-M12 Zz 2 3 2 3
19 Zavrtan) (plaz-pega) IS 2131-M12x35 2 2 2 2 2

navrtka IS 2171-M12 22 2 2 2
200 Zavrtanj potpornik-

daska IS 2131-M12x35 1 2 3 2 3

Podloska sa ¢et. Rup. 601 24 003 1 2 3 2 3

Opruzna podloska IS 2281-12 1 2 3 2 3

Navrtka IS 2171-M12 1 2 3 2 3
21 Zavrtanj

(plaz-potpornik) IS 2131-M12x35 1 2 3 2 3

Navrtka IS 2171-M12 1 2 X 2 8
22 Zavrtanj

(pero-puzna daska) IS 2131-M12x35 2 4 6 4 6

Podloska 601 24 009 2 4 6 4 6

Opruzna podloska IS 2281-12 2 4 6 4 6

Navrtka IS 2171-M12 2 4 6 4 6
23 Zavrtanj (pluz.

Daska-duz. Nast.) IS 2131-M12x40 2 4% © 4 6

Opruzna podloska IS 2281-12 2 4 6 4 6

Navrtka IS 2171-M12 2 4 6 4 6
24 Zavrtanj 75120008 2 4 6 4 6

Podloska 1S 2272-8.4 2 4 6 4 6

Navrtka IS 2171-M8 2 4 6 4 6
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SL.-5-TOCAK ZA ODRZAVANJE DUBINE ZA PLUGOVE IMT-610.10.

IMT-755, IMT-756 i IMT-758

o
o
-
N Poz Naziv dela Broj dela Kom. Prim.

1 Zavrtany 1S 2104-M12x20 I

Opruzna podloska IS 2281-12 1

2 Poklopac 757 22 004 1

3 Glavéna tocka 75722 220 1

| locak - vareni sklop 75722210 1

L)) 5 Zavrtanj ; 1S 2116-M12x22 2

6 Nosa¢ strugaca 75722003 1

] Zavrtan) IS 2102-M12x30 5

Opruzna podloska IS 2281-12 5

Nvrtka 1S2171-M12 5

— Strugac tocka 757 22 006 1

8 Mazaluica JUSM.C 4.613 Bm8x] l

9 l.eziSna caura 55507 131 2

10 Zavrtanj IS 2102-M12x35 2

I Opruzna podloska IS 2281-12 2

Navrtka IS 2171-M12 2

12 Gornja poluga 75722 007 1

13 Zavrtan) (toc¢ak - plug) IS 2106-M20x1,5x85 2

14 Nosac tocka 757 22 020 1

15 Osovina tocka 75722 100 1

16 Navrtka rucice za podeSav. 632 21 002 1

17 Rucica za podesav. - sklop 75722 030 |

18 Mazalica JUSMC4.613AM 10x1 2
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NJE DUBINE ZA PLUGOVE IMT-610.10. IMT-755, IMT-756 I IMT-758

~

SL.-5-TOCAK ZA ODRZAVA
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Raoni
plugovi

©o

INDUSTRIJA MASINA | TRAKTORA a.d. Beograd

Mouldboard ploughs

IMT- 755.20 nkivke

IMT- 755.30 IMT- 610.10
IMT- 756.20 nkvk:  IMT-757.20 IMT-758.20
IMT- 756.30 IMT-757.30 IMT-758.30

Tehnicki podaci IMT-755.20/70"  IMT-756.20/%/% IMT-755.30 IMT-756,30 Specifications

Broj pluznih tela No. of furrows

Radni zahvat Plough base

pluznog tela o 25 30 2 30 working width

Radni zahvat pluga cm 50 60 75 90 Overall working width

Radna dubina cm 23 25 23 25 Working depth

Klirens cm 56/63 56/63 63 63 Clearance

Rastojanje Distance

pluznih glava ™ 67 80 67 80 between bases

Masa g 2311235 245/251 360 375 Plough mass

Potrebna snaga W 26 26 44 44 Required Tractor power

Duzina em 187 220 251 315 Length

Sirina em 130 130 130 135 Width

Visina cm 133 145 133 145 Height

Radna brzina ki B ) 6 8 Operating speed
*NK-riski Mirens  "VK-visoks kirena *LCHow clesrance  "HC-high clearance

Tehnicki podaci IMT-757.20 IMT-757.30 IMT-610,10 IMT-758.20 IMT-758.30 Specifications

Broj pluznih tela No. of furrows

Radni zahvat Plough base

plutnog tela em 35 35 40 40 40 working width

Radni zahvat pluga cm 70 105 40 80 120 Overall working width
Radna dubina em 30 30 35 35 35 Working depth
Klirens cm 72 72 63 72 72 Clearance

Rastojanje Distance

pluznih glava = %4 108 108 petween bases

Masa kg 290 440 145 324 450 Plough mass
Potrebna snaga Kw a4 60 26 44-80 685-70 Required Tractor power
Duzina cm 220 315 131 240 332 Length

Sirina em 138 138 124 145 157 Width

Visina om 180 180 140 150 150 Height

Radna brzina K 6 6 6 6 6 Operating speed

E Plugovi su namenjenl za osnovnu obradu zemijista (duboko | setveno oranje)
na individualnim gazdinstvima. Pogodni su za koridéenje na svim tipovima
zemljista. Primenjuju se kako u ravnic¢arskim tako | u brdsko-planinskim prede-

lima. Dobro prevréu zemlju | zaoravaju biljne ostatke | stajnjak. Uspedno rade |

na nagnutim parcelama. Koriste se | za ljustenje strnji§ta posle 2etve Zitarica.

 Le These ploughs provide performance in the primary cultivation of all types of
—— soll (deep ant cultivated plowing) on small farms. Equally high efficiency Is
obtained on flat and hilly grounds. The soil is turned over fully to burry down
crop residue and weeds. They are also used for trash burial on stubble fields
after harvest,

INDUSTRIJA MASINA | TRAKTORA a.d.
Beograd, “u restrukturiranju”
11070 Novi Beograd, Zemunska 26

Telefon: +381 11 2154.677

+361 11 2151114

Tolofax: +381 11 2154 575

a-mall: office@imt.co.rs
www.imt.co.r



